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 (صندق عقبلولای در )میله پیچشی : باز و بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .محافظت شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش : مهم
  . کشنده را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با : مهم 

انجام می شود ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)انرژی الکتریکی 

  .باید توسط فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی له فرایند تمامی سطوح باز شده  باید بوسی: احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید : احتیاط

   . باید با تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این 

  :قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از

 .گاز بی اثر

  جوش دادنMAG  با میله فولادی و با استفاده از گاز

 فعال

تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده 

  :اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :) فولاد با مقاومت خیلی
 بالا

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. : از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده
 . کنید

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 

 103پژو:رونوع خود

 ( لولای در صندق عقب)میله پیچشی : باز و بست  

 

 

  توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت نمایید: مهم

 :ابزار مخصوص -1

 شرح ابزار کد اختصاصی تصویر

 

: E5AB1CST شکل 
 

 

ابزار جازدن و درآوردن میل پیچشی  52011051

 صندوق عقب 

 

: E5AG02MT شکل 
 

 

 ابزار مخصوص تریم 51105002
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 (صندق عقبلولای در )میله پیچشی : باز و بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .محافظت شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش : مهم
  . کشنده را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با : مهم 

انجام می شود ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)انرژی الکتریکی 

  .باید توسط فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی له فرایند تمامی سطوح باز شده  باید بوسی: احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید : احتیاط

   . باید با تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این 

  :قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از

 .گاز بی اثر

  جوش دادنMAG  با میله فولادی و با استفاده از گاز

 فعال

تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده 

  :اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :) فولاد با مقاومت خیلی
 بالا

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. : از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده
 . کنید

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 

 103پژو:رونوع خود

 :نمایش -2

 

: C4BG0ULD شکل 
 

 (bآبی در نقطه : رنگ)  میله پیچشی 

 ثابت کردن  .(2)

 (aزرد در نقطه : رنگ)  میله پیچشی 

 

 :بازکردن -3

 در صندوق عقب  را باز کنید 

 به رنگ های میله های پیچش قبل از بازکردن آنها مراجعه کنید  :نکته
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 (صندق عقبلولای در )میله پیچشی : باز و بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .محافظت شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش : مهم
  . کشنده را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با : مهم 

انجام می شود ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)انرژی الکتریکی 

  .باید توسط فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی له فرایند تمامی سطوح باز شده  باید بوسی: احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید : احتیاط

   . باید با تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این 

  :قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از

 .گاز بی اثر

  جوش دادنMAG  با میله فولادی و با استفاده از گاز

 فعال

تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده 

  :اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :) فولاد با مقاومت خیلی
 بالا

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. : از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده
 . کنید

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 

 103پژو:رونوع خود

 

: C4BG0UMD شکل 
 

 قسمت سرنشین   :نکته

قرار ( 3)را بر روی میله پیچشی  52011051ابزار مخصوص جازدن و درآوردن میل پیچشی  با کد اختصاصی  

 (در جهتی که با پیکان نشان داده شده است)دهید 

 

: C4BG0UND شکل 
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 (صندق عقبلولای در )میله پیچشی : باز و بست : عنوان

C4AH019ZP0 

- 0 - 

21/09/2012 

 جناقی :تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را رعایت کنید: مهم

خودرو ) قبل از هر کاری روی بدنه خودرو با انرژی الکتریکی : مهم

، خودرو باید بوسیله تکنسین مجاز (خودرو هیبریدی/ الکتریکی

  .محافظت شود

اقدامات احتیاطی برای کار با اجزای ایربگ و کمربند پیش : مهم
  . کشنده را رعایت کنید

تمامی اقدامات تعمیری که بروی خودروهای با : مهم 

انجام می شود ( خودرو هیبریدی/ خودرو الکتریکی)انرژی الکتریکی 

  .باید توسط فرد مجاز انجام شود

پوشش دهی له فرایند تمامی سطوح باز شده  باید بوسی: احتیاط

 . مورد تایید محافظت شود الکتریکی  با روی

تعداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید : احتیاط

   . باید با تعداد نقاط جوش قطعه فابریک یکسان باشد

 اطلاعات .1

انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این 

  :قطعه

   جوش دادنMIG  با میله آلومینیومی با استفاده از

 .گاز بی اثر

  جوش دادنMAG  با میله فولادی و با استفاده از گاز

 فعال

تعیین فولادهای دارای مقاومت بالا که در این متن بکار گرفته شده 

  :اند

  مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا 

  مقاومت خیلی بالا(VHSS :) فولاد با مقاومت خیلی
 بالا

 UHLE : فولاد با مقاومت فوق العاده بالا 

N.B. : از محصولات توصیه شده به وسیله تولید کننده استفاده
 . کنید

 

 

 

 

 

 ابزار عمومی

 عملیات با یکی از سیستمهای زیر انجام شده است

 سیستم اندازه گیری الکترونیکی 

 سیستم اندازه گیری مکانیکی

 گیج راهنما 

 شرح ابزار مرجع تصویر

 E5AH002T : تصویر
 

 

[1366-

ZZ] 

بسته ابزار 

برای 

 103پژو:رونوع خود

( 3)به میله پیچشی   52011051با استفاده از ابزار مخصوص جازدن و درآوردن میل پیچشی  با کد اختصاصی  

 ؛ (درجهتی که با پیکان نشان داده شده است)نیرو اعمال کنید

 (cدر نقطه )را جدا  کنید  ( 3)میله پیچشی 

 

: C4BG0UOD شکل 
 

 ؛ (eدر نقطه )را بازکنید ( 5)گیره ثابت کننده  51105002با استفاده از ابزارمخصوص تریم با کد اختصاصی  

 را بازکنید ( 5)ثابت کننده 

 (dدر نقطه )را جداکنید ( 3)میله پیچشی 

 (زرد)را بازکنید ( 3)میله پیچش 

 انجام دهید ( ابی رنگ( )1)همین کار را برای میله پیچش 

 :بستن -4

 (ترتیب زیر را رعایت فرمایید: )ببندید 

  (آبی()1)میله پیچشی 

  (5)گیره ثابت کننده 

  (زرد رنگ( )3)میله پیچشی 

 . کنترل کنید که هیچ فشار ی بر روی در صندوق عفب نباشد
 

 

C4BG016RP0 - 1 
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