
592A اطلاعيه فني

X06 - X44 - X57 - X65 - X85 - X77 - X90 - X53 -
 X64 -  X84 -  X48 -  X56 -  X74 -  X91 -  X29 -  X54 -
 X73 - X11 - X63 - X66 - X81 - X94 - X40 - X76 -
 X61 - XTP - X83 - X24 - XRQ - X70 - X35 - X95 -

X45 - X38 - X62

رنگ مراحل كاربردي

ويرايش ۱۰

راهنماي تعميرات تكميلي آماده سازي و مراحل نقاشي خودرو تندر90
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04Eرنگ

04E-1کد رنگ: شناسايي

04E-2مواد محافظ ضد زنگ: مشخصات

محافظ ضد زنگ و خورندگي توسط 
04E-3آب كاري  گالوانيزه: مشخصات

04E-6محصولات آب بندي: مشخصات

90Aاطلاعات كلي

رنگ: احتياط هاي لازم براي انجام 
90A-1 تعميرات

ترميم رنگ: آماده  سازي و مراحل 
90A-3 رنگ  كاري

لكه گيري: آماده  سازي و مراحل 
90A-7 رنگ كاري

حسگر تشخيص مانع: آماده  سازي و 
90A-9 مراحل رنگ كاري

90A-10 ايراد در رنگ: مشخصات

94Aمرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي

قطعات فولادي بدنه: آماده  سازي و 
94A-1 مراحل رنگ كاري

قطعات آلومينيمي بدنه: آماده  سازي 
94A-6 و مراحل رنگ كاري

كف خودرو: آماده  سازي و مراحل 
94A-8 رنگ كاري

95Aمرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك

قطعات بدنه از جنس SMC: آماده 
95A-1  سازي و مراحل رنگ كاري

قطعات بدنه از جنس پلي پروپيلن / 
پلي اتيلن: آماده  سازي و مراحل رنگ 

95A-2 كاري

قطعات بدنه از جنس نوریل: آماده 
95A-5  سازي و مراحل رنگ كاري

قطعات بدنه از جنس ABS: آماده 
95A-8 سازي و مراحل رنگ كاري

اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار 
پوششي 99A

پوشاندن خودرو با نوار پوششي: 
99A-1 مشخصات

رنگ مراحل كاربردي

فهرست

صفحه 
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04E-1

رنگ
04Eکد رنگ: شناسايي

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

I - نمونه محل قرارگيري پلاک شناسايي خودرو

123654

II - نمونه جزئيات پلاک شناسايي خودرو

19031

 (1) پلاک شناسايي خودرو

 (2) شماره كد رنگ

تذکر:

 MR جهت آگاهي از اطلاعات بيشتر در مورد شناسايي خودرو، به
خودروي مربوطه مراجعه نماييد، (01C، خودرو: شناسايي).
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04E-2

رنگ
04Eمحصولات محافظ ضد زنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

تذكرات مهم
استفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

I - نكات مهم براي تزريق موم
هنگام نصب اوليه، قسمت هايي كه بايد تحت تزريق موم قرار گيرند، 

به شرح زير مي باشند:

قسمت هاي فرورفته كفي خودرو (مانند: سرشاسي ها)،

قطعات ركاب،

قسمت هاي پايين گلگيرهاي عقب،

قسمت جلوي درب موتور.

در بخش خدمات پس از فــروش، تزريق موم بايد پس از رنگ كردن 
بدنه انجام شود.

II - ابزارآلات و تجهيزات بدنه

پيستوله تزريق: شماره مرجع: 476 421 01 77 

272-1

مشخصاتشماره

تنظيم ميزان خروجي مواد (1) 

قسمت انتهايي با اتصال سريع (2) 

نازل انعطاف پذير قابل تعويض (3) 

تذکر:

نازل انعطاف پذير متناسب با عمليات را انتخاب كنيد.

–

–

–

–

قسمت هاي فرو رفته بدنه را به موم آغشته كنيد (به بخش خودرو: 
قطعـات و مـواد مصرفي لازم بـراي تعميـرات مراجعه نماييد) 

(04B، مواد مصرفي).

III - روش استفاده

109692

شرحشماره

ميله نازل را تا انتها در بدنه خودرو وارد کنيد (4) 

مــوم را در حالــي که ميلــه نــازل را بيرون  (5) 
مي کشيد، تزريق کنيد
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04E-3

رنگ
04Eمحافظ ضد زنگ و خورندگي با آب كاري  گالوانيزه: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

قطعات: درب موتور، درب هاي جانبي، گلگيرهاي جلو و عقب.

عمليات گالوانيزاســيون روي صفحه فولادي بدون پوشــش پس از 
صافكاري انجام مي شود. اين ســطح هنگام صاف كاري بايد عاري از 

ماده ماستيك پلي استر باشد.

II - محتويات جعبه ابزار

تعدادمشخصات

ژنراتــور V 8  (به برق V 220   وصل شــود) با 
كابل سياه و قرمز

۱

۱پايه آنود با قطر ۱۰۰ ميليمتر

تعدادمشخصات

۱پايه آنود با قطر ۱۳ ميليمتر

۱آنود با قطر ۱۰۰ ميليمتر

۲آنود با قطر ۱۳ ميليمتر

۱كيسه پلاستيکي

۱عينك

III - محتويات كيت گالوانيزاسيون
كيت، امكان تعمير سطحي در حدود dm2 8  با ضخامت ۸ ميكرومتر 

را فراهم مي كند.

نواحي استفاده از آب كاري  گالوانيزه

133610

تذكرات مهم
استفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

I - نواحي استفاده از آب كاري  گالوانيزه
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04E-4

رنگ
04Eمحافظ ضد زنگ و خورندگي با آب كاري  گالوانيزه: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

تعدادمشخصات

۱سرپوش با قطر ۱۳ ميليمتر

۱سرپوش با قطر ۱۰۰ ميليمتر

۱جفت دستكش

۱قوطي ۱۲۵  ميلي ليتر محلول فلز روي

IV - انتخاب آنود
آنودهــاي با قطــر ۱۰۰ ميليمتر براي ســطوح صــاف در نظر گرفته 

شده اند.

آنودهاي با قطر ۱۳ ميليمتر براي ســطوح كوچك استفاده مي شوند. 
(مثال: اتصال ورق هاي فلزي).

آنها را مي توان بر حسب فرم دلخواه شكل داد. شكل دهي را مي توان 
با سوهان يا مواد ساينده انجام داد.

براي محل هاي با دسترسي مشـكل با استفاده از آنود با قطر 
۱۳ ميليمتر تمامي سطوح بدون پوشش را بپوشانيد.

V - راه اندازی

شرحمرحله

ژنراتور را به برق V 220  وصل كنيد۱

كابل ســياه را به قطب (-) ژنراتور وصل كرده و ۲
گيره را روي اتصال بدنه خودرو (رنگ نشــده) 

تثبيت كنيد. مثال: زبانه درب

كابل قرمز را به قطب (+) ژنراتور و سر ديگر آنرا ۳
به پايه آنود انتخاب شده وصل كنيد

براي سهولت در آغشته كردن محلول فلز روي، ۴
سرپوش انتخاب شده را با آب مرطوب كنيد

آنود را روي پايه آن پيچ كنيد۵

ســرپوش را روي آنود در محل مناســب قرار ۶
دهيد

مجموعه را در يك ظرف پلاستيكي قرار دهيد و ۷
محلول فلز روي را برروي آن بريزيد

VI - آماده  سازي سطوح و گالوانيزاسيون

نكات مهمشرحمرحله

دســتمال بدون پرز آغشــته به ماده پاك سطح مورد نظر را چربي زدايي كنيد۱
كننده سطوح

ســطحي را كه بايد گالوانيزه شود سمباده ۲
بزنيد

P280 خشك - P400 كمي مرطوب

دستمال مرطوبسطح مورد نظر را تميز كنيد۳

سطح مورد نظر را به وسيله سرپوش نصب ۴
شــده برروي آنود كه به محلــول فلز روي 

آغشته شده مرطوب كنيد

ژنراتور را روشن كنيد (نشانگر سبز روشن)۵

چندين مرتبه پايه آنود را روي سطح مورد ۶
نظر بكشيد
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04E-5

رنگ
04Eمحافظ ضد زنگ و خورندگي با آب كاري  گالوانيزه: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

تذکر:

در پايان روز پس از استفاده، سرپوش ها را با آب بشوييد.

سرعت خشك كردن بايد حدود ۲۵  سانتيمتر در ثانيه باشد.

سرپوش بايد هميشه آغشته به محلول فلز روي باشد.

در صورت پديدار شدن خطوط سياه روي ناحيه تعمير شده، آنها 
را با سمباده نرم از بين ببريد.

براي جلوگيري از اكسيداسيون فلز روي، رنگ كاري بايد فوري 
قطعات  فلز،  روي  كاربرد رنگ   ،94A بخش شود (به  انجام 
صفحه  رنگ  كاري،  مراحل  و  آماده  سازي  بدنه:  فولادي 

94A-1 مراجعه كنيد).

نكات مهمشرحمرحله

سطح تعمير شده را با آب بشوييد۷

به وســيله هواي فشرده يا دستمال خشك ۸
كنيد
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04E-6

رنگ
04Eمحصولات آب بندي: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

تذكرات مهم
استفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

 ; 

نكات مهمشرحمرحله

 (به بخش ابزار لايه برداري ماسـتيك ضخيم: استفاده ماستيك را از روي ناحيه مورد تعمير برداريد۱
مراجعه كنيد) 

 (به بخش ابزار لايه  برداري چسـب سخت شده و رنگ: 
استفاده مراجعه كنيد) 

خشك كردن / دميدن هوا۲

P240 -  P180 خشكسمباده زدن۳

خشك كردن / دميدن هوا۴

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح (به بخش چربي زدايي۵
خـودرو: قطعات و مـواد مصرفي لازم بـراي تعميرات 
رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك 

بدون پرز خشك كنيد

چنانچه صفحه فلزي بدون پوشــش است آب كاري  گالوانيزه ۶
انجام دهيد

 (به بخــش 04E، رنگ، محافظ ضد زنـگ و خورندگي 
 04E-3 توسط آب كاري  گالوانيزه: مشـخصات، صفحه

مراجعه كنيد) 

 (به بخش خـودرو: قطعات و مواد مصرفـي لازم براي استفاده از لايه فسفات برروي نواحي بدون پوشش۷
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

حلال زدايي۸

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح (به بخش چربي زدايي۹
خـودرو: قطعات و مـواد مصرفي لازم بـراي تعميرات 
رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك 

بدون پرز خشك كنيد

 (به بخش خـودرو: قطعات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۱۰
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

 (به بخش محصـولات محافظ ضد زنگ بعـد از نصب: از ماستيك آب بندي استفاده كنيد۱۱
اسـتفاده مراجعه كنيد) (04F، محصولات و اتصالات بدنه 
) (به بخش خـودرو: قطعات و مـواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

ابزارcar. 1786 ماده آب بندي را در نواحي مشخص صاف كنيد۱۲
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90A-1

اطلاعات كلي
90Aرنگ: احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

تمــام عمليات رنــگ كاري بايد در محلي كه براي ايــن كار در نظر 
گرفته شده است انجام شود (مثال: كوره).

كوره هاي اســپري كردن بايد مطابق اســتانداردهاي جاري باشــند 
(ســرعت هوا برابر يا بيشــتر از ۰,۴۰ متر در ثانيه با مقدار كمتر از 

۰,۳۰ متر بر ثانيه انجام نشود).

ســرويس و نگهداري و بررســي دوره اي دســتگاه ها ضامن ايمني و 
كيفيت مي باشند.

تذكرات مهم
استفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

هنگام خشك كردن با دستگاه مادون قرمز، حتماً موارد زير را رعايت 
كنيد:

فاصله، زمان و دماي داده شده در برگه راهنماي محصول. از يك 
دماسنج از فاصله دور با شماره مرجع:210 237 11 77   استفاده 

كنيد.

دستورالعمل هاي استفاده و ايمني سازنده دستگاه مادون قرمز.

در مورد تجهيزات رنگ كاري، كليه لوازم ايمني (ماســك، کارتريج 
فيلتر، دســتکش، عينك محافظ، لباس كارو غيــره) را نزد نماينده 

IXELL خواهيد يافت.

سوخت  با  خودروهاي  برروي  بدنه  تعميرات   -  I
  CNG / گاز طبيعي خودرو

:(T) دماي كوره

اگر (T) كمتر يا مســاوي C°  ۶۵  باشــد: قرار گرفتن خودروي با 
سوخت   CNG درون كوره بدون تخليه مخزن مجاز است،

اگر (T) بين C°  ۶۵  و C°  ۸۰  باشد: قرار گرفتن درون كوره بدون 
اجبار در تخليه مخزن مجاز است،

اگر (T) بيشتر از C°  ۸۰  باشــد: قرار گرفتن خودروي با سوخت 
CNG   درون كوره بدون تخليه و باز كردن مخزن ممنوع است.

–

–

–

–

–

سوخت  با  خودروهاي  برروي  بدنه  تعميرات   -  II
LPG

قرار گرفتن در كوره رنگ

هنگام قرار گرفتن خودرو در كوره رنگ، به منظور رعايت احتياط، 
مخزن ســوخت را باز كنيد يا نسبت به ســوزاندن و تخليه گاز به 
وسيله يك مشــعل اقدام نماييد، سپس توسط جريان سريع ازت، 

آنرا خنثي كنيد.

اگر براي خشك كردن ماستيك، بتونه يا رنگ، در مجاورت مخزن 
LPG بايد از تجهيزات (لامپ مادون قرمز...) اســتفاده شود، به 
عنوان مثال هنگام عمليات لكه گيري، حتماً نسبت به سوزاندن و 
تخليه گاز به وسيله يك مشعل اقدام نماييد، سپس توسط جريان 

سريع ازت آنرا خنثي كنيد.

تذکر:

اگر در دماي كمتر از C° ۵۰ كار مي كنيد، مخزن مي تواند در محل 
خود بماند، به شرطي كه بيش از ۷۰٪ ظرفيت آن پر نشود.

III - پوليش با دوام بالا

توصيه

هنگامي كه خــودرو به پوليش با دوام بالا مجهز اســت، در زمان 
تعميرات اســتفاده از پوليش ضد خــش IXALIS IXELL اكيداً 

توصيه مي شود.

اســتفاده از اين نوع پوليش عملكرد اوليه پوليــش با دوام بالا را 
تضمين مي كند.

از  بعد  خورندگي  و  زنگ  ضد  محافظ   -  IV
سوراخ كاري

هر گاه قســمتي از ورق تراشيده شــد به عنوان مثال هنگام سوراخ 
كردن، چربي ها را پاك كنيد و قسمت مورد نظر را تميز كنيد سپس 

به كمك يك قلم موي نازك مواد زير را روي آن بماليد:

لايه فسفات،

بتونه دو تركيبي

رنگ مطابق با رنگ خودرو.

–

–

–

–

–

–

–
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90A-2

اطلاعات كلي
90Aرنگ: احتياط هاي لازم براي انجام تعميرات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

V - محصولات قابل انعطاف

توصيه

هنگام رنگ كردن قطعه اي كه با ماســه ســاييده شــده، توصيه 
مي شــود، ماده انعطاف پذير در بتونه دو تركيبي و پوليش يا لايه 

محافظ اضافه نماييد.

–
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90A-3

اطلاعات كلي
90Aترميم رنگ: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

تذکر:

روش ترميم نامشخص رنگ هنگام تعويض قطعه اي از سطح، روي 
اجزاي مجاور انجام مي شود.

تذكرات مهم
اســتفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

; 

روش ترميم رنگ

پوشش هاي پايه آبي يا پايه حلال و پوليش.

روش ۱: ترميم پوشش پايه آبي،

روش ۲: ترميم پوشش پايه حلال،

.LS - MS - HS روش ۳: ترميم پوليش

۱ - ترميم پوشش پايه آبي

روش شماره ۱

روش استاندارد:

–

–

–

نكات مهمشرحمرحله

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح H20 (به بخش چربي زدايي۱
خودرو: قطعـات و مواد مصرفي لازم بـراي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشــك بدون پرز 

خشك كنيد

خشك كردن / دميدن هوا۲

روي نواحــي تعميــر شــده P400 - P500 / در نواحي اطراف سمباده زدن۳
P1000 سمباده نرم مرطوب يا

خشك كردن / دميدن هوا۴

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح H20 (به بخش چربي زدايي۵
خودرو: قطعـات و مواد مصرفي لازم بـراي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشــك بدون پرز 

خشك كنيد

بر حسب برگه راهنماي محصولپوشش پايه آبي را آماده كنيد۶

يك لايــه به اضافه يك تا دو لايه (پوشــاننده) به علاوه يك لايه پوشش پايه آبي را به كار ببريد۷
نازك ضمن گســترش رنگ كاري به ســمت قسمت هاي بيروني 

ناحيه تعمير شده

كاهش تدريجي رنگ در محدوده وسيع هنگام پاشيدن رنگ

خشك شدن (با يا بدون تهويه اجباري)زدودن حلال / خشك كردن۸

روش قطره اي:
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90A-4

اطلاعات كلي
90Aترميم رنگ: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

مكمل پوشش ثابت كننده:

نكات مهمشرحمرحله

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح H20 (به بخش چربي زدايي۱
خودرو: قطعـات و مواد مصرفي لازم بـراي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشــك بدون پرز 

خشك كنيد

خشك كردن / دميدن هوا۲

روي نواحــي تعميــر شــده P400 - P500 / در نواحي اطراف سمباده زدن۳
P1000 سمباده نرم مرطوب يا

نكات مهمشرحمرحله

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح H20 (به بخش چربي زدايي۱
خودرو: قطعـات و مواد مصرفي لازم بـراي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشــك بدون پرز 

خشك كنيد

خشك كردن / دميدن هوا۲

روي نواحــي تعميــر شــده P400 - P500 / در نواحي اطراف سمباده زدن۳
P1000 سمباده نرم مرطوب يا

خشك كردن / دميدن هوا۴

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح H20 (به بخش چربي زدايي۵
خودرو: قطعـات و مواد مصرفي لازم بـراي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشــك بدون پرز 

خشك كنيد

بر حسب برگه راهنماي محصولپوشش پايه آبي را آماده كنيد۶

يك لايــه به اضافه يك تا دو لايه (پوشــاننده) به علاوه يك لايه پوشش پايه آبي را به كار ببريد۷
نازك ضمن گســترش رنگ كاري به ســمت قسمت هاي بيروني 

ناحيه تعمير شده

كاهش تدريجي رنگ در محدوده وسيع هنگام پاشيدن رنگ

خشك شدن (با يا بدون تهويه اجباري)خشك كردن / زدودن حلال۸

از همان مخلوط استفاده كنيد، فشار هوا را به نحوي كم كنيد كه رنگ ترميمي را آماده كنيد۹
با اسپري كردن قطره هاي ريز به دست آيد

يك لايه نــازك در مجموعه ناحيه ضمن كاهش تدريجي رنگ از به كار ببريد۱۰
بيرون به ســمت داخل (ظاهر قطره هنگام خشــك شدن از بين 

مي رود)

خشك شدن (با يا بدون تهويه اجباري)زدودن حلال / خشك كردن۱۱
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90A-5

اطلاعات كلي
90Aترميم رنگ: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

خشك كردن / دميدن هوا۴

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح H20 (به بخش چربي زدايي۵
خـودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم بـراي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

بر حسب برگه راهنماي محصولپوشش ثابت كننده پايه آبي را آماده كنيد۶

بر حسب برگه راهنماي محصولپوشش پايه آبي را آماده كنيد۷

يك لايه نازك پوشش ثابت كننده روي كل قطعهپوشش ثابت كننده پايه آبي را به كار ببريد۸

روي تمام قســمت تعمير شــده در يك تا دو لايه (پوشــاننده)، پوشش پايه آبي رنگ شده را به كار ببريد۹
بــه علاوه يك لايه نازك ضمن گســترش رنگ كاري به ســمت 

قسمت هاي بيروني ناحيه تعمير شده

خشك شدن (با يا بدون تهويه اجباري)زدودن حلال / خشك كردن۱۰

۲ - ترميم پوشش پايه حلال

روش شماره ۱

روش استاندارد:

نكات مهمشرحمرحله

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح H20 (به بخش چربي زدايي۱
خـودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم بـراي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

خشك كردن / دميدن هوا۲

روي نواحــي تعميــر شــده P400 - P500 / در نواحي اطراف سمباده زدن۳
P1000 سمباده نرم مرطوب يا

خشك كردن / دميدن هوا۴

دستمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده سطوح H20 (به بخش چربي زدايي۵
خـودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم بـراي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

پوشش را بر حسب برگه راهنماي محصول رقيق كنيدپوشش پايه حلال را آماده كنيد۶

دو يا ســه لايه از اين مخلوط را براي رســيدن به پوشش كامل، پوشش پايه حلال را به كار ببريد۷
ضمن گسترش رنگ كاري از بيرون به سمت داخل ناحيه تعمير 

شده، به كار ببريد

خشك شــدن بين هر لايه، ۱۵ دقيقه قبل از به كار بردن پوليش زدودن حلال / خشك كردن۸
صبر كنيد
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90A-6

اطلاعات كلي
90Aترميم رنگ: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

نكات مهمشرحمرحله

تســريع و رقيق ســازي بر حســب برگه راهنمـاي محصول پوليش را آماده كنيد۱
LS - MS - HS

بر حسب نوع پوليش (۳-۲ يا يك لايه)پوليش را به كار ببريد۲

ناحيه رنگ شده را بپوشانيد

كمي به سمت بيرون ناحيه تعمير شده گسترش دهيد

در لايه هاي نازك به كار ببريدپوشش پايه حلال را به كار ببريد۳

بر حسب برگه راهنماي محصولخشك كردن۴

LS - MS - HS ۳ - ترميم پوليش

تذکر:

نواحي مورد ترميم را صيقل دهيد

روش شماره ۱

روش استاندارد:
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90A-7

اطلاعات كلي
90Aلكه گيري: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

نكات مهمشرحمرحله

سمباده زدن به صورت دوار يا با سمباده دستي ضمن كاهش ۱
تدريجي سمباده زني

  P2000 تا P1500  

(به روش ۵: برق انداختن مراجعه كنيد)سمباده زني را با عمليات پرداخت  به پايان برسانيد۲

۲ - روش ۲: شره

نكات مهمشرحمرحله

سمباده زدن به صورت دوار يا با سمباده دستي ضمن كاهش ۱
تدريجي سمباده زني

     P2000 تا P1500 

(به روش ۵: برق انداختن مراجعه كنيد)سمباده زني را با عمليات پرداخت  به پايان برسانيد۲

۳ - روش ۳: سطح پوست پرتقالي

نكات مهمشرحمرحله

سمباده زدن به صورت دوار يا با سمباده دستي ضمن كاهش ۱
تدريجي سمباده زني

     P2000 تا P1500 

(به روش ۵: برق انداختن مراجعه كنيد)سمباده زني را با عمليات پرداخت  به پايان برسانيد۲

۴ - روش ۴: خراش هاي سطحي

نكات مهمشرحمرحله

براي ايجاد راهنما هنگام سمباده زني، يك ماژيك ماندگار يا ۱
رنگ روي خراش بكشيد

رنگ سفيد يا سياه بر حسب رنگ هاي سطح

براي كاهش ضخامت خراش بدون برداشــتن كامل راهنما با ۲
سمباده زني شروع كنيد

P1500

اصلاح ايرادهاي:

دانه زدن روش ۱،

شره روش ۲،

سطح پوست پرتقالي روش ۳،

خراش هاي سطحي روش ۴،

روش برق انداختن روش ۵.

–

–

–

–

–

I - محصولات
مايــع پوليش (به بخش خودرو: قطعـات و مواد مصرفي لازم 

براي تعميرات مراجعه كنيد) (04B، مواد مصرفي)،

مايع جلا (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات مراجعه كنيد) (04B، مواد مصرفي).

II - مشخصات روش ها

۱ - روش ۱: دانه زدن

–

–
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90A-8

اطلاعات كلي
90Aلكه گيري: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۵ - روش ۵: برق انداختن

تذکر:

هنــگام عمل برق انداختن، دماي مواد پلاســتيکي خيلي زود بالا 
مي رود؛ رنگ نرم مي شود.

نكات مهمشرحمرحله

به اندازه يك فندق از مايع پوليش روي صفحه نمدي يا روي ۱
سطح فوم بريزيد

مايع پوليش

P2000ناحيه سمباده زده شده و كل قطعه را دوباره رنگ بزنيد۲

خراشيدگي هنگام پوليش زدن به تدريج كم مي شودتا محو شدن كامل محصول پوليش بزنيد۳

به اندازه يك فندق از مايع پوليش روي صفحه نمدي يا روي ۴
سطح فوم بريزيد

مايع پوليش

پوست گوسفندعمل پرداخت را با پوست گوسفند انجام دهيد۵

ســپس تا از بين رفتــن كامل راهنما و بــا كاهش تدريجي ۳
سمباده  زني، سمباده بزنيد

P2000

(به روش ۵: برق انداختن مراجعه كنيد)سمباده زني را با عمليات پرداخت  به پايان برسانيد۴
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90A-9

اطلاعات كلي
90Aحسگر تشخيص مانع: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X44 – X85 – X77 – X84 – X95 – X45 – X74 – X91 – X73 – X66 – X81 – X61

توجه
حســگرهاي تشخيص مانع شــكننده هستند، قسمت خارجي آن 

ضربه را تحمل نمي كند، با احتياط جا به جا كنيد.

هنگام خشك شدن سپر و/يا حسگرهاي تشخيص مانع، دما نبايد 
از C° ۶۰  تجاوز كند.

111313

تشخيص از طريق يك پوسته (1) با حساسيت بالا انجام مي شود.

ميزان حساسيت پوســته مي تواند توسط يك روكش نامناسب تغيير 
كند.

در اين صورت، تشخيص غير واقعي است يا وجود ندارد.

I - رنگ كاري

فقط حسگرهاي تشــخيص مانع كه در فروشـگاه قطعات يدکي 
فروخته مي شوند، مي توانند رنگ شوند.

حسگرهاي تشخيص مانع و سپر را جداگانه رنگ كنيد.

آن قسمت از حســگر را كه نبايد رنگ شــود با نوار چسب پوششي 
بپوشانيد.

در مورد حسگر تشــخيص مانع كه سوار نشــده ارائه مي شود، فقط 
حسگر را رنگ كنيد و پس از خشك شدن مجموعه را نصب كنيد.

مراحل كاربرد رنگ برروي پلاستيك پلي پروپيلن / پلي اتيلن را اجرا 
كنيد (به بخش 95A، مراحل كاربرد رنگ روي پلاستيک، اجزاء 
بدنه از پلي پروپيلن: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري، صفحه 

95A-2 مراجعه نماييد).

در صورت اصلاح رنگ روي سپر، حسگرهاي تشخيص مانع را با نوار 
چسب پوششي بپوشانيد يا آنها را جدا كنيد.

حسگرهاي تشخيص مانع نبايد چندين بار رنگ شوند.

II - عملكرد اشتباه
ايرادهايــي كه باعث عملكرد اشــتباه حســگرهاي تشــخيص مانع 

مي شوند:

شره يا ضخامت خيلي زياد رنگ روي پوسته،

شره رنگ درون گلويي اطراف پوسته،

تغيير شكل پوسته،

تغيير شــكل ســپر كه باعث تغيير جهت حســگر تشخيص مانع 
شود.

–

–

–

–
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90A-10

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

انواع ايرادهاي رنگ

I دانه زدن

II شره ها

III پودر شدن بتونه هاي تكي و دو تركيبي

IV پودر شدن پوشش هاي اوليه

V خلل و فرج در لايه ماستيك پلي استر

VI ابلق شدن

VII پوست پرتقالي شدن

VIII رگه رگه شدن

IX پليسه شدن

X ديده شدن رنگ هاي ترميمي در پوشش دو لايه دوباره پوليش شده

XI ديده شدن رنگ هاي ترميمي در محافظ براق

XII ريزش گرده رنگ

XIII ظاهر شدن خطوط سمباده زني

XIV چين خوردن لايه رنگ هنگام نصب دوباره

XV سوراخ در لايه بتونه

XVI سرسوزني و حباب دار شدن پوليش و محافظ

XVII مات شدن پوليش و محافظ

XVIII بد سفت شدن پوليش يا محافظ

XIX بد خشك شدن بتونه تكي يا دو تركيبي

XX تشكيل شدن لكه ها

XXI توده شدن رنگ

XXII تغيير وضعيت ماستيك پلي استر

XXIII تغيير وضعيت بتونه دو تركيبي

XXIV عدم چسبندگي (سيليكون)

XXV ترك برداشتن / خرد شدگي

XXVI ورآمدن پوسته روي مواد پلاستيکي

XXVII ورآمدن پوسته پوشش اوليه

XXVIII ورآمدن پوسته پوليش يا محافظ
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90A-11

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

كف زمين را با جارو برقي تميز كنيــد و ديوارهاي كوره را دوباره نگهداري نامناسب از كوره
رنگ بزنيد

محافظت از جداره ها با  يك لايه يا محصول پايدار

فيلترهاي ورودي و خروجي هوا مســدود شــده اند، به اين ترتيب 
ناهماهنگي به وجود مي آورند

فيلترهاي ورودي و خروجي را تعويض كنيد

فواصل زماني تعويض را رعايت كنيد:

سقف ۱۰۰۰ ساعت،

كف زمين ۹۰ ساعت،

پيش فيلتر ۵۰۰ ساعت.

–

–

–

تهويه را در فشار زياد تنظيم كنيدكاهش فشار كوره

بلافاصله پس از هر بار استفاده، پيستوله را تميز كنيدپيستوله كثيف است

هرگز آنرا كاملاً در حلال  قرار ندهيد (جرم گرفتن مدار هوا)

از پيستوله مخصوص پوشش، محافظ، پوليش استفاده كنيد

لبــاس خاكي، كثيــف، يــا داراي فيبرهايي كه در هــوا پراكنده 
مي شوند

پوشيدن لباس كار ضد الكتريسيته ساكن، منحصراً براي عمليات

پس از مخلوط كردن تمام مواد را از صافي عبور دهيدمحصولات صاف نشده يا فيلترهاي رنگ كثيف يا سوراخ شده

از صافي هاي مخروطي يا پلاســتيکي تميز و سوراخ نشده استفاده 
كنيد

کمپرســور را تخليه كنيد و از يك دستگاه تصفيه استفاده نماييد، آلودگي هواي اسپري شده
تميزي كارتريج ها را بررسي كنيد

انواع ايرادهاي رنگ

XXIX ورآمدن پوسته ماستيك پلي استر

XXX تشكيل شدن حباب

I - دانه زدن
شرح: وجود ذرات با اندازه و شكل مختلف، اين ايراد روي سطح لايه 
رنگ مشاهده مي شود. جهت شناسايي روش كار، بسيار مهم است كه 

محل ايراد به دقت در ضخامت روكش تعيين شود.

۱ - مواد / محيط
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90A-12

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

II - شره
شرح: اين ايراد با زياد بودن محصول، ضخامت بيش از حد آن در يك 
محل روي سطح عمودي يا شيب دار مشخص مي شود. اين مازاد در 

طول سطح مي ريزد و تشكيل شره مي دهد.

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

روش هاي عملياتي، شستشو، تميز کردن، دميدن هوا، چربي زدايي 
خودروها كافي نيستند.

سطوح داخلي و خارجي خودرو با هواي فشرده تميز نشده اند

براي خشك كردن از كاغذ يا پارچه پرزدار استفاده نكنيد

سطوح داخل خودرورا بشوييد و تميز كنيد:

هواي فشــرده بدميد، فشــار بايد بالاتر از فشار كاري محصول 
،( +1 bar) باشد

با ســمباده تميز كننده روي خودرو و محل پوشــانده شده را 
بساييد.

–

–

استفاده از كاغذ پوشاننده نامناسب (مانند كاغذ روزنامه)

قســمت هاي داخلي پوشــانده نشــده: موتور، محفظه هاي چرخ و 
غيره

از كاغذ پوشاننده استفاده كنيد

قســمت داخلي محفظه موتور را بپوشــانيد (ســمت براق كاغذ به 
طرف بيرون)

با كم كردن فشــار، گرد رنگ اضافي پوشــش را با يك لايه نازك ورآمدن گرد رنگ پوشش هنگام  به كار بردن پوليش
پوليش روي پوشاننده ثابت كنيد

برنامه سرويس و نگهداري تجهيزات را اجرا كنيدعدم سرويس و نگهداري تجهيزات و تميزي در مجموعه كارگاه

سطح بدنه داراي الكتريسيته ساكن است و باعث جذب گرد و غبار 
مي شود

يك لوله هواي ضد الكتريســيته ســاكن نصب كنيد (به تجهيزات 
كارگاه رجوع كنيد)

در كوره:

اجزائي را كه بايد رنگ شوند، روي زمين به هم وصل كنيد،

از ماده پاك كننده ضد الكتريسيته ساكن استفاده كنيد (مواد 
مركب)

–

–

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

رسوب در رنگ هاي پايه

تاريخ استفاده منقضي شده است

از فيلترهاي رنگ تميز و سوراخ نشده استفاده كنيد

رنگ هاي پايه از يك مجموعه توليدي ديگر به كار ببريد

درپوش ها و روكش ها به خوبي روي قوطي ها بســته نشــده اند در 
نتيجه هر گونه آلودگي مي تواند داخل قوطي شود.

قوطي ها و روكش هاي جعبه ها را پس از هر بار استفاده ببنديد
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90A-13

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

III - پودر شدن بتونه هاي تكي و دو تركيبي
شرح: اســپري خشك، بافت ريز دانه كه معمولاً بدون جلا و همراه با 

خلل و فرج است.

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

از سفت كننده و حلال متناسب با دماي كاري استفاده كنيدحلال  و سفت كننده نامناسب

دماي محصول خيلي پايين است

ويسكوزيته غير منطبق با برگه راهنماي محصول

قبل از استفاده محصولات را حرارت دهيد

ويســكوزيته را تنظيم كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه 
كنيد)

بين هر لايه زمان تبخير حلال ها را رعايت كنيدزمان تبخير ناكافي بين لايه ها

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

دماي سطح و محصول را بالا ببريد، (C° ۲۳ )دماي سطح رنگ كاري خيلي پايين است

سطح بد چربي زدايي شده است

سطح كثيف است

سطح را با پاك كننده سطوح داراي حلال تميز كنيد

به روش هاي سمباده زني سطوح رجوع كنيدكمبود سمباده زني سطوح

اسپري كردن نامنظم

فاصله اسپري كردن رعايت نشده است

به روش اسپري كردن رجوع كنيد

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

تنظيمات پيســتوله ها، خروجي، فشــار و عرض پاشش را بر حسب تنظيم نامناسب پيستوله
قطعه اي كه بايد رنگ شود، اصلاح كنيد

سرپوش، نازل، سوزن آنرا تميز كنيدپيستوله كثيف يا معيوب

فشار عملكرد را بر حسب نوع پيستوله تنظيم كنيدفشار نامناسب هوا

عملكرد نئون هاي كوره را بررسي كنيدنبود روشنايي

(<  ۱۸ °C) ۲۳  بالا ببريدپايين بودن زياد از حد دماي محيط °C دماي كاري را بين ۱۸ تا
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90A-14

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ويسكوزيته محصولات را تنظيم كنيدويسكوزيته غير منطبق با دستورالعمل 

استفاده از حلال  و سفت كننده نامناسب بر حسب دماي كاري

تاريخ استفاده منقضي شده است

از رقيق كننده با تبخير ســنگين تر اســتفاده كنيد، در صورت بالا 
بودن دما، ۵ تا ۱۰ ٪ رقيق كننده اضافه كنيد

تاريخ ذخيره سازي سفت كننده ها را بررسي كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

اولين پوشــش را به صورت مخروطي به كار ببريد: لايه اول را روي بتونه كاري جزئي نامناسب
قســمت تعمير شــده به صورت خيلي پهن بزنيد و لايه هاي بعدي 

را كاهش دهيد

براي پوشش دهي مناسب محصول فاصله را رعايت كنيدفاصله خيلي زياد اسپري كاري از سطح

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

تهويــه كوره را بهبود دهيد (ســرعت هوا): حداكثــر ۰,۴ متر بر سرعت هوا خيلي سريع است
ثانيه

كثيف بودن پيستوله

بد اسپري كردن

تميز بودن پيستوله را كنترل كنيد

فشار هواي پيستوله را بررسي كنيدفشار هوا خيلي زياد است

تنظيم نامناسب پيستوله

نازل نامناسب يا خيلي كوچك است

تنظيمات پيستوله را اصلاح كنيد

انتخاب نازل (به برگه راهنماي محصول رجوع كنيد)

IV - پودر شدن پوشش ها
شرح: اســپري خشك، بافت ريز دانه كه معمولاً بدون جلا و همراه با 
خلل و فرج است. ممكن است باعث از دست دادن چسبندگي به كل 

سطح پوشش شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

يك ريتاردر اضافه كنيد (مثال: D40)دماي كوره خيلي بالا است

تهويــه كوره را بهبود دهيد (ســرعت هوا): حداكثــر ۰,۴ متر بر سرعت هوا خيلي سريع است
ثانيه
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90A-15

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ويسكوزيته محصولات را تنظيم كنيدويسكوزيته غير منطبق با دستورالعمل

استفاده از حلال  و سفت كننده نامناسب بر حسب دماي كاري

تاريخ استفاده منقضي شده است

هنگام تبخير از حلال سنگين تر استفاده كنيد

تاريخ ذخيره سازي سفت كننده ها را بررسي كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

دماي سطح رنگ كاري را پايين بياوريد، در صورت امكان به اندازه سطح رنگ كاري خيلي داغ است
دماي محصول

براي پوشــش دهي مناســب محصول فاصله را رعايت كنيدفاصله خيلي زياد اسپري كاري از سطح

V - خلل و فرج در لايه ماستيك پلي استر
شرح: مشــخصه اين حالت، وجود يك مجموعه ســوراخ هاي ريز يا 
گروهي سوراخ درون لايه ماستيك است. هنگام به كار بردن ماستيك 

يا پس از سمباده زني مشاهده شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

ذخيره سازي جعبه هاي ماستيك پلي استر در محيط خيلي مرطوب 
يا همراه با تغيير شديد دما

جعبه هاي ماستيك پلي استر را در دمايي بين C° ۱۸  و C°۲۳   و 
محيط خشك انبار كنيد

وضعيت تميزي كاردك هاي ماستيك زني را بررسي كنيداستفاده از كاردك با وضعيت نامناسب

راه حلعلت ها

كثيف بودن پيستوله

بد اسپري كردن

تميز بودن پيستوله را كنترل كنيد

فشار هواي پيستوله را بررسي كنيدفشار هوا خيلي زياد است

تنظيم نامناسب پيستوله

نازل نامناسب يا خيلي كوچك است

تنظيمات پيستوله را اصلاح كنيد

انتخاب نازل (به برگه راهنماي محصول رجوع كنيد)
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90A-16

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

VI - ابلق شدن
شــرح: ناحيه رنگ شــده با انعكاس پر رنگ تر (حالت ابر) همراه با 
رنگ هاي صدفي يا متاليك كه در اثــر حركت رگه هاي آلومينيوم يا 

ذرات صدف باعث تشكيل لكه هاي كوچك خاكستري مي شود.

۱ - مواد / محيط

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

برروي سطوح با تغيير شكل اساسي، ماستيك با ضخامت زياد به كار 
برده شده است

ماستيك پلي استر را در دو مرحله به كار ببريد

در مرحله تكميلي يك لايه نازك به كار ببريدخلل و فرج روي سطح ماستيك پلي استر

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ابتدا از ماستيك پلي استر استاندارد سپس ماستيك صافكاري براي كيفيت ماستيك پلي استر
پر كردن خلل و فرج ها اســتفاده كنيد يا مستقيماً از ماستيك پلي 

استر پر كننده و تكميل كاري استفاده كنيد

كيفيت سطح مورد تعمير را در نظر داشته باشيد (آلومينيوم، روي، 
غيره)

پس از استفاده، قوطي هاي ماستيك پلي استر يا بسته نشده اند يا بد 
بسته شده اند كه باعث خشك شدن و آلودگي ماستيك مي شود

درب قوطي هاي ماســتيك پلي اســتر را خوب ببنديد، حلالي كه 
هنگام توليد داخل آن مي شــود به كارگيري از محصول را سهولت 

مي بخشــد و به بهبود كيفيت نهايي كمك مي كند

راه حلعلت ها

براي تســهيل عمل تبخير حلال ها، دمــاي كوره را بين C° ۱۸  و   دماي كوره خيلي كم است
C° ۲۳ تنظيم كنيد

به تميز بودن پيستوله توجه كنيداسپري كردن پيستوله يكنواخت نيست

محكم بودن نازل و درپوش هوا را بررسي كنيد

تنظيمات پيستوله را اصلاح كنيد

روي كاغذ تست كنيد

فشار پيستوله را بررسي كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه فشار هوا مناسب نيست
كنيد)
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90A-17

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ويســكوزيته را تنظيم كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه ويسكوزيته غير منطبق با برگه راهنماي محصول
كنيد)

رقيق كننده اســتفاده شده براي رنگ هاي داراي حلال متناسب با 
سطح يا دما نيست

در انتخــاب رقيق كننده، براي ســطوح بزرگ يــا دماي بالا، رقيق 
كننــده كند، تجديد نظر كنيد، از انتخاب انواع ســريع آن اجتناب 

كنيد

۳ - روش ها

حلعلتها راه

دماي سطح و محصول را تا C° ۲۳  بالا ببريدسطحي كه بايد رنگ شود خيلي سرد است

پيستوله از سطح خيلي دور يا خيلي به آن نزديك است

سرعت حركت پيستوله نامنظم است

روش اسپري كردن، فاصله و سرعت را متناسب با پيستوله بررسي 
كنيد

نشست آلومينيوم در آخرين لايه قبل از تبخير كامل حلال ها انجام 
مي شود

زمان تبخير بين لايه هاي پوششــي و به كار بردن پوشش و پوليش زمان تبخير بين لايه ها ناكافي است
را رعايت كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

VII - پوست پرتقالي شدن
شــرح: خراب شدن رنگي كه مشخصات قرار گرفتن و شرايط خشك 

شدن نامناسب آن، منجر به تشكيل رگه در لايه رنگ شده است.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

دماي كوره را بين C° ۱۸  و C° ۲۳  تنظيم كرده، تهويه را بررسي دماي كاري خيلي بالا است، تبخير حلال ها سريع انجام مي شود
كنيد (سرعت هوا)

فشار هوا را اصلاح كنيد، فشار خيلي كم باعث مي شود عمل اسپري فشار هوا كافي نيست
كردن خوب انجام نشود و محصول پاشيده نشود

انتخاب نازل پيســتوله را بررسي كنيد، اگر نازل خيلي قوي باشد، نازل پيستوله مناسب نيست
خروجي هم قوي خواهد بود (به برگه راهنماي محصول مراجعه 

كنيد)
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90A-18

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

حلال  و سفت كننده را با دماي كاري منطبق كنيد از دماي C° ۲۵  حلال  و سفت كننده متناسب با دماي كاري نيست
به بالا، از حلال  كندتر استفاده كنيد

ويسكوزيته لايه محافظ را تنظيم كنيدويسكوزيته منطبق با دستورالعمل ها نيست

دماي محصول بايد بين C° ۱۸  و C° ۲۳   باشــد، در صورت لزوم 
محصول را در كوره گرم كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

بــراي زدودن حالت پوســت پرتقالي موجود، ســطح مورد نظر را پوشش قديمي كه از قبل داراي سطح پوست پرتقالي است
سمباده بزنيد

از دســتگاه ســمباده زني مكنده P320 يا P400 خشك استفاده 
كنيد

روش اسپري كردن صحيح نيست

سرعت عمليات نامنظم است

فرآيند اسپري كردن را اصلاح كنيد

اسپري كردن منظم

VIII - رگه رگه شدن
شــرح: ايراد ظاهر رنگ متاليك كه اثر هر بار اســپري كردن به جا 
مي ماند. رگه هاي آلومينيوم يا ذرات صدفي غير منظم زده شــده اند، 

اين مسئله باعث بروز نوارهاي مستقيم تيره و روشن مي شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

دماي محصولات، ســطوح و كوره را بين C° ۱۸  و C° ۲۳  تنظيم دماي كوره خيلي كم است
كنيد

تنظيمات پيستوله را اصلاح كنيدمركز يا انتهاي قسمت اسپري پيستوله خيلي پر است

روي يك ورق كاغذ تست كنيد (شكل جهش و توزيع محصول)

فشــار هوا را بررســي كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه فشار هوا مناسب نيست
كنيد)

تميز بودن پيستوله را بررسي كنيدكثيف بودن پيستوله، بد اسپري كردن
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90A-19

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ويســكوزيته را تنظيم كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه ويسكوزيته منطبق با دستورالعمل ها نيست
كنيد)

در هواي ســرد يا مرطوب از يك حلال كه زودتر خشــك مي شود حلال  استفاده شده كافي نيست
انتخاب كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

دماي ســطح و محصول را بالا ببريد (به برگه راهنماي محصول سطحي كه بايد رنگ شود خيلي سرد است
مراجعه كنيد)

خودرو را به اتصال بدنه كوره وصل كنيدزيادي الكتريسيته ساكن

هم پوشاني رنگ ها نامنظم است

پيستوله بر سطوح عمود نيست

دوباره به روش اسپري كردن مراجعه كنيد، اگر ايراد تنها بعد از به 
كار بردن پوليش مشــخص مي شــود، خشك كنيد، سمباده بزنيد، 

دوباره پوشش و پوليش بزنيد

بــه زمان تبخير را بيــن هر لايه توجه كنيد (بــه برگه راهنماي زمان تبخير بين لايه ها كافي نيست
محصول مراجعه كنيد)

تعداد لايه هاي توصيه شــده را رعايت كنيــد (به برگه راهنماي تعداد لايه ها بيش از حد است
محصول مراجعه كنيد)

راه حلعلت ها

دماي كاري خيلي پايين است

عدم تبخيرشدن حلال ها

دماي سطح و محصول را تا C° ۲۳  بالا ببريد

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

از رقيق كننده ملايم تر استفاده كنيدرقيق كننده استفاده شده خيلي قوي است

(به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)ويسكوزيته صحيح نيست

IX - پليسه شدن
شرح: خراب شدن ســطح رنگ كه توسط پليسه كم و بيش عميق، 

ورآمدن لايه رنگ هنگام فرآيند سفت شدن مشخص مي شود.

۱ - مواد / محيط
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90A-20

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

ميزان حساسيت ماده پايه را بررسي كنيدعدم وجود تست سازگاري با حلال ها

تست حلال ها (سختي سطوح)

ســطوح را كاملاً سمباده بزنيد و مرحله رنگ كاري را دوباره انجام رنگ  كاري روي لايه محافظ خوب سفت نشده
دهيد

با بتونه دو تركيبي بپوشــانيد يا كامــلاً لايه برداري كنيد و مرحله 
رنگ كاري را دوباره انجام دهيد

با بتونه دو تركيبي پوشــش دهيد، براي اجتناب از خيس خوردن، سوراخ روي خودروي با پوليش سمباده خورده، تا پوشش دولايه
لايه ها را نازك بزنيد

اولين لايه خيلي مرطوب اســت و باعــث خيس خوردن ماده پايه 
مي شود

اولين لايه را بسيار نازك بزنيد، اين كار باعث عايق شدن ماده پايه 
مي شود

زمان تبخير بين لايه ها را رعايت كنيدعدم تبخيرشدن حلال ها

X - ديده شدن رنگ هاي ترميمي پوشش دو لايه 
دوباره پوليش شده

شرح: زمينه يا اطراف رنگ ترميمي ديده مي شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

دماي كاري را كاهش دهيد (بهترين حالت بين C° ۱۸  و C° ۲۳ )دماي كاري بسيار بالا

نبود روشنايي

ديد نامناسب

تميزي و عملكرد نئون هاي كوره را بررسي كنيد (به برنامه سرويس 
و نگهداري مراجعه كنيد)

فشار عملكرد را بررسي كنيدفشار عملكرد خيلي زياد است

تنظيمات پيســتوله را برحسب سطوح (خروجي) و عملكرد اصلاح تنظيم نامناسب پيستوله (عرض پاشش، خروجي ماده)
كنيــد: براي يك قطعــه كامل تا حداكثر باز كنيد، براي ســطوح 

كوچك كم كنيد
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90A-21

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

XI - ديده شدن رنگ هاي ترميمي در محافظ براق
شرح: زمينه يا اطراف رنگ ترميمي ديده مي شود.

۱ - مواد / محيط

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

حلال نامناسب خيلي رقيق

قرارگيري نادرست ذرات

از رقيق كننده مخصوص اين عمل استفاده كنيد (به برگه راهنماي 
محصول مراجعه كنيد)

ويسكوزيته را بر حسب توصيه هاي برگه راهنماي محصول تنظيم ويسكوزيته پوشش دو لايه با دستورالعمل ها منطبق نيست
كنيد

به گرماي زياد توجه كنيد (رقيق شدن بيش از حد ممكن)

قبل از به كار بردن رنگ، آن را روي صفحه تست كنترل كنيدتفاوت رنگ بسيار زياد است

زمــان تبخير بيــن هر لايه را رعايــت كنيد (به برگـه راهنماي زمان تبخير ناكافي بين لايه ها
محصول مراجعه كنيد)

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

پوليش ناحيه اي را كه بايد رنگ برداري شود، پاك كنيدآماده  سازي نامناسب سطحي كه بايد ترميم رنگ شود

از سمباده خاكستري نرم يا P1000 استفاده كنيد و مجموعه قطعه 
را چربي زدايي كنيد

قطعه را خشك كنيد و هوا بدميد

براي ادغام رنگ ناحيه ترميم، لايه ها را به صورت تدريجي و منظم گرده رنگ خيلي خشك و زياد (نواحي تيره رنگ)
گسترش دهيد

قطعه كامل را پوليش بزنيد (به پودر شدن اجزاء رجوع كنيد)

راه حلعلت ها

نبود روشنايي

ديد نامناسب

تميزي و عملكرد نئون هاي كوره را بررسي كنيد (به برنامه سرويس 
و نگهداري مراجعه كنيد)

دماي كاري را بين C° ۱۸  و C° ۲۳  تنظيم كنيدنوسان خيلي زياد دماي كاري

فشار عملكرد را بررسي كنيدفشار عملكرد خيلي زياد است

تنظيمات پيستوله را برحسب سطوح (خروجي) و عملكرد اصلاح كنيد: تنظيم نامناسب پيستوله (عرض پاشش، خروجي ماده)
بــراي يك قطعه كامل تا حداكثر باز كنيد، براي ســطوح كوچك كم 

كنيد
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90A-22

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

تراكم شديد گرده رنگ درون كوره

فيلترهاي مسدود شده

فيلترهاي ورودي و خروجي هوا را تعويض كنيد

خارج شدن هوا كافي نيست

گردش هوا ناقص است

سرعت هوا را بررسي كنيد

دريچه هاي ورودي و خروجي هوا را روي دودكش ها تنظيم كنيد

كمي فشار مضاعف ايجاد كنيد

فشــار هوا را هنگام كار بررسي كنيد (به برگه راهنماي محصول فشار هوا مناسب نيست (خيلي قوي)
مراجعه كنيد)

XII - ريزش گرده رنگ
شــرح: ذرات كوچك اسپري شــده در اولين مرحله خشك شدن روي 
خودرو مي ريزند، به اين ترتيب دانه هاي ريز روي سطح ايجاد مي شود. 

اين مورد را با ريز حباب ها اشتباه نگيريد، ظاهر آنها عملاً يكسان است 
ولي دلايل متفاوت هستند.

۱ - مواد / محيط

۲ - محصولات

راه حلعلت ها
حلال  نامناســب

ويسكوزيته لايه محافظ با دستورالعمل ها منطبق نيست

ويســكوزيته را تنظيم كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه 
كنيد)

قبل از به كار بردن رنگ آنرا بررسي كنيدتفاوت رنگ بسيار زياد

زمان تبخير بين لايه ها را رعايت كنيدزمان تبخير ناكافي بين لايه ها

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

ناحيه اي را كه بايد رنگ برداري شود، بر حسب روش آماده كنيدآماده  سازي نامناسب سطوحي كه بايد ترميم رنگ شوند

سطح قطعه را برق بياندازيد (قسمت براق)

قطعه را چربي زدايي و خشك كنيد و هوا بدميد

گسترش لايه هاي محافظ به صورت لايه هاي نازك تر اما مرطوب. با گرد رنگ خيلي خشك و ناحيه مات وسيع
حلال رنگ را خيلي رقيق كنيد و ناحيه گرده رنگ را محو كنيد

با رقيق كننده رنگ ترميمي كار را تمام كنيد
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90A-23

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

نواحي مورد نظر را سمباده بزنيدسمباده زني خيلي خشن قبل از پلي استر زدن
 P80 تراشيدن رنگ هاي قديمي با كاغذ سمباده داراي نگهدارنده

/ P100

دماي خشك شــدن براي ماستيك و پوشــش هاي زيرين رعايت 
نشده

دماي توصيه شده را رعايت كنيد

استفاده از خشك كن مادون قرمز برتري دارد

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

پوشش اوليه محافظ از نوع دو تركيبي براي تعميرات قابل استفاده پوشش اوليه مناسب پرداخت كردن نيست
از 60  تا 300μ و يك پوشش اوليه از نوع 1K براي قطعات جديد 
حداكثــر 30μ انتخاب كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه 

نماييد)

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

نسبت رقيق سازي توصيه شده توسط سازنده رنگ را رعايت كنيد نسبت رقيق سازي خيلي زياد است
(به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

به روش اسپري كردن رجوع كنيدفاصله اسپري كردن از سطح خيلي زياد است

با پوليش زدن يا برق انداختن، گرده موجود را برداريدگرده رنگ از قبل برروي خودرو موجود است

قبل از رنگ كاري داخل و خارج خودرو را كاملاً بپوشانيدبي دقتي هنگام پوشاندن خودرو

استفاده از روكش يك بار مصرف يا قابل استفاده مجدد

XIII - ظاهر شدن خطوط سمباده زني
شــرح: پس از پايان يافتن تعميرات، آثار ســمباده زني در ضخامت 
پوشــش ظاهــر مي شــود. مي تواند بــا از دســت دادن براقي روي 

قسمت هاي مورد نظر همراه باشد.

۱ - مواد / محيط
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90A-24

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

انتخاب نازل پيستوله را بررسي كنيدانتخاب نازل پيستوله نامناسب است (قطر خيلي پهن)

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

صافكاري اوليه

ماده پايه قديمي حساس به حلال

مواد پايه را با يك پارچه آغشته به حلال شناسايي كنيد

مواد نامطمئن را تا صفحه فلزي سمباده بزنيد و با پوشش اوليه دو 
تركيبي بپوشانيد

ماستيك هاي پلي استر را خشك سمباده بزنيدپرداخت نامناسب پلي استرها

آنها بايد با لايه فسفات پوشانده شوند

ماستيك هاي پلي استر را خشك سمباده بزنيدناكافي بودن سفت شدگي پوشش اوليه (زمان خشك شدن)

آنها بايد با لايه فسفات پوشانده شوند

پوشــش اوليه را به صورت مخروطي در تمام سطح، تا هم پوشاني پوشش اوليه ضخامت ندارد
در نواحي تعمير ماستيك زده شده، بماليد

يك راهنماي سمباده زني سياه مات به كار ببريد

XIV - چين خوردن لايه رنگ هنگام نصب دوباره
شرح: لايه رنگ كاملاً سفت نشده و نرم باقي مانده است و هنگام نصب 
تجهيزات، آنتن و دستگيره درب ها، پس از محكم كردن تغيير شكل 

مي دهد. لايه رنگ در اطراف قطعات نصب شده چين مي خورد.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

از رقيق كننده ملايم تر استفاده كنيدرقيق كننده قوي (تبخير آرام)

سمباده زني (به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد):كاغذ سمباده خيلي زبر

ســطوح رنگ قديمي را سمباده بزنيد (P500 تا P600 خشك / 
P400 تا P800 خشك)

بين هر بار ســمباده زدن بيش از ســه اندازه كاغذ سمباده استفاده 
نكنيــد (مثال:  P240 خش هاي P80 را از بين نمي برد، براي اين 

مورد بايد از P150 يا P180 استفاده كنيد.
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90A-25

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ويسكوزيته محصول صحيح نيست

محصول خيلي ضخيم است

ويسكوزيته محصول را تنظيم كنيد

رقيق كننده استفاده شده مناسب نيست، خيلي سنگين است

تبخير نامناسب

انتخاب رقيق كننده را بررسي كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

سطوح رنگ بد سفت شده را ۳۰  دقيقه در C° ۶۰  حرارت دهيدرنگ قديمي به قدر كافي سفت نشده است

لايه هاي نازك  تر به كار ببريد (به برگه راهنماي محصول مراجعه پوليش يا لايه محافظ با ضخامت زياد به كار برده شده است
كنيد)

تعداد لايه هاي توصيه شده را رعايت كنيدتعداد لايه ها بيش از حد است

عمــل حــرارت دادن را با رعايت زمان پخت و دماي توصيه شــده حرارت دهي نادرست است
توسط شركت سازنده رنگ انجام دهيد

قبل از نصب از خنك شدن كامل آن مطمئن شويد

XV - سوراخ در لايه بتونه
شــرح: ايراد در لايه رنگ كه از طريق وجود سوراخ هاي ريز سوزني، 

مشخص مي شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

خشك شدن پوشش اوليه نادرست است

استفاده نادرست از خشك كن مادون قرمز

به وسيله خشك كن مادون قرمز عمل حرارت دادن را انجام دهيد 
(به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

فاصله بين ســطح و خشــك كن مادون قرمز را رعايت كنيد ۶۰ تا 
۷۰ سانتيمتر

مرحله حلال زدايي را رعايت كنيد

در انتخــاب نازل پيســتوله تجديد نظر كنيــد (به برگه راهنماي نازل پيستوله نامتناسب يا خيلي بزرگ است
محصول مراجعه كنيد)

کمپرسور، حسگرها و لوله هاي هوا را تميز كنيدوجود ذرات خارجي در کمپرسور، دستگاه تصفيه يا لوله هاي هوا

تنظيمات خروجي پستوله را برحسب عملكرد اصلاح كنيدتنظيمات پيستوله نامناسب است

فشار هوا را بررسي كنيدفشار هوا مناسب نيست
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90A-26

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

XVI - سرسوزني و حبابدار شدن پليش يا محافظ
شــرح: سرســوزني شــدن: ايراد در لايه رنگ كــه از طريق وجود 

سوراخ هاي ريز سوزني، مشخص مي شود.

حباب دار شــدن: ظاهر شــدن انبوهي از حباب هــاي خيلي ريز در 
ضخامت لايه رنگ كه به سختي ديده مي شوند.

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

ايراد موجود كه در تعميرات قبلي، با كيفيت مناســب انجام نشده 
است

مطمئن شــويد روي سطح ســوراخ وجود نداشته باشد. در صورت 
وجود ســوراخ، تا به دســت آوردن يك سطح هموار سمباده بزنيد، 

سپس بتونه دوتركيبي به كار ببريد

از بتونه كاري روي سطح خيلي داغ اجتناب كنيدسطحي كه بايد بتونه شود خيلي داغ است

قبل از بتونه كاري خلل و فرج ها را با ماســتيك پلي اســتر خيلي خلل و فرج  ماستيك هاي پلي استر
نرم بپوشانيد

باقي مانده هاي سمباده زني

ســطح ســمباده زده شده با آب كاملاً خشك نشــده است (تراكم 
رطوبت)

تميزي سطحي را كه بايد بتونه كاري شود، بررسي كنيد

لايه هاي نازك  تر به كار ببريد (به برگه راهنماي محصول مراجعه ضخامت لايه بتونه به كار برده شده خيلي زياد است
كنيد)

به زمان تبخير بين هر لايه توجه كنيد (خشك شدن كامل)زمان تبخير بين لايه ها ناكافي است

تعداد لايه هاي توصيه شــده را رعايت كنيــد (به برگه راهنماي تعداد لايه ها بيش از حد است
محصول مراجعه كنيد)

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ويســكوزيته با توصيه ها منطبق نيســت (آماده  ســازي بدون رقيق 
كننده)

حلال  استفاده شده مناسب نيست

ويسكوزيته را كنترل كنيد

توصيه هاي برگه راهنما را رعايت كنيد

هنگام تبخير از حلال سبك تر استفاده كنيد

(1K مثال: بتونه) از بتونه دو تركيبي محافظ استفاده كنيدپوشش اوليه مورد استفاده مناسب نيست

تاريخ استفاده منقضي شده است

سفت كننده رطوب را جذب كرده است

تاريخ مصرف استفاده از محصول را بررسي كنيد
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90A-27

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ســفت كننده بايد بر حســب دماي كاري انتخاب شــود (به برگه سفت كننده مناسب دماي كاري نيست
راهنماي محصول مراجعه كنيد)

رقيق كننده استفاده شده مناسب نيست، خيلي كند يا خيلي سريع 
است، درون لايه هاي پشت سر هم حبس مي شود

از حلال مناســب با دما اســتفاده كنيد. رقيق كننده خيلي سريع 
اجازه تبخير درســت حلال هاي موجــود در پوليش يا محافظ را از 

دماي C° ۲۵  به بالا نمي دهد

ويســكوزيته محصول را تنطيم كنيد (به برگه راهنماي محصول ويسكوزيته با توصيه ها و شرايط كار منطبق نيست
مراجعه كنيد)

طول عمر محصولات را رعايت كنيدتاريخ استفاده منقضي شده است

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

كــوره را بــا ۵ تا ۱۰ دقيقـه حلال زدايي قبل از حــرارت دادن و بالا رفتن خيلي سريع دما در مرحله حرارت دادن
افزايش دما تا  C° ۶۰  در مراحل ۷  درجه سـانتيگراد در دقيقه 

تنظيم كنيد

سرعت هوا را در ۰,۴۰ متر در ثانيه تنظيم كنيدتهويه خيلي شديد است

به طور موقت يك رقيق كننده ريتاردر اضافه كنيد

دماي كاري را بين C° ۱۸  و C° ۲۳  كاهش دهيددما هنگام كار خيلي بالا است

از شوك هاي حرارتي اجتناب كنيد

انتخاب نازل پيستوله را بررسي كنيدانتخاب نازل پيستوله نامناسب است، خروجي خيلي قوي است

کمپرسور، حسگرها و لوله هاي هوا را تميز كنيدوجود ذرات خارجي در كمپرسور، دستگاه تصفيه و لوله هاي هوا.

تنظيم پيستوله كافي نيست

فشار هوا مناسب نيست

تنظيم پيستوله را اصلاح كنيد (خروجي رنگ / سرعت عملكرد)

فشار هوا را بررسي كنيد
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90A-28

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

XVII - مات شدن پوليش و محافظ
شرح: اين ايراد توســط درخشــندگي كمتر لايه رنگ و عدم براقي 
و انعكاس مشــخص مي شود. در مجموعه قســمت هاي تعمير شده 

مي تواند ظاهر شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

دماي كوره نامنظم است

رطوبت بسيار زياد در كوره

دماي كاري را بين C° ۱۸  و C° ۲۳  تنظيم كنيد

به ديوارها و كف زمين آب نپاشيد (آب راكد در كوره)

فيلترهاي ورودي و خروجي هوا را تعويض كنيدتراكم خيلي زياد گرده رنگ

سرعت هواي درون كوره را روي ۰,۴ متر بر ثانيه تنظيم كنيدايراد خروجي (خروجي ضعيف) خروج نامناسب حلال ها

فشار كابين بايد بيش از حد باشد

تميزي دستگاه هاي تصفيه را كنترل كنيدوجود ذرات خارجي در دستگاه هاي تصفيه

انتخاب نازل پيستوله را اصلاح كنيدنازل پيستوله مناسب نيست

توصيه ها را رعايت كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

ضخامت پوشــش دولايه خيلي زياد اســت، يا به قدر كافي خشك 
نيست

ضخامت پوشش دولايه و تعداد لايه ها را رعايت كنيد

زمان بين زدن پوشش و پوليش رعايت كنيد

دماي سطوح و محصولات را براي اجتناب از شوك حرارتي بررسي سطحي كه بايد رنگ شود خيلي داغ است
كنيد

لايه هاي نازك تر به كار ببريد. تعداد لايه هاي توصيه شده را رعايت لايه پوليش به كار برده شده در ضخامت زياد
كنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

به زمان تبخير بين لايه ها توجه كنيد، اين زمان برحســب محصول زمان تبخير بين لايه ها ناكافي است
و دما متغير است

   ۶۰ °Cپس از به كار بردن، ۵ تا ۱۰ دقيقه قبل از حرارت دادن در
منتظر بمانيد

قبل از بيرون آوردن خودرو بگذاريد كوره به آرامي سرد شودشوك حرارتي پس از حرارت دادن
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90A-29

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

از رقيق كننده يا سفت كننده ديگري استفاده كنيدرقيق كننده يا سفت كننده استفاده شده نامناسب است

ويسكوزيته محصول را تنظيم كنيد، رقيق سازي بيش از حد قدرت ويسكوزيته منطبق با توصيه ها نيست
رزين را كاهش مي دهد

طول عمر محصولات را رعايت كنيدتاريخ استفاده منقضي شده است

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

يك پوشش اوليه با ضخامت حداكثر  μ 20 بزنيدپوشش اوليه خيس / خيس با ضخامت زياد

لايه هاي محافظ يا پوليش در ضخامت هاي خيلي زياد يا خيلي كم 
به كار برده شده است

تعــداد لايه ها، ضخامت ها، زمان تبخير بين هر لايه را رعايت كنيد 
(به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

به زمان تبخير بيــن لايه هاي محافظ توجه كنيد زمان تبخير بين زمان تبخير بين لايه هاي محافظ و پوليش رعايت نشده است
پوشش دو لايه و لايه محافظ را رعايت كنيد

XVIII - بد سفت شدن پوليش يا محافظ
شرح: اين ايراد با كمترين فشار انگشــت قابل احساس است، سطح 
چســبناك يا نرم اســت. مقدار كمي حباب هاي ريز، از دست رفتن 
درخشندگي، حساسيت بســيار زياد به خراش مي تواند در لايه رنگ 

به وجود آيد.

راه حلعلت ها

تنظيــم پيســتوله را بررســي كنيد (خروجي محصول / ســرعت تنظيم پيستوله مناسب نيست
عملكرد)

بررســي كنيد كوره ســيكل كامل حرارت دهي را انجام مي دهد: حرارت دادن نادرست است
مدت و دما

اگر خودرو به قدر كافي حرارت نديده، پليمريزاســيون در ســرما و 
در خارج ادامه مي يابد، و خطر جذب رطوبت توســط سفت كننده 

وجود دارد
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90A-30

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

كمبود دما هنگام عملكرد

فضا خيلي مرطوب است

دماي ســطح، محصول و كــوره را بين ۱۸ و C° ۲۳  تنظيم كنيد. 
دماي كمتر از C° ۵  عمل پوليمريزاسيون را متوقف مي كند

حرارت دهي نادرست است، زمان پخت كوتاه است

ناكافي بودن دما هنگام پخت

حرارت دهي توصيه شده، زمان پخت و دما را رعايت كنيد

زمان توصيه شده بالا رفتن دما را شامل نمي شود

گردش هوا درون كوره اشكال دارد

تخليه نامناسب حلال ها

هواي تازه كافي نيست

ســرعت هواي كوره را هنگام اسپري كردن بررسي كنيد ۰,۴۰ متر 
در ثانيه

در حــرارت دهي، هوا بايد براي تخليــه حلال ها و نگهداري ميزان 
اکسيژن لازم، از ۸۵ تا  ۹۰ ٪ بازيافت شود

نازل پيســتوله را برحسب محصول استفاده شده منطبق كنيد (به انتخاب نازل پيستوله مناسب نيست (قطر خيلي زياد)
برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

تنظيمات پيستوله را اصلاح كنيدتنظيم پيستوله مناسب نيست

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

مقادير توصيه شــده را رعايت كنيد، (به برگه راهنماي محصول نسبت تركيب پوليش و سفت كننده درست نيست
مراجعه كنيد)

مقدار اضافي سفت كننده اجازه نمي دهد سريع تر خشك شود

شرايط استفاده و مقادير توصيه شده را رعايت كنيدمقدار اضافي رقيق كننده ريتادر يا ضد سيليكون

سفت كننده رطوب را جذب كرده است

انتخاب اشتباه سفت كننده

درب قوطي ها را پس از استفاده ببنديد

تميزي و كيفيت سفت كننده را بررسي كنيد

تاريخ ذخيره سازي محصولات را بررسي كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

ضخامت پوشش دو لايه را رعايت كنيد (به برگه راهنماي محصول ضخامت پوشش اوليه خيلي زياد است
مراجعه كنيد)

دماي سطح و محصول را تا C° ۲۳  بالا ببريدسطحي كه بايد رنگ شود خيلي سرد است

لايه هاي نازك به كار ببريد.لايه هاي پوليش و محافظ با ضخامت زياد به كار برده شده است

مراقب باشيد سطوح صاف بيش از حد پوشانده نشوند
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90A-31

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

دماي كاري مناسب نيست

فضا خيلي سرد يا خيلي مرطوب است

دماي سطح و محصول را تا C° ۲۳  بالا ببريد

(به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)پوشش اوليه حرارت داده نشده است

پوشش اوليه را خشك كنيد

انتخاب نازل پيستوله را اصلاح كنيد (قطر نازل)انتخاب نازل پيستوله مناسب نيست (قطر خيلي زياد)

پيستوله را مجدداً تنظيم كنيد: خروجي رنگ / سرعت عملكردتنظيم پيستوله مناسب نيست (خروجي خيلي زياد)

فشار هوا را بررسي كنيد

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

مقادير توصيه شده را رعايت كنيد، سفت كننده اضافي باعث زودتر نسبت تركيب بتونه و سفت كننده درست نيست
خشك شدن نمي شود

ســفت كننده براي خشك شــدن بتونه هاي مورد استفاده مناسب 
نيست

از ســفت كننده هاي توصيه شده استفاده كنيد (به برگه راهنماي 
محصول مراجعه كنيد)

درب قوطي ها را پس از استفاده ببنديدسفت كننده رطوب را جذب كرده است

تميزي و كيفيت سفت كننده را بررسي كنيد

راه حلعلت ها

زمان تبخير بين لايه ها ناكافي است

حبس شدن حلال ها

زمان تبخير بين لايه ها را رعايت كنيد

تعداد لايه هاي توصيه شــده را رعايت كنيــد (به برگه راهنماي تعداد لايه ها بيش از حد است
محصول مراجعه كنيد)

XIX - بد خشك شدن بتونه تكي يا دو تركيبي
شرح: با كمترين فشار انگشــت قابل احساس است. لايه رنگ سفت 
نيست. اين مورد مي تواند هنگام ســمباده زني با جرم گرفتن كاغذ 
مشاهده شود. مي تواند باعث ظاهر شدن مجدد آثار سمباده زني و از 

دست دادن درخشندگي در هنگام پرداخت شود.

۱ - مواد / محيط
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90A-32

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

پيســتوله درست تميز نشده اســت، ذرات استفاده قبلي، محصول 
مورد نظر را آلوده مي كنند

تميزي پيســتوله را برســي كنيد، هنگام تميز کردن، آن را غوطه 
 ور نكنيد

جرم گرفتگي مدار هوا

به صورت منظم حلال هاي تميز كننده را تعويض كنيدحلال هاي پاك كننده كثيف هستند

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

بالا رفتن پروكســيد، ســفت كننده ماستيك پلي استر بيش از حد 
استفاده شده است

مقدار ســفت كننده پروكســيد را رعايت كنيد (به برگه راهنماي 
محصول مراجعه كنيد) از يك ترازو استفاده نماييد

در صورت مصرف بيش از حد، تميز كنيد و عمليات ماستيك كاري 
را مجدداً شروع كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

براي آلودگي كمتر از ۲۴ ساعت، با آب و صابون بشوييد، بعد از اين صمغ درخت
مدت با مايع تربانتين تميز كنيد

با ماده پاك كننده و آب بشوييدفضولات پرندگان

سمباده زني نرم، برق انداختن،

سمباده زني تا برطرف شدن كامل ايرادها.
لايه بتونه را دوباره بزنيد و پرداخت كنيد

–

–

XX - تشكيل شدن لكه
شــرح: توســط ايراد فيزيكي يا بي رنگ شدن ســطح رنگ مشخص 

مي شود.

۱ - مواد / محيط

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

دماي سطح و محصول را تا C° ۲۳  بالا ببريدسطحي كه بايد بتونه شود خيلي سرد است

ضخامت لايه بتونه به كار برده شده خيلي زياد است

تعداد لايه ها بيش از حد است

لايه هــاي نازك تر به كار ببريد. به برگه راهنماي محصول توجه 
كنيد

زمان تبخير بين لايه ها كافي نيســت حلال ها در ضخامت محصول 
حبس شده اند

بــه زمان تبخير حلال ها توجه كنيد، در صورت ضخامت بيش از حد 
زمان حرارت دهي را زياد كنيد
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90A-33

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

انتخاب نازل پيستوله را اصلاح كنيد (قطر نازل)نازل پيستوله مناسب نيست

خروجي رنگ / سرعت عملكرد را مجدداً تنظيم كنيدتنظيم پيستوله مناسب نيست، خروجي آن خيلي زياد است

كارگاه را به دستگاه خشك كن مادون قرمز تجهيز كنيدنبود تجهيزات براي خشك كردن پوشش هاي اوليه

بايد در تمام دوره تعمير استفاده شود

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

انتخاب ســفت كننده و رقيــق كننده را بررســي كنيد (به برگه سفت كننده و رقيق كننده نامناسب، محصولات خيلي سريع
راهنماي محصول مراجعه كنيد)

 نســبت سفت كننده را رعايت كنيد (به برگه راهنماي محصول نسبت نامناسب سفت كننده
مراجعه كنيد)

ويسكوزيه محصولات خود را تنظيم كنيدويسكوزيته منطبق با دستورالعمل ها نيست

XXI - توده شدن رنگ
شــرح: با ظاهر چروك خورده و از دست دادن درخشندگي مشخص 

مي شود. با پديدار شدن آثار سمباده زني همراه است.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

لكه هاي خشــك، نشســت عوامل خارجي: لاســتيك پايه باربند، 
برچسب

اگر لكه ها سطحي هستند پرداخت كنيد، در غير اين صورت با بتونه 
دو تركيبي و صافكاري سمباده بزنيد و بپوشانيد

باران اسيدي

لكه هاي بدون رنگ در رنگ دانه هاي لايه آخري

با ماده پاك كننده و آب بشوييد

سمباده زني نرم، برق انداختن،

سمباده زني تا برطرف شدن كامل ايرادها.
لايه بتونه را دوباره بزنيد و پرداخت كنيد

–

–

در صورتي كه لكه تازه است، با آب و صابون بشوييدلكه هاي سيمان

سپس آب + اسيد استيك ۱۰٪  به كار ببريد

واكنش بين رنگ دانه هاي پرداخت كاري اوليه و حلال هاي پوششي 
كه روي آن زده شده است. كيفيت بد رنگ دانه

با زدن يك لايه رنگ در يك قســمت كوچك، لايه پرداخت شــده 
قديمي را تست كنيد

پديدار شدن رنگ دانه رنگ اصلي يا محصولات تعميرات حساس به 
حلال ها (مثال: سفيد روي قرمز = صورتي كم رنگ)

رنگ  دانه هاي ظاهر شــده را با پوشــش اوليه دو تركيبي يا پوشش 
سياه رنگ بپوشانيد
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90A-34

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

XXII - تغيير وضعيت ماستيك پلي استر
شرح: پديدار شدن كناره هاي قسمت تعمير شده پس از خشك شدن 
پوشــش اوليه. در قسمت ماســتيك كاري كمبود درخشندگي و در 

مجموعه قسمت تعمير شده خطوط سمباده زني نمايان مي شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

زمان و دماي خشك شدن توصيه شده را رعايت كنيددماي خشك شدن ماستيك پلي استر رعايت نشده

براي خشــك شــدن كامل، استفاده از خشــك كن مادون قرمز را 
بهبود دهيد

براي ســطح ماستيك زده شــده نگهدارنده سمباده به اندازه كافي 
بلند و پهن نيست.

از يك نگهدارنده دستي مناسب سطح مورد نظر يا دستگاه سمباده 
 زني لرزنده مكشي با يك صفحه محكم استفاده كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

با بتونه دو تركيبي در لايه هاي نازك بپوشانيدلايه محافظ اصلي به حلال ها حساس است

تعداد لايه هاي توصيه شده را رعايت كنيدضخامت پوشش اوليه دو لايه خيلي زياد است

به صورت منظم به برگه هاي راهنما مراجعه و آنها را رعايت كنيدعدم رعايت برگه هاي راهنما

هنــگام رنگ كاري، دماي خشــك شــدن براي اســتفاده از كليه 
محصولات رعايت نشده است

حرارت دهي توصيه شده، زمان پخت و دما را رعايت كنيد، (به برگه 
راهنماي محصول مراجعه كنيد)

پس از حرارت دهي و خنك كردن، درب هاي كوره را باز كنيد
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90A-35

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

XXIII - تغيير وضعيت بتونه دو تركيبي
شــرح: اين ايراد هنگام بتونه كاري جزئي فرورفتگي لايه محافظ، با 
تركيب چروك خورده به پهناي حدود ۵ ميليمتر در اطراف قسمت 

بتونه كاري پس از خشك شدن رنگ مشاهده مي شود.

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

ماده را با يك پارچه آغشــته به حلال شناسايي كنيد ماستيك پلي به كار بردن نامناسب ماستيك پلي استر روي ماده پايه
اســتر را فقط روي صفحه فلز بدون پوشــش به كار ببريد. سپس با 
يك پوشــش اوليه دوتركيبي يا يك بتونه پلي استر اسپري شونده 

بپوشانيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

ســمباده زنــي پس از صافــكاري زيادي خشــن و پرداخت كاري 
نامناسب است

پس از صافكاري قطعه، ســمباده زني خشك با P80 به صورت دوار 
يا با P100 با نگهدارنده (صفحه سفت)

مــواد قديمي را صاف كنيد، نواحــي مورد تعمير بايد بدون عيب و 
ضخامت باشند

ماستيك زني به قدر كافي كشيده نيست

سمباده زني ماستيك بد محو شده است

ماســتيك را با دو كاردك مناسب سطح تعميرات به كار ببريد و تا 
جاي ممكن آن را گسترش دهيد

سمباده زني را از مركز ماستيك شروع كنيدسمباده زني ماستيك با مرتب كردن لبه ها

ســمباده زني ماســتيك بدون نگهدارنده (يا نامناسب) براي ترميم 
همواري  قسمت ماستيك زده شده

يك راهنماي سمباده زني به كار ببريد

با يك نگهدارنده مناســب ســطح، ماســتيك پلي استر را سمباده 
بزنيد

بــا P150 P220 به صورت ضربدري بر حســب برگه راهنماي 
محصول سمباده بزنيد

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ماستيك پلي استر به اندازه كافي سفت نيست، اندازه سفت كننده 
پروكسيد نامناسب است

اندازه ســفت كننده پروكســيد را رعايت كنيد (به برگه راهنماي 
محصول مراجعه كنيد)

براي مشخص كردن اندازه گيري از يك ترازو استفاده كنيد

ماستيك پلي استر با كاغذ سمباده هاي نامناسب سمباده زده شده 
است

از سمباده زني ماســتيك هاي پلي استر با سمباده هاي زير اجتناب 
كنيد:

خيلي نرم P240  P320: صافكاري بد،

خيلي درشــت P40  P60: خطوط بســيار عميق كه هموار 
كردن آن ناممكن است.

ماستيك هاي پلي استر با كاغذ سمباده P100 / P150 سمباده زني 
كنيد برگه راهنماي محصول

–

–
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90A-36

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

كوره يا خشــك كن مادون قرمز را روي دما و زمان توصيه شــده دماي خشك شدن رعايت نشده
تنظيم كنيد

دماي توصيه شــده را رعايت كنيد (به برگـه راهنماي محصول 
مراجعه كنيد)

نگهدارنده سمباده زني مناسب نيست

سمباده زني دستي

با يك دســتگاه سمباده  زني دوراني مكشي P320 P400 سمباده 
بزنيد

از دو صفحه نرم استفاده كنيد (سمباده زني صاف تر مي شود)

براي ســطوح تعميراتــي بزرگ، با يك نگهدارنده بزرگ ســمباده 
بزنيد

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

از رقيق ســازي خيلي زياد اجتناب كنيــد. از رقيق كننده توصيه رقيق سازي نامناسب
شده استفاده كنيد

تعداد لايه ها و زمان خشك شدن توصيه شده را رعايت كنيدزمان خشك شدن ناكافي است

استفاده از مادون قرمز توصيه مي شود

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

الزاماً ماســتيك هاي پلي استر را خشك سمباده بزنيد، به سرعت با ماستيك پلي استر اشباع شده از رطوبت
لايه فسفات و بتونه دو تركيبي بپوشانيد

قسمت هاي ماستيك زده شده را به طور صحيح سمباده بزنيدعدم چسبندگي بتونه روي قسمت هاي براق، كمبود سمباده زني

اطراف بتونه را با كاغذ سمباده نرم  P320 P400 به صورت خشك كمبود سمباده زني در اطراف بتونه
پخ كنيد، و عمل پرداخت را با P500 P600 انجام دهيد

كاربرد ناكافي بتونه در اطراف قسمت هاي تعمير شده

گرده رنگ زياد در اطراف قسمت بتونه كاري جزئي

اولين پوشــش را به صورت مخروطي به كار ببريد: لايه اول را روي 
قســمت تعمير شــده به صورت خيلي پهن بزنيد و لايه هاي بعدي 

را كاهش دهيد
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90A-37

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

كوتاهي در تميز كردن سطح

باقيمانده هاي سيليكون، گريس، روغن، غيره

خودرو را با محلول ۲۰٪ ســركه يا محلول قليايي ۱۰٪ آمونياك در 
يك ســطل آب داغ، بشوييد. ســپس با آب تميز بشوييد و خشك 

كنيد

سطحي را كه بايد رنگ شود با دقت، در سطوح كوچك چربي زدايي سطح چرب. آثار عرق بدن. صابون، روغن، دود اگزوز، غيره
كنيد و قبل از تبخير خشك كنيد

اســتفاده از اســپري و محصولات براق كننده داراي سيليكون در 
كارگاه

از محصولات داراي سيلسكون استفاده نكنيد. سيليكون خيلي فرار 
است، مي تواند به سرعت كارگاه را آلوده كند

خودروها چون با موتور روشن وارد كوره مي شوند، گاز اگزوز بيرون 
مي دهند

اصــول تميزي را رعايت كنيد، خودرو را با موتور خاموش به داخل 
كوره هدايت كنيد

XXV - ترك برداشتن / خرد شدگي
شرح: خرد شدن سطحي پوشش رنگ كه به وسيله شكاف هاي ريز با 

شكل موزائيك در مجموعه قطعه رنگ شده مشخص مي شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

(به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)انتخاب نازل پيستوله مناسب نيست

راه حلعلت ها

تهويه خارجي انجام دهيد (به تجهيزات كارگاه رجوع كنيد)تهويه كوره در كارگاه انجام مي شود

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

درپوش ها و روكش ها به خوبي روي قوطي ها بســته نشــده اند در 
نتيجه هر گونه آلودگي مي تواند داخل قوطي شود.

درب قوطي ها و جعبه ها را پس از هر بار استفاده ببنديد. محصولات 
ضد ســيليكوني كه بايد با محافظ مخلوط شود، محصولات موقتي 

هستند

XXIV - عدم چسبندگي (سيليكون)
شــرح: به فرورفتگي هايي گفته مي شــود كه هنگام يا بعد از كار بر 
روي ســطحي كه قبل يا هنگام عمل اسپري كردن آلوده شده ظاهر 

مي شوند.

۱ - مواد / محيط
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90A-38

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

يك پوشش اوليه دو تركيبي انتخاب كنيداستفاده از پوشش اوليه ارتجاعي در ضخامت زياد

به كار بردن محافظ تســريع نشــده (مخلوط شــدن با پوشش دو 
لايه)

اندازه هاي سفت كننده، رقيق كننده را رعايت كنيد

تا رســيدن به ماده پايدار ســمباده بزنيد، سپس مرحله رنگ كاري 
را انجام دهيد

 ۳ - روش ها

راه حلعلت ها

لايه هاي نازك به كار ببريد.ضخامت هاي پوشش اوليه مرطوب و محافظ خيلي زياد است

زمان تبخير حلال ها را بين هر لايه از محصول رعايت كنيد

قبل از شــروع مجدد مراحل كار، تمام قسمت هاي آسيب ديده را، به كار بردن محصول دو تركيبي، روي سطوح كاملاً سفت نشده
حتي اگر لازم است تا رسيدن به صفحه فلزي، تميز كنيد

ترك برداشــتن لايه رويي در اثر انبســاط ناشي از انعطاف پذيري 
ماده پايه به وجود آمده اســت ماده پايه ثابت نشــده، كاملاً سفت 

نشده است

كليه ايرادهاي ســمباده زني را بزداييد، ســپس با پوشش اوليه دو 
تركيبي بپوشانيد

XXVI - ورآمدن از روي مواد پلاستيکي
شرح: ايراد با از دست دادن چسبندگي ايجاد مي شود و با ورآمدن كم 
و بيش گسترده لايه رنگ از روي سطح يا جدا شدن لايه ها از يكديگر 

نمايان مي شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

دمــاي ســطح، كــوره و محصول را بيــن C° ۱۸  و C° ۲۳   حفظ فضا خيلي مرطوب است، هنگام كار به مقدار رطوبت توجه كنيد
كنيد

وجود آلودگي هاي بســيار زياد و مختلف در کمپرســور، دســتگاه 
تصفيه، لوله هاي هوا، (روغن، رطوبت، گرد و غبار، غيره)

تميزي کمپرسور، دســتگاه تصفيه، فيلتر و لوله هاي هوا را بررسي 
كنيد
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90A-39

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

از بتونه مواد پلاستيکي استفاده كنيدبتونه با چسبندگي نامناسب براي سطح پلاستيكي

نســبت هاي تركيب را رعايت كنيد، (به برگه راهنماي محصول نسبت تركيب بتونه چسبنده مناسب نيست
مراجعه كنيد)

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

سطحي را كه بايد رنگ شود، با محلول چربي زداي ضد الكتريسيته عدم تميزي سطح
ساكن دو بار كاملاً تميز كنيد

قطعات رنگ كاري را كه داراي بتونه اصلي يا سفت شونده حرارتي سمباده زني كافي نيست
هستند، به نحو صحيح سمباده بزنيد

دو لايه با ضخامت كمتر بزنيد (نازك). تعداد لايه هاي توصيه شده لايه هاي بتونه چسبنده با ضخامت زياد زده شده اند
را رعايت كنيد

تعداد لايه ها بيش از حد است

زمان پوشش دهي خيلي طولاني يا خيلي كوتاه است

زمان (واكنش شــيميايي) پوشش د هي آستري و بتونه يا محافظ را 
رعايت كنيد

قطعات از فوم پلي اورتان نرم با گاز تخليه نشده

مواد تركيبي (پلاستيک) آغشته به ماده درآوردن از قالب

نيم ســاعت در دماي C° ۶۰  بپزيد، ســپس دوبــاره چربي زدايي 
كنيد

XXVII - ورآمدن پوسته پوشش اوليه
شــرح: ايراد مشخص شــده توسط از دســت دادن چسبندگي بين 
پوشش اوليه و ماستيك يا كاتافورز اصلي، كه با بلند شدن كم و بيش 
وســيع لايه رنگ از روي سطح يا با جدا شــدن لايه ها از يكديگر نمايان 

مي شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

دماي سطح، كوره و محصول را بين C° ۱۸  وC° ۲۳   حفظ كنيدسطحي كه بايد رنگ شود خيلي داغ است

دماي سطح، كوره و محصول را بين C° ۱۸  وC° ۲۳   حفظ كنيدفضا خيلي مرطوب است، به ميزان رطوبت توجه كنيد

فاصله سطح / مادون قرمز و حلال زدايي را رعايت كنيداستفاده نادرست از خشك كن مادون قرمز
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90A-40

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

ســفت كننده رطوبت را جذب كرده، تاريخ مصرف منقضي شــده 
است

درب قوطي ها را پس از اســتفاده ببنديد تميزي و كيفيت ســفت 
كننده و تاريخ ذخيره سازي محصولات را بررسي كنيد

نسبت سفت كننده نامناسب است

انتخاب رقيق كننده  يا سفت كننده نامناسب است

نسبت سفت كننده را بررسي كنيد

از رقيق كننده يا سفت كننده توصيه شده استفاده كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

قطعه اي را كه بايد بتونه شــود، با تميز كننده ســطوح كاملاً تميز عدم تميزي سطح
كنيد

سطوحي را كه بايد بتونه شوند، با دقت چربي زدايي كنيد و سمباده سمباده زني رنگ قديمي كافي نيست
بزنيد، ظاهر مات بسيار مهم است

بر حسب برگه راهنماي محصولسمباده بزنيد

روي ســطوح بدون پوشــش (صفحه فلزي، مواد تركيبي) آستري سطح بدون پوشش، يا آستر نخورده يا بد آستر زده شده است
مناسب بزنيد (به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

XXVIII - ورآمدن پوسته پوليش يا محافظ
شرح: ايراد، با از دســت دادن چسبندگي ايجاد مي شود و با ورآمدن 
كم و بيش گســترده لايه رنگ از روي ســطح يا جدا شدن لايه ها از 

يكديگر نمايان مي شود.

۱ - مواد / محيط

راه حلعلت ها

از به كار بردن مواد خيلي خشك اجتناب كنيدپودر شدن پوشش اوليه

از رقيق كننده پوشش اوليه دولايه، مناسب با دماي C° ۲۵ استفاده 
كنيــد يك رقيق كننــده كند به كار ببريد. (مثــال: رقيق كننده 

ريتاردر)
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90A-41

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

هنگام اســتفاده از دســتگاه مادون قرمز، ماســتيك سوخته شده 
است

هنگام اســتفاده از دســتگاه مــادون قرمز، فاصله بيــن ۶۰ تا ۷۰ 
سانتيمتر را با سطح رعايت كنيد

فضا خيلي مرطوب اســت هنگام به كار بردن ماســتيك دما خيلي 
پايين است

به درجه رطوبت توجه كنيد

هنگام به كار بردن ماســتيك دما را بين C° ۱۸  و C° ۲۳   حفظ 
كنيد

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

از ماســتيك مناسب با ســطوحي كه بايد ماســتيك كاري شوند ماستيك نامناسب است
استفاده كنيد

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

درب قوطي ها را پس از اســتفاده ببنديد تميزي و كيفيت ســفت سفت كننده رطوب را جذب كرده است
كننده و تاريخ ذخيره سازي محصولات را بررسي كنيد

از بيــن بردن آلودگي هاي روي ســطح با مــواد داراي آمونياك يا استفاده از ضد سيليكون در پوششي كه بايد دوباره پوليش شود
اســتفاده از لايه هاي نازك پوشش اوليه براي ثابت كردن سيليكون 

ممنوع است

نسبت سفت كننده، نامناسب است

انتخاب رقيق كننده  يا سفت كننده نامناسب است

نسبت سفت كننده را بررسي كنيد

از رقيق كننده يا سفت كننده توصيه شده استفاده كنيد

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

با دقت سطوحي را كه بايد رنگ شوند چربي زدايي كنيد و سمباده سمباده زني و تميز کردن رنگ قديمي كافي نيست
بزنيــد، ظاهر مــات آن قبل از رنگ كاري خيلــي اهميت دارد. به 
همين ترتيب با كاغذ ســمباده در چارچــوب عمليات ترميم رنگ 

عمل كنيد

لايه هاي پوشــش دولايه را نازك تر بزنيد، با ضخامت ۲۰ ميكرون لايه هاي پوشش دولايه با ضخامت زياد زده شده است
(به برگه راهنماي محصول مراجعه كنيد)

زمان تبخير بين پوشش دو لايه و لايه محافظ را رعايت كنيدزمان تبخير بين پوشش دو لايه و لايه محافظ خيلي طولاني است

XXIX - ورآمدن پوسته ماستيك پلي استر
شرح: با جدا شدن ماستيك از روي صفحه فلزي يا انواع ديگر سطوح، 

(الكترو، گالوانيزه، آلومينيومي) مشخص مي شود.

۱ - مواد / محيط
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90A-42

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

راه حلعلت ها

تهويه نامناسب درون كوره، رطوبت زياد در هوا

بــه درجه رطوبت توجه كنيــد، محيط بيرون براي افزايش رطوبت 
مساعد است (رودخانه)

دماي كارگاه و كوره را بين C° ۱۸  و C° ۲۳  تنظيم كنيد. سرعت 
هوا را در ۰,۴۰ متر در ثانيه تنظيم كنيد

كوره بايد تحت فشار زياد باشد

ورآمدن رنگ در اثر بالا رفتن ســريع دما به وســيله خشــك كن 
مادون قرمز

مرحله حلال زدايي و فاصله سطح / مادون قرمز را رعايت كنيد

وجــود ذرات خارجي زياد و آب در کمپرســور، دســتگاه تصفيه و 
لوله هاي هوا

کمپرســور را تميز كنيد. تميزي فيلترهاي دســتگاه هاي تصفيه و 
لوله هاي هواي استفاده شده در كارگاه رنگ كاري و كوره را بررسي 

كنيد

۲ - محصولات

راه حلعلت ها

رقيق كننده خيلي قوي، مي تواند باعث متورم شدن و تغيير حالت 
مواد پايه شود

از رقيق كننده  متناســب با لايه پرداخت كاري و منطبق با شرايط 
موجود كارگاه استفاده كنيد

تميزي و كيفيت سفت كننده را بررسي كنيدسفت كننده رطوب را جذب كرده است

درب قوطي ها را بلافاصله پس از استفاده ببنديد

مواد پلي استر را فقط خشك سمباده بزنيد، آنها را به سرعت با لايه ماستيك پلي استر سمباده زده شده با آب
فسفات و بتونه دو تركيبي بپوشانيد

XXX - تشكيل شدن حباب
شرح: پديده اي اســت كه با ظاهر شدن تغيير شكل هاي كم و بيش 
حجيم در زير لايه رنگ يا زير پوشش هاي تركيبي مشخص مي شود. 

حباب هاي ريز درون لايه رنگ تشكيل مي شوند.

۱ - مواد / محيط

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

با تميز كننده ســطوح، ســطحي را كه بايد ماستيك كاري شود را عدم تميزي سطح
كاملاً تميز كنيد

بــراي اجتناب از شــوك هاي حرارتي، دماي ســطح را بالا ببريد هنگام ماستيك كاري سطح خيلي سرد است
(مساوي با دماي محصول)
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90A-43

اطلاعات كلي
90Aايراد در رنگ: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

۳ - روش ها

راه حلعلت ها

تميز کردن نامناسب است. سطح بر اثر رطوبت آسيب ديده است. 
باقي مانده سمباده زني گريس، روغن

مطمئن شــويد سطوح تميز هستند. شســتن، دميدن هوا، چربي 
زدايي

ســطح را گرم كنيد. قبل از رنگ كاري، دماي ســطح بايد دماي سطح خيلي سرد است
محيط را داشته باشد

از شوك هاي حرارتي اجتناب كنيد

هنگام رنگ كاري يا در زمان خشــك شدن، سطح مورد نظر تغيير 
شكل مي دهد يا چين مي خورد

لايه پرداخت شده را در قسمت هاي مربوطه برداريد و دوباره عمليات 
را انجام دهيد، احتمالاً لازم است كل رنگ را از بين ببريد و دوباره 

يك عمليات كامل روي فلز بدون پوشش انجام دهيد
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94A-1

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aقطعات فولادي بدنه: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38 – X62

تذكرات مهم

اســتفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 
محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

I - فلز زنگ زده

نكات مهمشرحمرحله

 (به بخش ابزارآلات لايه  برداري چسـب  سـخت  شـده و قسمت زنگ زده را لايه برداري كنيد۱
رنگ : استفاده مراجعه كنيد) (40A، اطلاعات كلي)

خشك كردن / دميدن هوا۲

كل قسمت هاي تعميرات را با گسترش محدوده از ۱۵۰ تا ۲۰۰ ۳
ميليمتر سمباده بزنيد

P180-P240 خشك

خشك كردن / دميدن هوا۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۵
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

يــك آب كاري  گالوانيزه روي ورقه فلزي بدون پوشــش انجام ۶
دهيد

 (به بخــش 04E، رنـگ، محافظ ضد زنـگ و خورندگي 
توسط آب كاري  گالوانيزه: توصيف، صفحه 04E-3 مراجعه 

كنيد (04E ، رنگ)

با دقت با آب تميز بشوييد۷

كاغذ پوششيپوشاندن۸

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي لايه فسفات بزنيد۹
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي).

حلال زدايي۱۰

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۱۱
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي).

زدودن حلال / خشك كردن۱۲

P400 تا P500 خشك / P400 تا P800 با آببتونه را سمباده بزنيد۱۳

P500 تا P600 خشك / P800 تا P1000 با آبكل قطعه را سمباده بزنيد۱۴

خشك كردن / دميدن هوا۱۵

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۱۶
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

 (به بخش 99A، اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار پوشاندن۱۷
پوششي، پوشـاندن خودرو با نوار پوششي: مشخصات، 

صفحه 99A-1 مراجعه كنيد) 
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94A-2

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aقطعات فولادي بدنه: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38 – X62

II - قطعات تعمير شده

۱ - با ماستيك پلي استر

نكات مهمشرحمرحله

 (بــه بخش محصولات تكميـل كاري (بتونه كاري) بدنه: ماستيك را سمباده بزنيد۱
استفاده رجوع كنيد) (40A، اطلاعات كلي)

كل قسمت هاي تعميرات را با گسترش محدوده از ۱۵۰ تا ۲۰۰ ۲
ميليمتر سمباده بزنيد

P240 تا P280 خشك

خشك كردن / دميدن هوا۳

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۴
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

كاغذ پوششيپوشاندن۵

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي لايه فسفات بزنيد۶
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي).

حلال زدايي۷

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۸
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي).

زدودن حلال / خشك كردن۹

P400 تا P500 خشك / P400 تا P800 با آببتونه را سمباده بزنيد۱۰

P500 تا P600 خشك / P800 تا P1000 با آبكل قطعه را سمباده بزنيد۱۱

خشك كردن / دميدن هوا۱۲

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۱۳
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

 (به بخش 99A، اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار پوشاندن۱۴
پوششي، پوشـاندن خودرو با نوار پوششي: مشخصات، 

صفحه 99A-1 مراجعه كنيد) 

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۵

رنگ نهايي را بزنيد۱۶

نكات مهمشرحمرحله

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۸

رنگ نهايي را بزنيد۱۹
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94A-3

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aقطعات فولادي بدنه: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38 – X62

۲ - بدون ماستيك پلي استر

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۲
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

كل قسمت هاي تعميرات را با گسترش محدوده از ۱۵۰ تا ۲۰۰ ۳
ميليمتر سمباده بزنيد

P240 تا P280 خشك

خشك كردن / دميدن هوا۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۵
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

يــك آب كاري  گالوانيزه روي ورقه فلزي بدون پوشــش انجام ۶
دهيد

 (به بخــش 04E، رنـگ، محافظ ضد زنـگ و خورندگي 
توسط آب كاري  گالوانيزه: توصيف، صفحه 04E-3 مراجعه 

كنيد (04E ، رنگ)

با دقت با آب تميز بشوييد۷

كاغذ پوششيپوشاندن۸

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي لايه فسفات بزنيد۹
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي).

حلال زدايي۱۰

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۱۱
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي).

زدودن حلال / خشك كردن۱۲

P400 تا P500 خشك / P400 تا P800 با آببتونه را سمباده بزنيد۱۳

P500 تا P600 خشك / P800 تا P1000 با آبكل قطعه را سمباده بزنيد۱۴

خشك كردن / دميدن هوا۱۵

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۱۶
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

 (به بخش 99A، اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار پوشاندن۱۷
پوششي، پوشـاندن خودرو با نوار پوششي: مشخصات، 

صفحه 99A-1 مراجعه كنيد) 
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94A-4

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aقطعات فولادي بدنه: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38 – X62

IV - قطعات نو

تذکر:

به لايه محافظ آسيب نرسانيد.

نكات مهمشرحمرحله

 (به بخش ابزارآلات لايه  برداري چسـب  سـخت  شـده و مواد معيوب را لايه برداري كنيد۱
رنگ : استفاده مراجعه كنيد) (40A، اطلاعات كلي)

(به قطعات تعمير شده رجوع كنيد)۲

۲ - حالت عدم واكنش

نكات مهمشرحمرحله

(به قطعات نو رجوع كنيد)۱

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۲
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

سمباده قرمزقسمت داخل قطعه را سمباده بزنيد۳

P240 خشكقسمت بيروني قطعه را سمباده بزنيد۴

خشك كردن / دميدن هوا۵

نكات مهمشرحمرحله

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۸

رنگ نهايي را بزنيد۱۹

III - مواد پايه داراي ايراد

تذکر:

با رقيق كننده داراي حلال، تســت رقيق ســازي انجام دهيد (به 
بخــش خودرو: قطعات و مواد مصرفـي لازم براي تعميرات 

رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

۱ - حالت واكنش به تست
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94A-5

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aقطعات فولادي بدنه: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38 – X62

نكات مهمشرحمرحله

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۶
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

كاغذ پوششيپوشاندن۷

در صورت از بين رفتن لايه كاتافورز هنگام ســمباده زني، لايه ۸
فسفات بزنيد

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي).

حلال زدايي۹

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي روي كل قطعه بتونه تكي يا دو تركيبي بزنيد۱۰
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي).

زدودن حلال / خشك كردن۱۱

بر حسب برگه راهنماي محصولبتونه را سمباده بزنيد۱۲

خشك كردن / دميدن هوا۱۳

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۱۴
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

 (بــه بخــش محصولات محافـظ ضد زنگ بعـد از نصب: در صورت لزوم ماستيك آب بندي به كار ببريد۱۵
اسـتفاده مراجعــه كنيد) (40A، اطلاعــات كلي) (به بخش 
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۶

رنگ نهايي را بزنيد۱۷
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94A-6

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aقطعات آلومينيمي بدنه: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X65 – X85 – X77 – X74 – X91 – X73 – X66 – X81

نكات مهمشرحمرحله

P150 تا P240 خشكخط افتادگي را صاف كنيد۱

خشك كردن / دميدن هوا۲

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۳
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

 (بــه بخش محصولات بتونه كاري بدنه: اسـتفاده مراجعه در صورت لزوم ماستيك پلي استر بماليد و سمباده بزنيد۴
كنيــد) (40A، اطلاعات كلي) (به بخش خـودرو: قطعات و 
مـواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد 

مصرفي)

كاغذ پوششيپوشاندن۵

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي در صورتي كه فلز بدنه بدون پوشش است لايه فسفات بزنيد۶
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

حلال زدايي۷

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۸
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۹

P400 تا P500 خشك / P400 تا P800 با آببتونه را سمباده بزنيد۱۰

P500 تا P600 خشك / P800 تا P1000 با آبكل قطعه را سمباده بزنيد۱۱

خشك كردن / دميدن هوا۱۲

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۱۳
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

 (به بخش 99A، اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار پوشاندن۱۴
پوششي، پوشـاندن خودرو با نوار پوششي: مشخصات، 

صفحه 99A-1 مراجعه كنيد) 

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۵

رنگ نهايي را بزنيد۱۶

تذكرات مهم
اســتفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

I - خط افتادگي
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94A-7

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aقطعات آلومينيمي بدنه: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X65 – X85 – X77 – X74 – X91 – X73 – X66 – X81

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۲
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

سمباده قرمزقسمت داخل قطعه را سمباده بزنيد۳

P240 خشكقسمت بيروني قطعه را سمباده بزنيد۴

خشك كردن / دميدن هوا۵

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۶
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

در صورت از بين رفتن لايه كاتافورز هنگام ســمباده زني، لايه ۷
فسفات بزنيد

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

حلال زدايي۸

(بــه بخش خـودرو: قطعات و مـواد مصرفـي لازم براي روي كل قطعه بتونه تكي يا دو تركيبي بزنيد۹
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۱۰

بر حسب برگه راهنماي محصولبتونه را سمباده بزنيد۱۱

خشك كردن / دميدن هوا۱۲

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۱۳
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

 (بــه بخــش محصولات محافـظ ضد زنگ بعـد از نصب: در صورت لزوم ماستيك آب بندي به كار ببريد۱۴
اسـتفاده مراجعــه كنيد) (40A، اطلاعــات كلي) (به بخش 
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۵

رنگ نهايي را بزنيد۱۶

II - قطعات نو

تذکر:

به لايه محافظ آسيب نرسانيد.
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94A-8

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aكف خودرو: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

نكات مهمشرحمرحله

آب و صابونكفي كامل خودرو را تميز كنيد۱

با آب بشوييد / هوا بدميد۲

ماســتيك PVC كفــي خودرو را از روي قســمت مورد تعمير ۳
بتراشيد

 (به بخش ابزار لايه برداري  ماسـتيك ضخيم: اسـتفاده 
مراجعه كنيد)  (به بخش ابزار لايه  برداري چسـب سـخت 

 شده و رنگ: استفاده رجوع كنيد) (40A، اطلاعات كلي)

خشك كردن / دميدن هوا۴

به آرامي ماســتيك PVC باقي مانده از تعميرات را با گسترش ۵
محدوده از ۱۵۰ تا ۲۰۰ ميليمتر سمباده بزنيد

P180-P240 / سمباده قرمز

خشك كردن / دميدن هوا۶

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۷
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

كاغذ پوششيپوشاندن۸

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي لايه فسفات بزنيد۹
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

حلال زدايي۱۰

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۱۱
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۱۲

P400 تا P500 خشك / P400 تا P800 با آببتونه را سمباده بزنيد۱۳

خشك كردن / دميدن هوا۱۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به پاك كننده ســطوح (به بخش چربي زدايي۱۶
خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات رجوع 
كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال خشك بدون پرز 

خشك كنيد

كاغذ پوششيپوشاندن۱۷

تذكرات مهم
اســتفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

; 

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92



94A-9

مرحله كاربرد رنگ روي صفحه فلزي
94Aكف خودرو: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

نكات مهمشرحمرحله

 (به بخش محصولات محافظ ضد زنگ و خورندگي بعد از از ماستيك آب بندي استفاده كنيد۱۸
نصب: استفاده مراجعه كنيد) (40A، اطلاعات كلي)

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

رنگ نهايي را بزنيد۱۹
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95A-1

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس SMC: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X65 – X53 – X84 – X74 – X91 – X29 – X73 – X66 – X63 – X81 – X40 – X61 – X70 – X62

II - قطعات تعميري
 (به بخش قطعات پلاستيكي بدنه: تعمير مراجعه كنيد) (اطلاعيه 

فني 50A  ،662A، اطلاعات كلي).

تذکر:

برروي اين نوع مواد هرگز لايه فســفات و بتونه آســتري استفاده 
نكنيد.

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دستمال بدون پرز آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته ساكن چربي زدايي۲
(به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 
رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دستمال خشك بدون 

پرز خشك كنيد

ســمباده نرم خاكستري آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته صاف كردن۳
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات مراجعه كنيد) (04B، مواد مصرفي)

خشك كردن / دميدن هوا۴

دستمال بدون پرز آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته ساكن چربي زدايي۵
(به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 
رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دستمال خشك بدون 

پرز خشك كنيد

(بــه بخش خـودرو: قطعات و مـواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۶
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۷

P400-P500 خشك / P400-P800 با آبسمباده زدن۸

خشك كردن / دميدن هوا۹

دستمال بدون پرز آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته ساكن چربي زدايي۱۰
(به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 
رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دستمال خشك بدون 

پرز خشك كنيد

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۱

رنگ نهايي را بزنيد۱۲

تذكرات مهم
اســتفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

I - قطعات از پيش بتونه شده

;   
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95A-2

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس پلي پروپيلن / پلي اتيلن: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77– X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73  – X66 – X81  – X76 – X61  – X83 – X24  – X70 – X38 – X62

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دستمال بدون پرز آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته ساكن چربي زدايي۲
(به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 

رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

۳۰ دقيقه در C° ۶۰ حرارت دادن۳

ســمباده نرم خاكستري آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته صاف كردن۴
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات مراجعه كنيد) (04B، مواد مصرفي)

تذكرات مهم
اســتفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

I - قطعات از پيش بتونه شده

تذکر:

ســپرهاي MPR خــودروي Mégane III با رنــگ 676  ارايه 
مي شوند (سياه صدفي).

II - قطعات بتونه نشده

تذکر:

قبل از اســتفاده از محصولات، برگه راهنماي ســازنده را مطالعه 
كنيد.

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دستمال بدون پرز آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته ساكن چربي زدايي۲
(به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 
رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دستمال خشك بدون 

پرز خشك كنيد

ســمباده نرم خاكستري آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته صاف كردن۳
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات مراجعه كنيد) (04B، مواد مصرفي)

خشك كردن / دميدن هوا۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۵
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

با سمباده تميز كننده بساييد۶

رنگ نهايي را بزنيد۷
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95A-3

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس پلي پروپيلن / پلي اتيلن: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77– X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73  – X66 – X81  – X76 – X61  – X83 – X24  – X70 – X38 – X62

III - خط افتادگي

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۲
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

P240 / دستگاه سمباده  زني دوار (سرعت متوسط)محل ايراد را سمباده بزنيد۳

خشك كردن / دميدن هوا۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۵
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

 (به بخش قطعات پلاسـتيكي بدنـه: تعمير مراجعه كنيد) در صورت لزوم ماستيك پلي استر بماليد و سمباده بزنيد۶
(اطلاعيه فني 50A ، 662A، اطلاعات كلي).

خشك كردن / دميدن هوا۷

خشك كردن / دميدن هوا۵

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكنريســته چربي زدايي۶
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات) (04B، مواد مصرفي)

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي يك ايجاد كننده چسبندگي به كار ببريد۷
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

حلال زدايي۸

بر حسب برگه راهنماي محصول ايجاد كننده چسبندگي، بتونه ۹
دو تركيبي به كار ببريد

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۱۰

P400-P500 خشك / P400-P500 با آبسمباده زدن۱۱

خشك كردن / دميدن هوا۱۲

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكنريســته چربي زدايي۱۳
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

با سمباده تميز كننده بساييد۱۴

رنگ نهايي را بزنيد۱۵
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95A-4

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس پلي پروپيلن / پلي اتيلن: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77– X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73  – X66 – X81  – X76 – X61  – X83 – X24  – X70 – X38 – X62

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۸
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي يك ايجاد كننده چسبندگي به كار ببريد۹
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

حلال زدايي۱۰

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۱۱
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۱۲

P400-P500 خشك / P400-P500 با آبسمباده زدن۱۳

خشك كردن / دميدن هوا۱۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۱۵
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

با سمباده تميز كننده بساييد۱۶

رنگ نهايي را بزنيد۱۷

تذکر:

برروي اين نوع مواد هرگز لايه فســفات و بتونه آســتري استفاده 
نكنيد.
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95A-5

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس نوريل: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X64 – X84 – X95 – X74 – X91 – X73 – X66 – X81 – X76 – X61 – X83 –
X24 – X70 – X38 – X62

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۲
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

ســمباده نرم خاكستري آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته صاف كردن۳
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات مراجعه كنيد) (04B، مواد مصرفي)

خشك كردن / دميدن هوا۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۵
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۶
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۷

P400-P500 خشك / P400-P800 با آبسمباده زدن۸

خشك كردن / دميدن هوا۹

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۱۰
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۱

رنگ نهايي را بزنيد۱۲

تذكرات مهم

اســتفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 
محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

I - قطعات (يدكي)

II - قطعات تعمير شده

تذکر:

قبل از اســتفاده از محصولات، برگه راهنماي ســازنده را مطالعه 
كنيد.

خط افتادگي
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95A-6

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس نوريل: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X64 – X84 – X95 – X74 – X91 – X73 – X66 – X81 – X76 – X61 – X83 –  
X24 – X70 – X38 – X62

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۲
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

P240 / دستگاه سمباده  زني دوار (سرعت متوسط)محل ايراد را سمباده بزنيد۳

خشك كردن / دميدن هوا۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۵
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) 04B)، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

 (به بخش قطعات پلاسـتيكي بدنـه: تعمير مراجعه كنيد) در صورت لزوم ماستيك پلي استر بماليد و سمباده بزنيد۶
(اطلاعيه فني 50A  ،662A، اطلاعات كلي).

خشك كردن / دميدن هوا۷

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۸
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

ســمباده نرم خاكستري آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسته صاف كردن۹
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات مراجعه كنيد) (04B، مواد مصرفي)

خشك كردن / دميدن هوا۱۰

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۱۱
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۱۲
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۱۳

P400-P500 خشك / P400-P800 با آبسمباده زدن۱۴

خشك كردن / دميدن هوا۱۵
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95A-7

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس نوريل: آماده  سازي و مراحل رنگ كاري

 X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X64 – X84 – X95 – X74 – X91 – X73 – X66 – X81 – X76 – X61 – X83 –
X24 – X70 – X38 – X62

تذکر:

برروي اين نوع مواد هرگز لايه فســفات و بتونه آســتري استفاده 
نكنيد.

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۱۶
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي) با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۷

رنگ نهايي را بزنيد۱۸
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95A-8

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس ABS: آماده سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 – X70 – X38

II - قطعات تعمير شده

تذکر:

قبل از اســتفاده از محصولات، برگه راهنماي ســازنده را مطالعه 
كنيد.

خط افتادگي

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۲
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

P240 خشك / دستگاه سمباده  زني دوار (سرعت متوسط)محل ايراد را سمباده بزنيد۳

خشك كردن / دميدن هوا۴

تذكرات مهم
اســتفاده از لوازم ايمني شخصي مانند (دستكش، عينك و ماسك 

محافظ مجاري تنفسي) الزامي است.

 ; 
I - قطعات از پيش بتونه شده

نكات مهمشرحمرحله

خشك كردن / دميدن هوا۱

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۲
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

P400-P500 خشك / P400-P800 با آبسمباده زدن۳

خشك كردن / دميدن هوا۴

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۵
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۶

رنگ نهايي را بزنيد۷

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92



95A-9

مرحله كاربرد رنگ روي پلاستيك
95Aقطعات بدنه از جنس ABS: آماده سازي و مراحل رنگ كاري

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X77 – X90 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
X29 – X54 – X73 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – X83 – X24 – X70 – X38

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۵
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

 (بــه بخش قطعات پلاسـتيكي بدنه: تعميـر رجوع كنيد) در صورت لزوم ماستيك پلي استر بماليد و سمباده بزنيد۶
(50A، اطلاعات كلي)

خشك كردن / دميدن هوا۷

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۸
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

ســمباده نرم خاكستري آغشته به رقيق كننده ضد الكتريسيته صاف كردن۹
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 

تعميرات مراجعه كنيد) (04B، مواد مصرفي)

خشك كردن / دميدن هوا۱۰

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۱۱
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

 (بــه بخش خـودرو: قطعـات و مواد مصرفـي لازم براي از بتونه دو تركيبي استفاده كنيد۱۲
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

زدودن حلال / خشك كردن۱۳

P400-P500 خشك / P400-P800 با آبسمباده زدن۱۴

خشك كردن / دميدن هوا۱۵

دســتمال بدون پرز آغشــته به رقيق كننده ضد الكتريســيته چربي زدايي۱۶
ساكن (به بخش خودرو: قطعات و مواد مصرفي لازم براي 
تعميرات رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي). با يك دســتمال 

خشك بدون پرز خشك كنيد

هوا بدميد / با سمباده تميز كننده بساييد۱۷

رنگ نهايي را بزنيد۱۸

تذکر:

برروي اين نوع مواد هرگز لايه فســفات و بتونه آســتري استفاده 
نكنيد.
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99A-1

اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار پوششي
99Aپوشاندن خودرو با نوار پوششي: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

تذکر:

قبل از شروع مراحل پوشاندن، بايد خودرو را با تميز كننده سطوح 
و چربــي زدايي تميز كــرد (به بخش خودرو: قطعـات و مواد 

مصرفي لازم براي تعميرات) (04B، مواد مصرفي)

روش ۱: پوشاندن خودرو براي رنگ كاري يكي از درب ها،

روش ۲: پوشــاندن خودرو براي رنگ كاري يــك درب و گلگير 
عقب،

روش ۳: پوشاندن خودرو براي رنگ كاري سقف،

روش ۴: پوشاندن شيشه ها.

تذکر:

هنگام رنگ كاري، حتماً بايد قســمت هاي داخلي قطعات را براي 
جلوگيري از نشست گرده رنگ و گرد وغبار تحت اثر فشار اسپري 

بپوشانيد.

I - روش ۱: پوشاندن خودرو براي رنگ كاري يكي 
از درب ها

128105

درب را در وضعيت باز قرار دهيد.

نيمي از نوار چســب پوششي ۵۰ ميليمتري (1) ، را در قسمت داخلي 
پيرامون قطعه بچسبانيد، بگذاريد نيمه ديگر نوار چسب پوششي بيرون 

بزند.

–

–

–

–

ســوراخ هاي قابل دســترس را از داخل با نوار چســب پوششي ۲۵ 
ميليمتري بپوشــانيد (نازل شيشه شور شيشه جلو، زه هاي محافظ و 

آرم ها).

درب را ببنديد.

128106

آن قســمت از نوار چسب پوششــي (2) را كه از قطعه به روي قطعه 
مجاور مي رسد، با نوار چسب پوششي ۱۹ ميليمتري ثابت كنيد.

سراسر خودرو را با روكش بپوشانيد (پلاستيک يك بار مصرف يا قابل 
استفاده مجدد).

به پوشــاندن خودرو با نوار پوششــي ادامه دهيد. از ابعاد متناسب با 
قطعاتي كه بايد محافظت شوند استفاده كنيد (كاغذ، پلاستيک).
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99A-2

اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار پوششي
99Aپوشاندن خودرو با نوار پوششي: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

II - روش ۲: پوشاندن خودرو براي رنگ كاري يك 
درب و گلگير عقب

128107

درب جانبي را باز كنيد.

نوار فوم ۱۹ ميليمتري (3) را داخل گلگير عقب بچسبانيد.

درب را با اطمينان از اينكه فوم براي عايق بندي به خوبي نصب شده 
است، بنديد.

128108

نوار چسب پوششــي ۵۰ ميليمتري (4) را روي گلگير داخل محفظه 
چرخ قرار دهيد.

128109

چرخ را با كاغذ متصل (5) به قسمت بيرون زده نوار چسب پوششي، 
محافظت كنيد.

سراسر خودرو را با روكش بپوشانيد (پلاستيک يك بار مصرف يا قابل 
استفاده مجدد).

به پوشــاندن خودرو با نوار پوششــي ادامه دهيد. از ابعاد متناسب با 
قطعاتي كه بايد محافظت شوند استفاده كنيد (كاغذ، پلاستيک).

III - روش ۳: پوشاندن خودرو براي رنگ كاري سقف

128115
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99A-3

اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار پوششي
99Aپوشاندن خودرو با نوار پوششي: مشخصات

 X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
 X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

نوار مخصوص (6) را ابتدا با ســر دادن قســمت سخت نوار به داخل 
لاستيك آب بندي شيشه جلو بچسبانيد.

 (به بخش خودرو: قطعـات و مواد مصرفي لازم براي تعميرات 
رجوع كنيد) (04B، مواد مصرفي)

تذکر:

براي خودروهاي مربوطه، نوار فوم ۱۹ ميليمتري در داخل قسمت 
فوقاني درب هاي جانبي بچسبانيد.

128110

چســب نواري (7) را در قسمت عقب سقف بچســبانيد و بگذاريد تا 
روي درب بزرگ عقب ادامه يابد.

چسب نواري را با نوار چسب پوششي ۱۹ ميليمتري ثابت كنيد.

به پوشــاندن خودرو با نوار پوششــي ادامه دهيد. از ابعاد متناسب با 
قطعاتي كه بايد محافظت شوند استفاده كنيد (كاغذ، پلاستيک).

IV - روش ۴: پوشاندن شيشه ها

128112

128113

كاغذ متناسب با قطعه را روي شيشه قرار دهيد.

كاغــذ را ببريد و آنرا با نوار چســب پوششــي ۱۹ ميليمتري با ۰,۵ 
سانتيمتر لبه اضافي، ثابت كنيد.
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99A-4

اصول - ويژگي هاي پوشاندن خودرو با نوار پوششي
99Aپوشاندن خودرو با نوار پوششي: مشخصات

X06 – X44 – X57 – X35 – X65 – X85 – X90 – X77 – X53 – X64 – X84 – X95 – X45 – X48 – X56 – X74 – X91 –
  X29 – X54 – X73 – X11 – X63 – X66 – X81 – X94 – X40 – X76 – X61 – XTP – X83 – X24 – XRQ – X70 – X38
– X62

128114

در پايان نوار چسب پوششي تكميل كاري (8) به عرض ۱۹ ميليمتر 
را در اطراف شيشه قرار دهيد (اين نوار را بعد از اتمام رنگ كاري قبل 

از حرارت دادن برداريد).
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