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 8002پژو  تعویض مجموعه قاب عقب

 عقب قابمجموعه : تعویض

 .توصیه های ایمنی و نظافت را مشاهده کنید: مهم

. اقدامات احتیاط آمیز برای کار با قطعات پیش کشنده را انجام  دهید: مهم

د برای تمامی عملیات رنگ آمیزی روی خودرویی که دارای سیستم استارت و استاپ است نیازمن: مهم

، در صورت لزوم مجموعه دستگاه کنترل ولتاژ (اتاق و کوره رنگ) جایگاه ویژه رنگ آمیزی هستند

 .درجه سیلسیوس باشد را باز کنید 08در صورتی که دما بیشتر از  DMTCمرکزی 

.تمامی سطوح باز شده باید بوسیله فرایند پوشش دهی الکترولیتی مورد تایید حفاظت شوند: احتیاط

عداد نقاط جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با تعداد نقاط جوش قطعه فابریک ت: احتیاط

 .یکسان باشد

اطلاعات. 1
 :انواع روش های جوشکاری به وسیله قوس الکتریکی بر روی این قطعه

 جوشکاریMIG با میله آلومینیومی با استفاده از گاز بی اثر.

 جوش دادنMAG ا استفاده از گاز فعالبا میله فولادی و ب

 های فولاد تقویت شده قابتعیین

 مقاومت بالا(HSS : ) فولاد با مقاومت بالا

 مقاومت خیلی بالا(VHSS :)فولاد با مقاومت خیلی بالا

مقاومت فوق العاده بالا( UHLE)   :فولاد با مقاومت فوق العاده بالا

.استفاده کنیداز محصولات توصیه شده بوسیله تولید کننده  :نکته

تجهیز.2

ابزار شماره فنی شرح

E5AH002T :شکل

[1366-ZZ]
ای تست نقاط جوش الکتریکیبسته ابزار بر

[1366]
تریکینمونه هایی برای تست نقاط جوش الک 
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 8002پژو  تعویض مجموعه قاب عقب

E5AH003T :شکل

E5AH006T :شکل

[1126]
مجموعه کاترهای نقاط جوش

E5AH004T :شکل

دریل گردن قویی جهت بریدن نقاط جوش الکتریکی

E5AB0C8T :شکل

Hot air blower

دمنده هوای گرم

اقدامات تکمیلی. 3

 را غیر فعال کنید ایربگ و کمربند پیش کشنده  یها ستمیس 

اتری را جدا کنید اتصالات ب

قطعاتی که در قسمت تعمیراتی هستند و می توانند بوسیله گرد و خاک و گرما آسیب ببینند را : احتیاط

 باز کرده یا محافظت کنید

 باز کنید :

 سپر عقب

 چراغ های عقب

 دیاق سپر

 صندوق عقب دور نوار آببندی

 قاب های داخلی صندوق عقب

 تهویه هوا

.ی را آزاد کنیددسته سیم های الکتریک

موقعیت قطعه تعویضی . 4
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C4EH09PD :شکل

مرجع شرح

(1) قبع قابمجموعه 

(2) عقب قابنشیمنگاه 

شناسایی قطعه تعویضی . 5

 عقب قابمجموعه : ترکیبی. 5.1

C4BH5G8D :شکل

مرجع شرح  طبقه بندی/ نوع  ضخامت

(1) عقب قابمجموعه  - -

(1a) عقب قاب 0,95 mm  فولاد با مقومت بالا(HSS) 

(1b) سپر عقب پایه 0,75 mm فولاد نرم

 شناسایی قطعات مجاور قطعه تعویضی. 5.3
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C4BH5G9D :شکل

مرجع طبقه بندی/ نوع  ضخامت شرح

(3) فولاد نرم mm 0,67 چهارم عقب قابداخلی  قاب

(4) فولاد نرم mm 0,67 داخلی عقب قاب

(5) فولاد نرم mm 1,07 ن چراغ عقبمحل پایی

آماده سازی قطعات تعویضی.6

هنگام تمیز کردن لبه های  اتصال ، برای جلوگیری از آسیب رسیدن به محافظ ضد خوردگی : احتیاط

. صرفا از فرچه پولیش استفاده کنید

C4BH5GAD :شکل

 .جهت انجام جوشکاری، سوراخ کنید( برای ضخامت های بالاتر 8mmیا )  6.5mmعلامت بزنید سپس به قطر 

(""C7شاخص . ) یک استر جوش خور محافظت کنیدلبه های  اتصال را آماده کرده و از آنها با استفاده از 

 . هایی که قرار است جوش داده شوند بمالید قاباستر جوش خور را روی لبه های داخلی : نکته
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C4BH5GCD :شکل

 .را بست بزنید( 2)نشیمنگاه 

برش قطعه بر روی بدنه. 7

C4BH5GDD :شکل

.نقاط جوش را برش بزنید

.عقب را باز کنید قابمجموعه 

تمیز کردن و آماده سازی بدنه. 8

C4BH5GED :شکل

 ("C7"شاخص . ) لبه های اتصال را آماده کرده و از آنها با استفاده از یک بتونه قابل جوش محافظت کنید

. ها مالیده تا جوش داده شوند قابآستر جوش خور را به لبه های داخلی : نکته
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تنظیم.9

  بعق قابمجموعه

 ادوات لازم جهت تنظیم

.قطعه را در موقعیت خود نگهدارید

جوشکاری.11

تعداد نقاط جوش و نوارهای جوش ضروری برای مونتاژ یک قطعه جدید باید با تعداد نقاط جوش : احتیاط

.یا جوش قطعه فابریک یکسان باشد

C4BH5GFD :شکل

 .جوشکاری کنید MAGبا نقطه جوش 

 .را سنگ بزنید MAGنقاط جوش 

دیگر بخش های نقطه جوش الکتریکی

محافظ آببندی.11

C4BH5GGD :شکل

 .تزریق کنید( c)در نقطه ( 2)جهت آببندی نشیمنگاه ( H7شاخص )فوم حجیم شونده 
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C4BH5GHD :شکل

:استفاده کنید

 یک لایه بتونه در بخش های توخالی

آبندی شاخص  بتونه("A1")

را در بخش های توخالی در قسمت مورد تعمیر اسپری کنید"  "C5ه و سپس ماده   ابتدا نقاشی کرد

اقدامات تکمیلی.12
.تمامی اجزاء و دسته سیم های الکتریکی باز شده را دو باره ببندید

 اندازی مجدد راه.13

  سیستم های  ایربگ و کمربند ایمنی را فعال سازی کنید

تصال مجدد باتری را انجام دهید عملیات مورد نیاز برای ا: احتیاط

.اتصالات باتری را متصل کنید

C4BH0198P0 - 3 
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