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اصول پايه تعميرات
بدنه

فهرست مطالب

صفحه 

40Aاطلاعات كلى

 40A-1قواعد اساسى تعميرات بدنه: توصيف

توصيه هاى ايمنى براى تعميرات بدنه: 
 40A-2توصيف

 40A-3علائم روش هاى تعمير بدنه: توصيف

 40A-7مدارک بدنه: توصيف

 40A-9قواعد استفاده از ابزار تعمير بدنه: توصيف

ابزار برداشتن لايه ضخيم ماستيك: 
 40A-10استفاده

ابزار برداشتن لايه چسب سخت شده و 
40A-12 رنگ: استفاده

ابزار جدا كردن (آزاد كردن) قطعه از 
40A-14 بدنه: استفاده

40A-17 ابزار برش يك قطعه بدنه: استفاده

ابزار تنظيم و نگهدارى يك قطعه بدنه: 
40A-20 استفاده

ابزار تميزكارى پليسه ها و باقى مانده 
40A-24 جوش: استفاده

ابزار سنگ  زنى و پرداخت سطوح درگير: 
40A-26 استفاده

صفحه 

40Aاطلاعات كلى

40A-27 سنباده زنى يك قطعه بدنه: استفاده

ابزار و تجهيزات عيب يابى تصادف: 
40A-29 استفاده 

محصولات محافظ ضد زنگ قبل از نصب: 
40A-32 استفاده

محصولات عايق صوتى قبل از نصب: 
40A-34 استفاده

40A-35 تجهيزات و مواد جوشكارى: استفاده

40A-37 تجهيزات و مواد چسب كارى: استفاده

40A-38 تجهيزات و مواد پرچكارى: استفاده

40A-40 تجهيزات و مواد اتصال پيچ: استفاده

محصولات تكميل كارى تعميرات بدنه 
40A-41 (بتونه كارى): استفاده

محصولات محافظ ضد زنگ بعد از نصب: 
40A-42 استفاده

محصولات عايق صوتى بعد از نصب: 
40A-44 استفاده

40A-45 عيب يابى تصادف: توصيف

40A-47 صافكارى يك قطعه: توصيف
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فهرست مطالب

صفحه 

40Aاطلاعات كلى

 40A-52تعويض يك قطعه باز نشدنى: توصيف

اتصال توسط جوشكارى مقاومت 
40A-60 الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

اتصال توسط جوشكارى مقاومت 
40A-72 الكتريكى با دسترسى مستقيم: توصيف

اتصال توسط جوشكارى مقاومت 
الكتريكى با دسترسى غيرمستقيم: 

توصيف
 40A-74

اتصال توسط جوشكارى مقاومت 
40A-81 الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

اتصال توسط جوشكارى مقاومت 
40A-89 الكتريكى براى اتصال 4 ورقى: توصيف

اتصال توسط قوس الكتريكى تحت 
محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از 

تعمير
 40A-92

اتصال توسط قوس الكتريكى تحت 
40A-100 محافظ گاز (ميگ/مگ): توصيف

اتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت لبه 
40A-102 به لبه: توصيف

اتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت 
40A-106 روى  هم با ايجاد پله: توصيف

اتصال قسمت هاى تعويضى با لبه وصله 
40A-113 شده: توصيف

اتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت 
40A-120 روى هم: توصيف

اتصال جايگزين جوش ليزر با وجود فلز 
40A-125 باقى مانده: توصيف

صفحه 

40Aاطلاعات كلى

اتصال جايگزين جوش ليزر بدون وجود 
40A-127 فلز باقى مانده: توصيف

40A-129 اتصال چسبى: اقدامات قبل از تعمير

40A-130 اتصالات با چسب سخت شونده: توصيف

40A-132 اتصالات با چسب نرم: توصيف

40A-134 اتصال پرچى: توصيف

40A-136 اتصال پيچى با مهره جوش: ترميم

40A-138 اتصال پيچى با مهره تعبيه شده: ترميم

40A-139 اتصال پيچى با مهره جوش: ترميم

40A-141 اتصال پيچى براى پيچ اتصال بدنه: نصب

40A-144 اتصال پيچى با پيچ يا مهره پرچى: نصب

40A-146 اتصال پيچى با پيچ يا مهره پرچى: ترميم

محافظ هاى ضدزنگ سطوح درگير قبل 
40A-148 از جوشكارى: توصيف

محافظ هاى ضدزنگ سطوح درگير بعد از 
40A-149 جوشكارى: توصيف

40A-151 محافظت صوتى بدنه: توصيف
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 جذول تغییرات اطلاعاتی ابسارهای مخصوص تعمیراتی

 )مصوب خودروساز(
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  :توجه

د شرکت یی به تاابزار،  بودن یا عمومین و یگزی وجود ابزار جا،عدم استفادهمرتبط نبودن با خودروی تولیدی در ایران،  :بدلایلی از قبیلر یز مخصوص یابزارها
یرات توسط کلیه تعمیرکاران و  تعمینما استفاده از مدارک راهاین مطلب در زمانلازم است تا . رات حذف شده اندیاز تعمی مورد نیست ابزارهایرنوپارس از ل
  .مد نظر قرار گیردمحترم کارشناسان 

  تصویر  شماره فنی  شرح ابزار  ردیف

 Car.1779 ابزار تست جوش  1

  

 Car1779قطعات تست جوش برای   2
Car.1789 

(Car.1800) 
  

 Car.1504 ابزار نصب مهره در داخل پنل بدنه  3
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اطلاعات كلى
40Aقواعد اساسى تعميرات بدنه: توصيف

40A-1

I - مقدمه
تمام عملياتى كه در روش هاى تعمير گفته مى شود، باعث تضمين 

تطابق قسمت هاى مكانيكى شده و احتمال خطر را از بين مى برد.
زمان هاى تعمير بر اساس ابزار تعريف  شده در همان بخش، محاسبه 

گرديده است.

II - قواعد كلى
به  گردد  اوليه  خودرو  مانند  تعمير  از  بعد  خودرو  بايد  امكان  حد  تا 

لحاظ: ضربه، پايدارى، زنگ زدگى، سر و صدا و ظاهر خودرو.
خودرو را  خودرو يا ظاهر  اتصالات اوليه  به  دلايلى اگر نتوان همان 
تعمير  روش هاى  مهندسى  بخش  توسط  راه حل هايى  كرد،  اعمال 
ارائه شده  است كه تا حدود زيادى اين موارد را پوشش مى دهد كه 
خودروى مربوطه در قسمت روش هاى كلى يا  تعميرات  در كتابچه 

اساسى آمده  است.
توصيف،  بدنه:  مدارک  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

 (40A-7 صفحه
براى كليه عملياتى كه نياز به ضربه زدن برروى بدنه خودرو دارد، 
(براى مثال: چكش كارى يا ابزار ديگرى كه منجر به ضربه مى شود 
(مانند ابزار پيچ جوش): كامپيوتر كيسه هوا را قفل كرده و باترى را 

قطع كنيد.
مقاومت  (جوشكارى   SER (مثال:  جوشكارى  عمليات  كليه  براى 
الكتريكى) SEFG (جوشكارى تحت گاز ميگ/مگ) يا پيچ جوش) 
كامپيوتر كيسه هوا را قفل كنيد، باترى را قطع كنيد و اتصال بدنه را 
نزديك محل جوشكارى قرار دهيد (رجوع به فصل 40A كتابچه 

تعميرات هر خودرو).

III - آماده سازى خودرو 
عيب يابى: (رجوع به 40A، اطلاعات كلى، عيب يابى تصادف: 

 (40A-45 توصيف، صفحه
صافكارى: (رجوع به 40A، اطلاعات كلى، صافكارى يك قطعه: 

 (40A-47 توصيف، صفحه
يك  تعويض  كلى،  اطلاعات   40A به  (رجوع  قطعات:  تعويض 

.(40A-52 قطعه بازنشدنى، صفحه
در يك ضربه زياد و با اهميت، ممكن است كه انجام يك كشش اوليه 
با جك به منظور جدا كردن دسته سيم ها، قطعات مكانيكى معين، يا 
جدا كردن قسمتى از بدنه براى دسترسى آسان به محل آسيب ديده 
ضرورى باشد. در برخى از موارد ضرورى خواهد بود كه بخش هايى از 

قسمت آسيب ديده در ابتدا بريده شود.
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اطلاعات كلى
40Aتوصيه هاى ايمنى براى تعميرات بدنه: توصيف

40A-2

علائم ايمنى
الزام محافظت چشم ها  8  -

الزام محافظت دست ها  7  -

9  الزام محافظت تنفسى  -

5   الزام محافظت صورت و چشم ها  -

:  محافظت از تزئينات داخلى  -

=  محافظت از شيشه ها از داخل و خارج  -

>  محافظت سطوح بيرونى بدنه  -

;  استفاده از سيستم تهويه اضافى  -

-    6  خطر آتش سوزى
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اطلاعات كلى
40Aعلائم روش هاى تعمير بدنه: توصيف

40A-3

در ادامه توضيح كاملى از كليه علائم مورد استفاده در تعميرات بدنه 
خواهد آمد.

در بالاى هر بخش شما موارد زير را ملاحظه مى كنيد:
گشتاور بستن پيچ ها و مهره ها،  -

ابزار مخصوص.  -

I - نحوه نمايش قطعات يدكى 
قطعات نمايش داده  شده همان قطعات يدكى موجود مى باشند كه از 
كاتالوگ قطعات يدكى گرفته شده است، به اين دليل است كه يك 

ارتباط بصرى بين قطعه يدكى و كتابچه تعمير برقرار نمايد.

تصوير قطعه يدكى

107404

يك  در  باشد  شده  ساخته  قطعه  چند  از  يدكى  قطعه  يك  چنانچه 
جدول مشخصات تك تك قطعات نوشته مى شود.

ضخامت جنساسمشماره
(ميلى متر)

(1)

(2)

قطعه يدكى همواره به  صورت پررنگ روى بدنه نشان داده مى شود.
با توجه به نوع تعويض، چندين نقشه نوع اتصال را نشان مى دهد.
تصوير بايد قطعه تعويضى را بدون قطعات اطراف آن نمايش دهد.

هر چند در بعضى از تصاوير از اين قاعده تبعيت نشده است تا بتوان 
اطراف آن  را بهتر نشان داد.

تعميرات بدنه برروى قطعات يدكى بدون پوشش رنگ انجام مى شود. 
ماستيك هاى اوليه نشان داده نمى شوند.

تعويض  موارد  در  خودرو،  برروى  خود  موقعيت  در  قطعه 
جزئى

108388

قطعات پنهان به  صورت نقطه چين نشان داده مى شوند.

109119

وقتى يك قطعه داراى قرينه است (قطعات چپ و راست)، فقط يك 
جزئى  تعويض  (مثال:  شد  خواهد  بيان  تعمير  روش هاى  در  سمت 

قسمت عقب كفى عقب).
اين به  اين معنى است كه قسمت مقابل نيز به همان روش تعمير 
آن  سمت  صورت  اين   غير  در  و...)  جوش  نقاط  (تعداد  شد  خواهد 
مشخص  بودن  راست  و  چپ  سمت  فرمان  (موارد  مى شود  مشخص 

مى شود).

1

٢2
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اطلاعات كلى
40Aعلائم روش هاى تعمير بدنه: توصيف

40A-4

II - علائم مقاطع
علامت گذارى يك اتصال به صورت زير نشان داده مى شود:

مجموعه اى از ورق ها،  -
اتصال مخصوص.  -

اتصال  محل  نشان دهنده  نقطه،  و  برش  امتداد  نشان دهنده  خط، 
است.

A

108388

حرف (A) نشان دهنده مقطع مورد نظر است (در بالاى گوشه سمت 
چپ نوشته مى شود).

A مقطع برش

110205

III - علائم تنظيم درب ها
در جهت هاى امكان تنظيم، فلش نشان داده مى شود.

پيچ ها به  صورت پررنگ نشان  داده مى شوند.

109514

IV - علائم اتصالات
1 - علائم چسب يا ماستيك

يك نوار خاكسترى، خط جوش يا نوار ماستيك را مشخص مى كند.

110061

2 - علامت نقاط جوش
نقطه سياه نشان دهنده نقاط جوش مقاومت الكتريكى يا ميگ پلاگ 
هستند كه در تعويض جزئى قطعات به صورت روى هم، با يا بدون 

پله، استفاده مى شوند.

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92



اطلاعات كلى
40Aعلائم روش هاى تعمير بدنه: توصيف

40A-5

110396

3 - علامت خط جوش زنجيره اى
اين علامت نشان دهنده جوش ميگ/مگ است:

در موارد تقويت كردن جوش،  -
براى يك جوشكارى خاص در تعويض جزئى.  -

جوشكارى لبه به لبه

110049

جوشكارى تقويتى

110160

V - علائم برش ها
برش ها به  صورت نقطه چين نشان داده مى شوند و داراى دو معنى 

هستند:

1 - علامت گذارى امكان تعويض جزئى يك قطعه
جزئى  تعويض  براى  آن  مختلف  برش هاى  امكان  يدكى  قطعه  روى 

نشان داده مى شود.

101633
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اطلاعات كلى
40Aعلائم روش هاى تعمير بدنه: توصيف

40A-6

2 - علامت برش اوليه روى خودرو
اين نوع برش اوليه براى آن است كه دسترسى آن را آسان نمايد.

101507
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اطلاعات كلى
40Aمدارک بدنه: توصيف

40A-7

I - دسته بندى اطلاعات
اين اطلاعات در دو دسته قرار مى گيرند:

1 - روش هاى تعمير بدنه (MR مربوط به هر خودرو)
اين مدارک از دو بخش تشكيل مى شود:

الف - بخش 0 :
اين بخش شامل روش هاى تعمير نيست بلكه اطلاعات توصيفى را 

شامل مى شود؛ داراى زير بخش هاى زير مى باشد:
01C مشخصات بدنه خودرو،  -

02A ابزار بالابرى خودرو،  -
02B نوآورى هاى تعميرات بدنه،  -

03B تصادف،  -
04E رنگ،  -

05B مواد و ابزار تعميرات بدنه.  -

ب - بخش 4 :
اين بخش شامل زيربخش هاى زير است:

40A اطلاعات كلى،  -
41A ساختار تحتانى جلو،  -

41B ساختار تحتانى مركزى،  -
41C ساختار تحتانى جانبى،  -
41D ساختار تحتانى عقب،  -
42A ساختار فوقانى جلو،  -

43A ساختار فوقانى جانبى،  -
44A ساختار فوقانى عقب،  -

45A ساختار سقف،  -

47A درب هاى جانبى،  -
48A درب هاى غير جانبى.  -

اين زيربخش ها با كاتالوگ قطعات يدكى ارتباط دارند و شامل دو   
نوع اطلاعات هستند:

مربوط  اطلاعات  شامل  بخش  اين  كلى.  توصيف   :1 قسمت   -
اين  مى باشند.  خودرو  نوع  آن  خاص  و  عمومى  يدكى  قطعه  به 

اطلاعات مى تواند در چند خودرو مشترک باشد.
قسمت 2: توصيف، بازكردن، بستن مجدد، جدا كردن كليه   -
شامل  بخش  اين  تنظيم.  و  قطعات  سواركردن   - قطعات 
خودرو  ويژگى هاى  و  بدنه  يدكى  قطعات  به  مربوط  اطلاعاتى 

مربوطه مى گردد.

تذكر:
براى  لازم  اطلاعات  تا  نماييد  مطالعه  را  بخش  دو  هر  همواره 

تعمير را داشته باشيد.

(MR 400) 2 - اصول پايه تعميرات بدنه
اين مدرک شامل يك بخش مى باشد:

بخش 4
اين بخش شامل اطلاعات استفاده از مواد و محصولات و عمليات پايه  

تعميرات بدنه مى شود. داراى يك زيربخش مى باشد:
40A اطلاعات كلى  -

II - جستجوى اطلاعات 

جواب هاسؤالات
ابتدا به بخش صفر MR خودرو رجوع شود سپس به قسمت "كاتالوگ مشخصات ابزار مخصوص برای تعمير يك خودرو معين.

ابزار مخصوص" يا "كاتالوگ ابزار تعميرگاهى" مراجعه شود.
سپس به "كاتالوگ مشخصات مواد مخصوص برای تعمير يك خودرو معين. شود و  مراجعه  خودرو   MR صفر بخش  ابتدا به 

محصولات IXELL" مراجعه شود.
ابتدا به زيربخش 0 از MR خودروى مربوطه مراجعه شود.استفاده از ابزار مخصوص براى تعمير يك خودرو معين.

ابتدا به زيربخش 40 از MR خودروى مربوطه مراجعه شود.استفاده از ابزار تعميرات بدنه.
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اطلاعات كلى
40Aمدارک بدنه: توصيف

40A-8

جواب هاسؤالات
اطلاعات قطعات يدكى خودروى معين:

- امكان تعويض قطعه و موقعيت  دهى آن برروى خودرو،
- تطبيق قبل از نصب،

- محل برش و مشخصات اين برش،
- مشخصات چپ و راست قطعات،

- مشخصات و انواع تجهيزات روى خودرو.

ابتدا به زيربخش هاى 41 - 48 مربوط به قطعه يدكى در MR مربوطه 
قسمت 2 مراجعه شود.

قطعه  هر  ريز  اطلاعات  با  معين  خودروى  يدكى  قطعات  اطلاعات 
متشكله.

ابتدا به توصيف زير بخش 40 از MR خودرو مربوطه مراجعه شود.
اگر در آن وجود داشت به زير بخش هاى 41 - 48 از MR مربوطه 

قسمت 2 مراجعه شود.
براى   48  -  41 بخش هاى  زير  به  نشد  پيدا  آن  در  قطعه  نام  اگر 

مجموعه اى كه آن را در برمى گيرد، مراجعه كنيد.
اطلاعات مربوطه:

- جزئيات ورق هاى موجود در يك اتصال،
- روش يك اتصال جديد، 

- روش استفاده از يك ابزار يا محصول جديد.

 MR از   48  - 41 شود:  مراجعه  مربوطه  قطعات  بخش  زير  به  ابتدا 
خودروى مربوطه؛ سپس به زيربخش 40 از MR 400 مراجعه شود.

ابتدا به زير بخش 40 از MR خودروى مربوطه مراجعه شود، سپس يدک كشيدن و بلند كردن خودرو بعد از حادثه.
به كاتالوگ مواد مراجعه شود.

ابتدا به زير بخش 40 از MR 400 مراجعه شود، سپس به كاتالوگ حمل و نقل و جابه جايى خودرو حادثه ديده.
مواد مراجعه شود.

ابتدا به زيربخش 0 از MR خودروى مربوطه مراجعه شود.تركيب ضربات براى تعمير خودرو.
ابتدا به زيربخش 0 از MR خودروى مربوطه مراجعه شود.استدلال تركيب ضربات.

ابتدا به زير بخش 0 از MR خودروى مربوطه مراجعه شود، سپس به عيب يابى يك ضربه وارد شده به خودرو.
بخش 40A از MR 400 مراجعه شود.

ابتدا به زيربخش 40A از MR 400 خودروى مربوطه مراجعه شود.استدلال عيب يابى ضربات.
توصيه هاى كلى براى:

- تعميرات،
- ايمنى، 

- آماده سازى خودرو،
- دسته بندى ابزار،

- اقدامات قبل از تعمير.

ابتدا به زيربخش 40A از MR 400 خودروى مربوطه مراجعه شود.
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اطلاعات كلى
40Aقواعد استفاده از ابزار تعمير بدنه: توصيف

40A-9

انتخاب ابزار مناسب توسط كارگر انجام مى شود با در نظر گرفتن:
-  دسترسى به ناحيه تعمير؛  مسطح باشد، زاويه دار باشد، در 

گوشه باشد،
-  اطراف محل جوشكارى،  به پرش ذرات جوش حساس است 

يا نه،
-  موقعيت ورق هاى آهن براى جداسازى،  اول يا دوم،

-  نوع موادى كه با آن سر و كار دارد،  ماستيك، چسب، ورق 
فلزى.

I - ابزار لايه  بردارى و تميز كارى
با اين ابزار بايد كليه لايه هاى رنگ روى قطعه را برداشت، بدون اينكه 

به خود فلز آسيب برسد.

توجه
قطعات  براى  است.  صادق  فلزى  قطعات  براى  مطلب  اين 
(به  نرسد  آسيب  تكيه گاه  به  كه  بود  مراقب  بايد  پلاستيكى 

جزئيات روش تعمير مراجعه شود).
وظايف:

-  در هنگام جدا كردن يك قطعه جوش شده، هدف اين است كه 
كل  از  نبايد  لذا  گيرد،  صورت  جوشكارى  قبلى،  نقاط  همان  در 

قطعه، لايه رنگ را برداشت.
روى  شونده  درگير  سطوح  نصب،  از  قبل  آماده سازى  هنگام  -  در 

خودرو و قطعه جديد، بايد كاملأ بدون پوشش باشند.

II - ابزار ساخت
يك  دهنده  تشكيل  اجزاء  و  قطعات  كردن  جدا  به  كمك  ابزار  اين 

قطعه بدنه مى كند، در هنگام جدا كردن، سنگ  زدن يا بريدن.

تذكر:
جداسازى  براى  مى تواند  آن ها  از  بعضى  ابزار،  نوع  به  توجه  با 
استفاده شود، اما كارائى آن ها را با جداسازى قطعات فلزى از 

بين نبريد.

توجه
در اين خصوص براى قطعات پلاستيكى بايد مراقب بود كه به 

تكيه گاه آسيب نرسد (به جزئيات روش تعمير مراجعه شود).

سرعت  تنظيم  تجهيزات  به  كه  ابزارها  اين  از  درست  استفاده  براى 
مجهز مى باشند ضرورى است كه به شاخص هاى سرعت توجه شود: 
روى برچسب آن ها براى دستگاه هاى برش يا سنگ  زنى ذكر شده 
است. همچنين براى دستگاه هاى سوراخ كارى و برقوزنى به كاتالوگ 

آن ها مراجعه شود).
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اطلاعات كلى
40Aابزار برداشتن لايه ضخيم ماستيك: استفاده

40A-10

I - لايه بردارى از يك سطح مسطح
استفاده از برس پلاستيكى روى دستگاه سنگ  زنى (5000 دور در 

دقيقه).

110264

مزايا:
ابزار سريع براى تميز كردن سريع سطوح، بدون آسيب رساندن   -

به سطح فلز و رويه گالوانيزه آن.
معايب:

باعث توليد زياد ذرات و گرد وغبار مى شود.  -
محافظت كارگر:

7 4 9 5 -
محافظت محيط:

:  -

II - لايه بردارى از يك سطح نامسطح
دستگاه سنگ زنى (5000 دور در  پلاستيكى روى  استفاده از برس 

دقيقه).

110703
مزايا:

تميز كردن بدون آسيب  زدن به ورق و پوشش گالوانيزه انجام   -
مى شود.

معايب:
باعث توليد زياد ذرات و گرد و غبار مى شود.  -
احتمال ماندن مواد سنباده در گوشه وجود دارد.  -

محافظت كارگر:

7 4 9 5  -
محافظت محيط:

:  -
استفاده از برس فلزى روى دستگاه سنگ  زنى (5000 دور در دقيقه).

110047
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اطلاعات كلى
40Aابزار برداشتن لايه ضخيم ماستيك: استفاده

40A-11

مزايا:
تميز كردن بدون آسيب  زدن به فلز پايه انجام مى شود.  -

معايب:
باعث توليد زياد ذرات و گرد و غبار مى شود.  -
مقدارى به پوشش گالوانيزه آسيب مى رساند.  -

محافظت كارگر:

7 4 9 5  -
محافظت محيط:

:  -

III - لايه  بردارى از گوشه
استفاده از دستگاه سنباده  زنى تسمه اى با شماره 36.

110299

مزايا:
امكان لايه  بردارى از جاهايى كه دسترسى مشكلى دارند، وجود   -

دارد.
معايب:

ابزار نه چندان سريع.  -
به پوشش گالوانيزه و فلز آسيب مى رساند.  -

محافظت كارگر:

7 4 9 5  -

محافظت محيط:

:  -
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اطلاعات كلى
40Aابزار برداشتن لايه چسب سخت  شده و رنگ: استفاده

40A-12

I - لايه  بردارى از يك سطح مسطح
سنگ  زنى  دستگاه  روى  پلاستيكى  ديسك  از  استفاده 

(5000 دور در دقيقه) كه به ابزار كنترل سرعت مجهز است.

110180

مزايا:  R
ابزار سريعى است براى لايه  بردارى از يك سطح وسيع رنگ شده   -
با چسب سخت شده، بدون آسيب رساندن به سطح فلز و پوشش 

گالوانيزه آن.

توجه
هنگام سنگ زنى نزديك لبه ورق، ديسك پلاستيكى بايد موازى 
سطح مقطع برش خورده، حركت كند و از مركز قطعه به سمت 

لبه حركت نمايد.

معايب:
باعث توليد زياد ذرات و گرد و غبار مى شود.  -

محافظت كارگر:

7 9 8  -
محافظت محيط:

:  -

II - لايه  بردارى از سطح نامسطح
 5000) سنگ  زنى  دستگاه  روى  پلاستيكى  برس  از  استفاده 

دور در دقيقه).

110461

مزايا:  R
تميز كردن سطح زاويه دار بدون آسيب  زدن به ورق و پوشش   -

گالوانيزه انجام مى شود.
معايب:

باعث توليد زياد ذرات و گرد و غبار مى شود.  -
محافظت كارگر:

7 9 8  -
محافظت محيط:

:  -
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اطلاعات كلى
40Aابزار برداشتن لايه چسب سخت  شده و رنگ: استفاده

40A-13

III - لايه  بردارى از گوشه
استفاده از دستگاه سنباده زنى تسمه اى با شماره (50).

110299

مزايا:  R

دارند، وجود  دسترسى مشكل  جاهايى كه  امكان لايه بردارى از   -
دارد.

معايب:
باعث توليد زياد ذرات و گرد وغبار مى شود.  -
به پوشش گالوانيزه و فلز آسيب مى رساند.  -

محافظت كارگر:

7 9 8  -
محافظت محيط:

:  -
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اطلاعات كلى
40Aابزار جدا كردن (آزاد كردن) قطعه از بدنه: استفاده

40A-14

كردن  جدا  و  مسطح  سطح  يك  از  كردن  جدا   -  I(نقطه يا خط جوش) جوش

110167

روى  ميلى متر،   3 باضخامت   76  ∅ سنگ  صفحه  از  R  استفاده 
تنظيم  ابزار  به  كه  دقيقه)  در  دور   2000) سنگ زنى  دستگاه 

سرعت مجهز است.
مزايا:  

-  ابزار سريعى است با كمترين آسيب به فلز زيرين،  
را  UHLE و   THLE جنس  از  ورقه هايى  كردن  جدا   -  

امكان پذير مى سازد.  
معايب:  

-  توليد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند،   
(شيشه ها، قطعات پلاستيكى، پارچه،...).

محافظت كارگر:  

9 4 7 8  -  
محافظت محيط:  

= :  -  

110051

R  استفاده از دستگاه دريل (2000 دور در دقيقه) با مته هاى ∅ 
6 تا 10 ميلى متر، كه به ابزار كنترل سرعت مجهز است.

مزايا:  
جدا كردن سريع بدون پرتاب ذرات،  -  

پلاگ  ميگ  جوشكارى  براى  كه  مناسب  سوراخ هاى  -   ايجاد   
ايده آل مى باشند.

معايب:  
-  ضرورى است كه به صورت عمود به قطعه استفاده شود،  

 UHLE و   THLE جنس  از  ورق هايى  كردن  جدا  -  امكان   
وجود ندارد.
محافظت كارگر:  

7 8  -  
محافظت محيط:  

:  -  

تذكر:
براى  و  مته  مناسب  نفوذ  و  بهينه  برش  براى  سرعت  تنظيم 
جلوگيرى از فرسودگى زود هنگام دستگاه مى باشد. به خصوص 

.HLE هنگام سوراخ كارى ورق هاى
در اين موارد از مته هاى HSS استفاده كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aابزار جدا كردن (آزاد كردن) قطعه از بدنه: استفاده

40A-15

1 - جدا كردن ورقى پشت ورق ديگر براى دو ورقى ها

110057

R  استفاده از مته انگشتى مخروطى روى دستگاه دريل (2000 دور 
در دقيقه)، كه به تنظيم سرعت مجهز است.

مزايا:  
پلاگ  ميگ  كارى  جوش  براى  كه  مناسب  سوراخ  -  ايجاد   

مناسب مى باشد.
معايب:  

-  ضرورى است كه به صورت عمود به قطعه استفاده شود.  
محافظت كارگر:  

7 8  -  
محافظت محيط:  

:  -  

تذكر:
توصيه مى شود قبل از سوراخ كارى با يك سنبه (با قطر حداكثر 

متناسب نقاط جوش) به مركز نقطه جوش ضربه بزنيد.

2 - جدا كردن ورقى پشت ورق ديگر براى سه ورقى ها

110051

R  استفاده از مته سوراخ كارى برروى دستگاه دريل (2000 دور در 
دقيقه)، كه به تنظيم سرعت مجهز است.

مزايا:  
وجود  پلاگ  ميگ  جوش  براى  رويى  ورق  كردن  سوراخ  امكان   -

دارد.
جدا كردن ورق دوم بدون آسيب زدن به ورق سوم.  -

معايب:  
امكان سوراخ كردن ورق سوم وجود دارد.  -

-  ضرورى است كه به صورت عمود به قطعه استفاده شود.
محافظت كارگر:  

7 8  -  
محافظت محيط:  

:  -  

تذكر:
براى  و  مته  مناسب  نفوذ  و  بهينه  برش  براى  سرعت  تنظيم 
جلوگيرى از فرسودگى زود هنگام دستگاه مى باشد. به خصوص 

.HLE هنگام سوراخ كارى ورق هاى
در اين موارد از مته هاى HSS استفاده كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aابزار جدا كردن (آزاد كردن) قطعه از بدنه: استفاده

40A-16

II - جداسازى از يك سطح نامسطح

110050

R  استفاده از صفحه سنگ ∅ 76 با ضخامت 3 ميلى متر، روى 
تنظيم  ابزار  به  كه  دقيقه)  در  دور   2000) سنگ زنى  دستگاه 

سرعت مجهز است.
مزايا:  

-  ابزار سريعى است با كمترين آسيب به فلز زيرين،  
را  UHLE و   THLE جنس  از  ورقه هايى  كردن  جدا   -  

امكان پذير مى سازد.   
معايب:  

-  توليد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند   
(شيشه ها، قطعات پلاستيكى، پارچه،...).

محافظت كارگر:  

4 7 8  -  
محافظت محيط:  

= :  -  

III - جداسازى از گوشه

110750

سنگ  زنى  دستگاه  برروى  كره اى  انگشتى  مته  از  R  استفاده 
(20000 دور در دقيقه)، كه به تنظيم سرعت مجهز است.

مزايا:  
ابزار سريعى است با كمترين آسيب به فلز زيرين،  -  

را   UHLE و   THLE جنس  از  ورقه هايى  كردن  جدا   -  
امكان پذير مى سازد.

معايب:  
-  توليد مقدار زيادى ذرات فلزى،  

-  ضرورى است كه به صورت عمود به قطعه استفاده شود.  
محافظت كارگر:  

7 8  -  
محافظت محيط:  

:  -  
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اطلاعات كلى
40Aابزار برش يك قطعه بدنه: استفاده

40A-17

I - برش در يك راستاى مستقيم
در  دور   10000) سنگ زنى  دستگاه  روى  برش  صفحه  از  استفاده 

دقيقه) مجهز به تنظيم سرعت.

110060

مزايا:
برش مستقيم روى ورق بدون سوراخ كارى.  -

مناسب براى برش  قطعات تعويض جزئى.  -
معايب:

امكان برش منحنى وجود ندارد.  -
توليد زياد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند   -

(شيشه ها، قطعات پلاستيكى، پارچه...).
محافظت كارگر:

7 9 4 8  -
محافظت محيط:

= :  -

II - برش منحنى شكل
استفاده از ابزار با تيغه كوچك (5000 دور در دقيقه).

110702

مزايا:
امكان برش منحنى شكل به شعاع حداقل 25 ميلى متر.  -

معايب:
آسيب  پارچه  و  شيشه  به  كه  مى كند  توليد  فلزى  ريز  ذرات   -

مى رساند.
برش در يك راستا مشكل است.  -

محافظت كارگر:

7 9 4 8  -
محافظت محيط:

:  -

III - برش يك قطعه از روى بدنه
استفاده از اره با تيغه كوچك (5000 دور در دقيقه).
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اطلاعات كلى
40Aابزار برش يك قطعه بدنه: استفاده

40A-18

110042

مزايا:
امكان برش انحناهاى مختلف وجود دارد.  -

معايب:
آسيب  پارچه  و  شيشه  به  كه  مى كند  توليد  فلزى  ريز  ذرات   -

مى رساند.
برش در يك راستا مشكل است.  -

محافظت كارگر:

7 9 4 8  -
محافظت محيط:

:  -

بدنهIV - برش يك قطعه در يك راستاى مستقيم روى 
استفاده از اره با تيغه بلند (5000 دور در دقيقه).

110170

مزايا:
برش راست يك مقطع بزرگ.  -

معايب:
آسيب  پارچه  و  شيشه  به  كه  مى كند  توليد  فلزى  ريز  ذرات   -

مى رساند.
برش منحنى با شعاع حداقل 100 ميلى متر.  -

محافظت كارگر:

7 9 4 8  -
محافظت محيط:

:  -

V - برش لبه هاى تا شده
زنى  سنگ   دستگاه  برروى  سايش  سنگ  صفحه  از  استفاده 

(2000 دور در دقيقه).
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اطلاعات كلى
40Aابزار برش يك قطعه بدنه: استفاده

40A-19

110045

مزايا:
برش لبه هاى (خم) تا شده يك ورق نازک.  -

معايب:
توليد زياد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند   -

(شيشه، پلاستيك، پارچه...).
باعث ايجاد يك لبه تيز مى شود.  -

محافظت كارگر:

7 9 4 8  -
محافظت محيط:

= :  -
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اطلاعات كلى
40Aابزار تنظيم و نگهدارى يك قطعه بدنه: استفاده

40A-20

I - انبر قفلى
R  براى نگه  داشتن لبه هاى درگير قطعات استفاده كنيد.

  انواع زيادى انبر قفلى بر اساس دسترسى و نوع كار وجود دارد.

1 - انبر قفلى عمومى

119008

R  براى نگه  داشتن و تنظيم كليه قطعات استفاده كنيد.
مزايا:  

استفاده آسان.  -  
معايب:  

بايد مستقيم به قطعه كار دسترسى داشت.  -  

2 - انبر قفلى مخصوص جوشكارى

119009

R  براى نگه  داشتن و تنظيم كليه قطعات استفاده كنيد و مى توان 
از بين آن براى جوشكارى استفاده كرد.

مزايا:  
استفاده آسان.  -  

معايب:  
بايد مستقيم به قطعه كار دسترسى داشت.  -  

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92



اطلاعات كلى
40Aابزار تنظيم و نگهدارى يك قطعه بدنه: استفاده

40A-21

3 - انبر قفلى "فك  بلند"

119010

R  براى نگه داشتن و تنظيم قطعاتى كه لبه هاى درگير دور از لبه 
قطعه كار هستند، استفاده كنيد.

مزايا:  
استفاده آسان،  -  

-  امكان عبور از اطراف يك قطعه را دارد.  
معايب:  

بزرگى آن.  -  

4 - انبر قفلى كوچك

119012

R  براى نگه  داشتن و تنظيم لبه هاى درگير قطعات استفاده كنيد.
مزايا:  

استفاده آسان،  -  
-  امكان تنظيم قطعات باز شدنى كنار قطعات تعويضى وجود   

دارد.
معايب:  

-  ضرورى است كه براى تنظيم از تعداد زيادى از آن استفاده   
كنيد.

II - تسمه

119011

R  براى نگه  داشتن قطعاتي مانند سقف استفاده مي شود.
مزايا:  

-  ثابت بودن قطعه در طول زمان خشك شدن.  
معايب:  

-  دو نفر براى تنظيم و قرار دادن آن لازم است.  
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اطلاعات كلى
40Aابزار تنظيم و نگهدارى يك قطعه بدنه: استفاده

40A-22

III - گوه تنظيم

119007

چسب   يا  ماستيك  زدن  حين  در  مختلف  قطعات  تنظيم  R  براى 
بكار بريد.

مزايا:  
استفاده آسان،  -  

امكان تنظيم دقيق.  -  
معايب:  

تنوع درزها در خودروها.  -  

IV - خط  كش

119104

R  براى اندازه گيرى اتصال بين قطعات استفاده كنيد.
مزايا:  

استفاده آسان،  -  
امكان كنترل دقيق اتصال.  -  

معايب:  
مشكل خواندن شعاع.  -  
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اطلاعات كلى
40Aابزار تنظيم و نگهدارى يك قطعه بدنه: استفاده

40A-23

V - شابلون جلوى محفظه موتور

13994

R  ابزار مخصوصى است كه براى نگه  داشتن و تنظيم قطعات جلوى 
محفظه موتور به كار مى رود.

مزايا:  
-  صرفه جويى در وقت بعد از قرار دادن آن،  

-  امكان قرار دادن شابلون به طور مستقيم وجود دارد.  
معايب:  

بزرگى آن،  -  
زمان نصب،  -  

براى هر مدل خودرو يكى بايد تهيه شود.  -  
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اطلاعات كلى
40Aابزار تميزكارى پليسه ها و باقى مانده جوش: استفاده

40A-24

I - تميزكارى يك سطح مسطح
سنگ زنى  دستگاه  برروى  سايش  سنگ  صفحه  از  استفاده 

(5000 دور در دقيقه).

110059

مزايا:
ابزارى  است سريع براى تميز كردن يك سطح بزرگ.  -

معايب:
توليد زياد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند   -

(شيشه، پلاستيك، پارچه...).
محافظت كارگر:

4 7 8  -
محافظت محيط:

= :  -

II - تميزكارى يك سطح نامسطح
استفاده از صفحه سنگ سايشى روى دستگاه سنگ زنى (10000 دور 

در دقيقه) مجهز به تنظيم سرعت.

110157

مزايا:
ابزارى  است براى تميزكارى محل هاى باريك.  -

معايب:
توليد زياد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند   -

(شيشه، پلاستيك، پارچه...).
محافظت كارگر:

4 7 8  -
محافظت محيط:

= :  -

III تميزكارى گوشه
استفاده از دستگاه سنباده زنى تسمه اى با شماره 36.
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اطلاعات كلى
40Aابزار تميزكارى پليسه ها و باقى مانده جوش: استفاده

40A-25

110298

مزايا:
ابزار سريع براى تميزكارى گوشه.  -

معايب:
توليد زياد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند   -

(شيشه، پلاستيك، پارچه...).
محافظت كارگر:

4 7 8  -
محافظت محيط:

= :  -

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92



اطلاعات كلى
40Aابزار سنگ زنى و پرداخت سطوح درگير: استفاده

40A-26

I - سنگ زنى يك سطح مسطح

110046

سنگ زنى  دستگاه  برروى  سايشى  سنگ  صفحه  از  استفاده 
(5000 دور در دقيقه).

مزايا:
ابزار سريعى است براى سنگ  زنى يك سطح بزرگ.  -

معايب:
توليد زياد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند   -

(شيشه، پلاستيك، پارچه...).
محافظت كارگر:

4 7 8  -
محافظت محيط:

: =  -

II - سنگ  زنى سطوح نامسطح گوشه

110298

استفاده از دستگاه سنباده زنى تسمه اى شماره 50 تا 80.
مزايا:

ابزار سريعى است براى سنگ  زنى يك سطح بزرگ.  -
معايب:

توليد زياد ذرات و جرقه كه به قطعات نزديك آسيب مى رساند   -
(شيشه، پلاستيك، پارچه...).

سرعت سنگ  زنى به طور نسبى كم مى باشد.  -
محافظت كارگر:

4 7 8  -
محافظت محيط:

: =  -
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اطلاعات كلى
40Aسنباده زنى يك قطعه بدنه: استفاده

40A-27

I - سنباده زنى سطوح بزرگ
ابعاد  يا  مكنده  داراى  دستى  سنباده زنى  دستگاه  از  R  استفاده 

كوچك.

نوع  مكنده  داراى  دستى  سنباده زنى  دستگاه  يك   -  1
براى  ميلى متر    115 x 226 سنباده صفحه  براى   "velcro"

شماره 100 يا 150 

118990

مزايا:  R

استفاده كامل از سنباده بدون اينكه چين بردارد،  -  
تعويض سنباده به آسانى صورت مى گيرد،  -  

-  مكش باعث مى شود كه گرد و غبار پراكنده نشود.  
معايب:  R

سنباده هاى مخصوص آن گران است،  -  
مزاحمت شلنگ مكش.   -  

محافظت كارگر:  R

9 (ماسك گرد و غبار)  -  
محافظت محيط:  R

نيازى نيست  -  

"Kaupp" 2 - دستگاه سنباده زنى نوع

118991

مزايا:  R

-  امكان استفاده از برگه سنباده هاى معمولى،  
-  نگه داشتن برگه سنباده در زمان سنباده زنى.  

معايب:  R

-  الزام برش برگه سنباده به اندازه مناسب،  
عدم وجود مكنده گرد و غبار.  -  

محافظت كارگر:  R

9 (ماسك گرد و غبار)  -  
محافظت محيط:  R

نيازى نيست  -  

II - سنباده زنى سطوح نامسطح و كوچك
R  استفاده از دستگاه سنباده زنى دستى داراى مكنده يا ابعاد غير 

استاندارد.
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اطلاعات كلى
40Aسنباده زنى يك قطعه بدنه: استفاده

40A-28

صفحه  براى  مكنده   "velcro" سنباده زنى  دستگاه   -  1
يا   100 به  شماره  ميلى متر   150 قطر   ∅ مدور  سنباده هاى 

 150

118992

مزايا:  R

-  امكان استفاده برگه سنباده مدور،  
-  استفاده كامل از سنباده بدون اينكه چين بردارد،  

تعويض سنباده به آسانى صورت مى گيرد،  -  
امكان سنباده  زنى سطوح نامسطح وجود دارد،  -  

-  مكش باعث مى شود كه گرد و غبار پراكنده نشود.  
R  معايب:

برگه سنباده گران قيمت،  -  
-  مزاحمت شلنگ مكشى.  

محافظت كارگر:  R

9 (ماسك گرد و غبار)  -  
محافظت محيط:  R

نيازى نيست  -  

2 - دستگاه سنباده زنى نوع "بلوكى"

119303

مزايا:  R

-  امكان استفاده از برگه سنباده هاى معمولى.  
معايب:  R

-  الزام برش برگه سنباده به اندازه مناسب،  
-   عدم امكان محكم نگه  داشتن برگه سنباده در زمان،  

سنباده زنى،  
عدم وجود مكنده گرد و غبار.  -  

محافظت كارگر:  R

9 (ماسك گرد و غبار)   -  
محافظت محيط:  R

نيازى نيست  -  
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اطلاعات كلى
40Aابزار و تجهيزات عيب يابى تصادف: استفاده

40A-29

I - ابزار كنترل دستى (گيج دستى)

119988

R  كنترل اندازه هاى متقارن بدنه.
مزايا:  R

ابزار ساده، ارزان، و دقيق است.  -  
معايب:  R

-  امكان اندازه گيرى مختصات (X ; Y ; Z) وجود ندارد،  
-  امكان اندازه گيرى غير متقارن وجود ندارد.  
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اطلاعات كلى
40Aابزار و تجهيزات عيب يابى تصادف: استفاده

40A-30

II - سيستم اندازه گيرى مكانيكى 

مزايا:  R

بدون  يا  مكانيكى  قطعات  با  خودرو  كفى  كل  -  اندازه گيرى   
قطعات مكانيكى.

معايب:  R
كار با آن طولانى و مشكل است،  -  

به سختى براى عيب يابى استفاده مى شود.  -  

119987
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اطلاعات كلى
40Aابزار و تجهيزات عيب يابى تصادف: استفاده

40A-31

III - سيستم اندازه گيرى كامپيوترى

اندازه گيرى كل كفى خودرو با يا بدون قطعات مكانيكى.   R
مزايا:  R

-   استفاده سريع براى عيب يابى به  راحتى استفاده مى شود،  
دادن گزارش اندازه گيرى.  -  

معايب:  R
دستگاه گران است و سود آور كردن آن مشكل است.   -  

119986
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اطلاعات كلى
40Aمحصولات محافظ ضد زنگ قبل از نصب: استفاده

40A-32

I - پاشش ضد زنگ

110466

پاشش بر روى سطوح داخلى درگير كه بايد براى جوشكارى، تماس 
خوبى داشته باشند، قابل اجرا است.

مزايا:
،(SER) امكان جوشكارى مقاومتى  -

چسبندگى خوب بين دو سطح،  -
امكان جوشكارى ميگ/مگ.  -

معايب:
مواد باقى مانده آن بايد قبل از رنگ زدن پاک گردد.  -

محافظت كارگر:

; 9  -

II - ماستيك فشارى

118891

ماستيك را مى توان بر روى سطوح داخلى درگير جوشكارى الكتريكى 
با استفاده از پيستوله به كار برد.

مزايا:
،(SER) امكان جوشكارى مقاومتى  -

چسبندگى خوب بين دو سطح،  -
امكان صاف كردن نوار ماستيك وجود دارد،  -

آب بندى سطوح درگير.  -
معايب:

انجام  ماستيك  شدن  خشك  از  قبل  بايد  قطعات  جوشكارى   -
شود،

عدم امكان جوشكارى ميگ/مگ.  -
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اطلاعات كلى
40Aمحصولات محافظ ضد زنگ قبل از نصب: استفاده

40A-33

III - ماستيك با قلم مو

110162

اين ماستيك با استفاده از قلم مو زده مى شود و بيشتر برای محل هايى 
است كه در معرض روغن و آب قرار دارند.

مزايا:
مقاوم در برابر آب، روغن و سوخت،  -

هر رنگى روى آن مى توان زد،  -
آب بندى سطوح درگير.  -

معايب:
انجام  ماستيك  شدن  خشك  از  قبل  بايد  قطعات  جوشكارى   -

شود،
عدم امكان جوشكارى ميگ/مگ.  -

IV - ماستيك نوارى (شكل داده شده)

118892

وصل  بهم  پيچ  با  كه  درگير  و  داخلى  سطح  دو  براى  ماستيك  اين 
مى شوند، استفاده مى شود.

مزايا:
استفاده آسان و سريع،  -
عدم نياز به ابزار خاص،  -

اطمينان از آب بندى و چسبندگى.  -
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اطلاعات كلى
40Aمحصولات عايق صوتى قبل از نصب: استفاده

40A-34

جا گذارى در بدنه
در مجارى خاصي از بدنه مواد عايق صوتى جا گذارى مى گردد.

از  استفاده  تعمير،  حين  در  شونده  جاگذارى  مواد  دادن  قرار  براى 
ماستيك شكل  داده شده ضرورى است كه قبل از نصب در محل 
محافظت  كلى،  اطلاعات   ،40A به  مراجعه  شود  داده  قرار  خود 

.(40A-151 صوتى بدنه: توصيف، صفحه

110394

مزايا:
محافظت  به  لحاظ  اوليه  حالت  مانند  قطعات  دادن  قرار  امكان   -

صوتى.
معايب:

عدم امكان تعمير آن بعد از نصب.  -
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اطلاعات كلى
40Aتجهيزات و مواد جوشكارى: استفاده

40A-35

I - جوشكارى نقطه اى مقاومت الكتريكى
در  طرف  دو  هر  از  كه  هم  به   درگير  محل هاى  جوشكارى  براى 
استفاده مى شود (مثال: لبه هاى كلاف درب روى  دسترس هستند، 

بدنه جانبى).
جوش  را  معمولى  فولادهاى  معمولى،  جوش  دستگاه هاى 
ورق هاى  جوشكارى  براى  جوش  دستگاه هاى  از  بعضى  و  مى دهند 

UHLE/THLE طراحى شده اند.

ورق هاى  جوشكارى  براى  كه  جوشي  دستگاه هاى 
جريان  شدت  داراى  حداقل  بايد  مى روند  كار  به   UHLE/THLE
حداقل  بايد  آن  فك  دو  بين  مؤثر  نيروى  آمپر  باشد.   11500 مؤثر 
daN 450  باشد. زمانى كه دستگاه به يك شير كنترل فشار مجهز 
باشد، نمى توان نيروى وارده را اندازه گيرى كرد، لذا تنها راه مطمئن 
با  تا  است  آزمايشى  قطعات  برروى  آزمايشى  جوشكارى  از  شدن 

اندازه گيرى قطر هسته آنها بتوان نتيجه گيرى كرد.

110029

مزايا:
داراى جوش با مشخصات جوش اصلى است.  -

معايب:
نداشتن قابليت جوشكارى براى نقاط دور از لبه 250 ميلى متر.  -

محافظت كارگر:

7 8  -
محافظت محيط:

: = <  -

II - جوشكارى تحت محافظت گاز
براى جوشكارى ميگ پلاگ روى ورق ها و جوشكارى زنجيره اى در 

جوش هاى لبه به لبه استفاده مى شود.
به  جوش  سيم  و  گاز  تا  شوند  تميز  مرتب  به  طور  بايد  نازل  و  سره 
 راحتى عبور كند. براى اين كار از مواد ضد چسبندگى ذرات استفاده 

كنيد.
دارند: وجود  زير  صورت  دو  به  جوش  دستگاه هاى  نوع  اين 
از  بيش  داراى  آن  گاز  مخلوط   .Métal Actif Gaz = MAG  -

%5 گاز CO2 است.

Métal Inerte Gaz = MIG. مخلوط گاز آن داراى كمتر از   -
%5 گاز CO2 است.

داراى  حداقل  بايد  جوش  دستگاه  بدنه  تعميرات  براى 
ضخامت  با  ورق هاى  جوشكارى  امكان  مؤثر،  جريان  شدت    200 A
ميلى متر  تا 0,8   0,6 ∅ جوش  سيم  قطر  و  ميلى متر،   ۴ تا   0,6

باشد.

نقطه پرشده با جوش (ميگ پلاگ)

110036

مزايا:
نوع  اين  با   (SER) الكتريكى  مقاومت  جوش  جايگزينى  امكان   -

جوشكارى.
معايب:

استفاده از لايه نازک مواد ضدزنگ.  -
عدم امكان استفاده از مواد آب بندى بين قطعات درگير قبل از   -

جوشكارى.
جوشكارى  حين  در  هم  به   قطعات  كامل  كردن  نزديك  به  نياز   -

است تا جوش مناسبى به دست آيد.
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اطلاعات كلى
40Aتجهيزات و مواد جوشكارى: استفاده

40A-36

خط جوش اصلى 

110160

مزايا:
داراى جوش با مشخصات جوش اصلى است.  -

معايب:
-  استفاده از لايه نازک مواد ضد زنگ.

-  عدم امكان استفاده از مواد آب بندى بين قطعات درگير قبل از 
جوش كارى.

جوشكارى  حين  در  به هم  قطعات  كامل  كردن  نزديك  به  -  نياز 
است تا جوش مناسبى به دست  آيد.

جوش زنجيره اى

110049

مزايا:
امكان جوشكارى لبه به لبه ورق ها.  -

نوع  اين  با   (SER) الكتريكى  مقاومت  جوش  جايگزينى  امكان   -
جوشكارى.

معايب:
بايد بعد از هر نقطه جوش صبر كرد تا خنك شود در غير اين   -

صورت باعث تغيير شكل ورق مى شود.
عدم امكان استفاده از مواد ضد زنگ قبل از جوشكارى.  -

محافظت كارگر:

; 7 5  -
محافظت محيط:

6 < : =  -
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اطلاعات كلى
40Aتجهيزات و مواد چسب كارى: استفاده

40A-37

I - چسب سفت
1 - چسب سفت معمولي

استفاده از چسب بر روى قطعات بدنه.
استفاده از آن بين لبه تاشده دور درب يا گلگير.

110061

2 - چسب سفت با كارآيى بالا
استفاده در تعويض سقف و جايگزينى با جوش ليزر روى سقف.

120077

مزايا:
اتصال محكم و آب بندى خوب.  -

خشك  شدن سريع.  -
امكان استفاده از آن روى ورق هاى بدون پوشش.  -

معايب:
چسب هاى  و  شوند  تميز  كاملأ  بايد  چسب كارى  درگير  -  سطوح 

قبلى كاملأ زدوده شوند.

II - چسب نرم
استفاده در حين نصب يك قطعه از بدنه، چسب نقش جذب كننده 

را دارد.

110182

مزايا:
اتصال انعطاف پذير و آب بندى خوب.  -

خشك  شدن سريع.  -
معايب:

چسب هاى  و  شوند  تميز  كاملأ  بايد  چسب كارى  درگير  سطوح   -
قبلى كاملأ زدوده شود.
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اطلاعات كلى
40Aتجهيزات و مواد پرچكارى: استفاده

40A-38

انواع پرچ هاى مورد استفاده در تعميرات
1 - انتخاب نوع پرچ

انتخاب نوع پرچ بستگى به جنس و ضخامت قطعات متصل شده دارد 
و همچنين مشخصات مكانيكى مورد نياز براى اتصال را نيز بايد در 

نظر داشت.

110305

شكننده  قطعات  اتصال  براى  كه   4 mm ∅  قطر با  پهن  پرچ   (1)
از  مى شود،  استفاده  پلاستيكى   / فلزى  ورق  يا  پلاستيك ها  مانند 

پرچ زن معمولى براى اين كار استفاده مى شود.
(2) پرچ گلدار با قطر  ∅ mm 4 كه براى اتصال قطعات شكننده 
از  مى شود،  استفاده  پلاستيكى   / فلزى  ورق  يا  پلاستيك ها  مانند 

پرچ زن معمولى براى اين كار استفاده مى شود.
(3) پرچ آب بندى به قطر  ∅ mm 4,8 يا  ∅ mm 6,4 كه براى 
است(براى  جوشكارى  معادل  و  مى شود  استفاده  قطعات  اتصال 
ضخامت ورق كمتر از 1 ميلى متر)، اين پرچ توسط پرچ زن بادى يا 

پرچ زن "دو دسته"، زده مى شود.
يا   4,8 mm قطر  ∅  به  آهنى  ميخ   / آلومينيمى  پرچ   (4)
 ∅ mm 6,4 كه براى اتصال قطعات آلومينيمى استفاده مى شود و 

اين پرچ توسط پرچ زن بادى يا پرچ زن "دو دسته"، زده مى شود.

2 - قطر سوراخ كارى
براى پرچ هاى نوع (3) و (4) به جدول زير مراجعه كنيد.

∅ پرچ 
(mm)

ضخامت 
مجموعه

(mm)

طول ميخ 
پرچ

(mm)

∅ قطر 
سوراخ

4
(پرچ زن 
معمولى)

 3,0 - 0,5 64,1
تا

4,5  5,0 - 2,0 8
 6,5 - 4,0 10

 8,5 - 6,5 12

4,8
(پرچ زن "دو 

دسته")

 2,5 - 0,5 64,9
تا 

5,1  4,5 - 1,0 8
 6,0 - 3,0 10

 8,0 - 4,5 12

6,4
(پرچ زن 

بادى)

 6,0 - 0,5 126,6
تا

7,7  13,0 - 6,0 20

3 - نوع پرچ زن 

پرچ زن معمولى

119799

1

2

3

4
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اطلاعات كلى
40Aتجهيزات و مواد پرچكارى: استفاده

40A-39

(پرچ زن "دو دسته")

119798

پرچ زن بادی

119800
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اطلاعات كلى
40Aتجهيزات و مواد اتصال پيچ: استفاده

40A-40

I - پرچ كردن پيچ و مهره
زمانى كه رزوه مربوطه روى بدنه آسيب  ديده باشد يا براى جا زدن 

روى يك قطعه نو استفاده مى شود.

110303

مزايا:
پرچ كردن قبل يا بعد از رنگ.  -

معايب:
سوراخ كارى لازم است.  -

.M10 براى مهره ها، حداكثر  -
محافظت كارگر:

8 7  -

II - مهره ها و پيچ هاى جوشى
استفاده براى جوشكارى پيچ ها يا مهره ها روى بدنه يا روى قطعه نو.

110148

مزايا:
امكان زدن روى همه ورق هاى آهنى.  -

معايب:
محل اتصال پيچ يا مهره جوش كاملأ بايد بدون پوشش گردد.  -

اين عمل بايد قبل از رنگ انجام شود.  -
محافظت كارگر:

8 7  -
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اطلاعات كلى
40Aمحصولات تكميل كارى تعميرات بدنه (بتونه كارى): استفاده

40A-41

تذكر:
براى مطابقت با استاندارد اروپا براى بازيافت خودروها، اين مواد 

نبايد داراى سرب باشند.
به طور دقيق تر، در تعميرات بدنه نبايد از جوش قلع استفاده 

كرد كه داراى مقدار زيادى سرب است.
استرى  پلى  (بتونه)  ماستيك  از  استفاده  آن،  جايگزين  راه حل 

داراى آلومينيم است.

ماستيك پلى استرى
از ماستيك پلى استر دو تركيبه روى سطح منحنى دار استفاده كنيد 
استفاده از يك كاردک اين كار را انجام دهيد و سطح آن را با  و با 

سنباده  شماره حداقل P100 سنباده بزنيد.
قاعده اصلى در استفاده از اين مواد آن است كه ضخامت ماده بيش 
از mm 1  نگردد. اين مواد براى بتونه كارى و پرداخت سطح به كار 
مى رود و به عنوان جبران كننده ضخامت فلز و يا تقويت قطعه بدنه 

به كار نمى رود.
انواع تعميرات مرتبط با ماستيك تعميراتى:

-  بتونه كارى بعد از تميزكارى روى جوش زنجيره اى،  
"چنگك  با  منحنى  سطوح  صافكارى  از  بعد  -  بتونه كارى   

كششى"،
.P100 پرداخت سطوح صافكارى شده، سنباده مدور  -  

110398

مزايا:
چسبندگى عالى براى ورق هاى آلومينيمى و آهنى.  -

خشك  شدن سريع.  -
سنباده زنى آسان.  -

معايب:
يا  شده  اسيدى  سطوح  روى  آن  چسبندگى  و  آن  از  استفاده   -

سنباده نزده، امكان پذير نيست.
محافظت كارگر:

9  -

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92



اطلاعات كلى
40Aمحصولات محافظ ضدزنگ پس از نصب: كاربرد

40A-42

I - آبكارى  گالوانيزه
.592A مراجعه شود به اطلاعيه فنى

II - ماستيك فشارى
هستند،  ديد  در  كه  شود  مى  استفاده  محل هايى  از  محافظت  براى 

مانند لبه تا شده.

110052

مزايا:
امكان رنگ زدن بعد از خشك شدن آن.  -

چسبندگى عالى.  -
محافظت خوب لبه ها (لبه هاى ورق).  -

معايب:
كردن،  صاف  بدون  اصلى  ظاهرى  مشخصات  آوردن  دست  به    -

مشكل است.

III - ماستيك پاششى
مناسب  درگير  سطوح  يا  ركاب  محافظت  براى  ماستيك  نوع  اين 

است.

110793

مزايا:
استفاده براى يك سطح وسيع.  -

امكان ايجاد شكل ظاهرى اصلى.  -
معايب:

امكان انباشته شدن ذرات.  -
محافظت كارگر:

; 9  -

IV - ماستيك قلم مويي
معرض  در  كه  محل هايى  يا  موتور  محفظه  براى  ماستيك  نوع  اين 

تماس با محيط هستند، استفاده مى شود.
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اطلاعات كلى
40Aمحصولات محافظ ضدزنگ پس از نصب: كاربرد

40A-43

110163

مزايا:
مقاوم در برابر آب، روغن و سوخت.  -

مى توان روى آن رنگ زد.  -
معايب:

كردن،  صاف  بدون  اصلى  ظاهرى  مشخصات  آوردن  به دست   -
مشكل است.

محافظت درزها مشكل است.  -

V - موم براى قسمت هاى تو خالى
اين نوع موم براى قسمت هاى تو خالى بدنه استفاده مى شود.

.592A مراجعه شود به اطلاعيه فني

109692

مزايا:
محافظ ضدزنگ عالى.  -

معايب:
كاربرد روى نقاط پنهان.  -

جارى شدن موم به پايين هنگام استفاده در كفى خودرو.  -
محافظت كارگر:

; 9  -
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اطلاعات كلى
40Aمحصولات عايق صوتى بعد از نصب: استفاده

40A-44

ورق عايق صوتى
از ورق هاى عايق خود چسب بر روى سطوح تخت و بزرگ به منظور 

جذب صدا و لرزش استفاده نماييد.

110053

مزايا:
انطباق با نصب اصلى.  -

كارايى بالا براى صداگيرى و عايق صوتى سطوح بزرگ.  -
معايب:

الزام قرار دادن در محل اصلى به خاطر احتمال تشديد صدا.  -
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اطلاعات كلى
40Aعيب يابى تصادف: توصيف

40A-45

I - مقدمه
كوچك  آسيب  اگر  حتى  بدنه  روى  تعميراتى  كار  هر  انجام  از  قبل 

باشد، بايد اين كنترل ها را انجام داد:
خودرو  فرمان دهى  اجزاء  كه  شد  مطمئن  بايد  چيز  هر  از  -  قبل 

آسيب نديده اند،
-  انتخاب تجهيزات لازم براى تصديق آسيب هاى كفى،

تقاضاى قطعات تعميرى (يدكى).  -
كنترل ها شامل كنترل بدنه خودرو از نظر دفرمگى مى باشد.

II - كنترل ساختار بالاى بدنه 

119105

خودرو بايد روى يك سطح صاف قرار گيرد، درزهاى بين درب ها را 
كنيد تا  جدا  را  درب ها  لاستيك هاى آب بندى  سپس  كنيد،  كنترل 

تورفتگى لبه فلنج ها را بررسى نماييد.

III - كنترل كفى كامل

108753

خودرو را روى جك دو ستون قرار دهيد زير بدنه را نگاه كنيد، محل 
اتصال قطعات مكانيكى به بدنه را چك كنيد (سيستم تعليق، موتور، 

گيربكس، رام جلو) به اضافه كف خودرو.

تذكر:
توسط  خودرو  كفى  كنترل  نامعلوم  يا  كوچك  ضربه هاى  براى 

ابزارهاى زير مى تواند كامل شود:
-  اندازه گيرى و مقايسه اندازه هاى قرينه با يك ميله مكانيكى 

(خط كش تلسكوپى)،
-  اندازه گيرى سه بعدى با ارائه گزارش (توجه داشته باشيد 
از  تا  كنيد  اندازه گيرى  را  قطعه  يك  از  نقطه  چندين  كه 
تشخيص خود مطمئن شويد) در ادامه اندازه گيرى زواياى 
چرخ ها و جلوبندى را قبل از بردن خودرو روى جك انجام 

دهيد.
نيست  روئيت  قابل  كفى  روى  آن  اثر  كه  ضربه هايى  براى 

جلوبندى و زواياى چرخ ها چك شود.

IV - انتخاب روش تعمير
سه دسته مهم:

-  ضربه هاى ظاهرى: نيازى به شاسى كشى ندارد،
شاسى  سر  جلوى  قسمت  دفرمگى  باعث  كه  سبكى  -  ضربه هاى 
حركت  روى  تأثير  بدون  دارد  كمى  كشش  به  نياز  است،  شده 

خودرو،
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اطلاعات كلى
40Aعيب يابى تصادف: توصيف
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-   آسيب سنگين با دفرمگى هندسه (مختصات) كفى، كه احتمال 
به  دارد. (مراجعه  وجود  خودرو  جلوبندى  سيستم  ديدن  آسيب 
40A، اطلاعات كلى، صافكارى يك قطعه، توصيف، صفحه 

.(40A-47

تذكر:
مشخصات نقاط مرجع كه در كفى وجود دارند و بايد كنترل 
شود  (مراجعه  دارد  وجود  مربوطه  خودروى   MR در  شوند 
كشى:  شاسى  ميز  روى  بدنه  قطعات  دهى  موقعيت  به 

توصيف).
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اطلاعات كلى
40Aصافكارى يك قطعه: توصيف

40A-47

I - صافكارى
محدوديت صافكارى قطعات بيرونى:

پوسته گلگير عقب،  -
پوسته درب ها،  -

پوسته بدنه جانبى،  -
-  قطعات داخلى در معرض ديد (مثال: محفظه چرخ، كفى).

نياز به محل مخصوص كشش بدنه ندارد و مى تواند در هر قسمت از 
تعميرگاه انجام شود.

براى تمام عمليات صافكارى، همواره از انتهاى تورفتگى (دفرمگى) 
شروع و به مركز خاتمه دهيد.

1 - صافكارى با دسترسى به سطح داخلى 

الف - صافكارى با چكش 

119100

ضربه زدن به قسمت داخلى با استفاده از يك قلم - چكش يا پتك 
كه تا حد امكان به انحناى ايجاد شده نزديك باشد تا در اثر ضربات 
وارده صاف گردد و يا به  كمك يك چكش چوبى يا پلاستيكى در 

"جهت مخالف" ضربه زده شود.

ب - صافكارى با حرارت

119098

اين عمل با استفاده از شعله اكسى اسيتيلن، يك چكش نرم (چوبى 
يا پلاستيكى) و يك چكش مشتى انجام مى شود.

تذكرات مهم:
روى فولاد، اين عمل باعث از بين رفتن پوشش هاى ضد زنگ 
سطوح داخلى و خارجى مى شود. پاشش ضد زنگ برروى سطوح 

داخلى ضرورى است.

تذكرات مهم:
  150° دمايى  نشانگر  يك  از  آلومينيمى  قطعه  يك  براى 
شود  استفاده  قطعه  حرارت  نمايش  منظور  به  سانتيگراد 

(به كاتالوگ IXELL مراجعه شود).

ج - صافكارى يك انحناء
با  است،  دسترس  در  آن  داخلى  قسمت  كه  انحناء  يك  صافكارى 
استفاده از چكش، مشتى و حرارت انجام مى شود. از سوهان و سنگ  
كاهش  و  فلز  شدن  ضعيف  باعث  زيرا  نكنيد  استفاده  هرگز  زنى 

ضخامت آن مى شود.

2 - صافكارى بدون دسترسى به سطح داخلى
براى برگرداندن يك سطح منحنى دار به شكل اوليه از "ضربه زن 
جوشى" استفاده كنيد كه با توجه به نيروى مورد نياز داراى دو نوع 

است.
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اطلاعات كلى
40Aصافكارى يك قطعه: توصيف

40A-48

الف - يك نقطه اى
تذكرات مهم:

كيسه  حتمأ  وسط،  ستون  روى  روش  اين  از  استفاده  هنگام 
هواى جانبى را قفل كنيد.

119101

فولاد:
زدن  ضرب  و  ورق  روى  وسيله  نوک  جوشكارى  شامل  -  عمليات 
توسط چكش لغزنده روى يك ميله است و اين كار مرتب تكرار 

مى شود.

تذكرات مهم:
همواره از قسمت انتهايى فرورفتگى شروع كنيد و به مركز كار 

خاتمه دهيد.

119102

آلومينيم:
جوش  قطعه،  روى  پيچ  يك  كه  است  صورت  اين  به  كار  -  روش 
مى شود و سپس وسيله ضربه زن روى پيچ بسته مى شود و با 

استفاده از چكش لغزنده ضربه وارد مى گردد.

119036

در انتهاى كار پيچ جوش بريده شده و محل آن با دستگاه سنگ زنى 
تميز گردد. بايد مراقب بود كه حين سنگ زدن به ورق آسيب نرسد 

يعنى باعث كاهش ضخامت آن نشود.
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اطلاعات كلى
40Aصافكارى يك قطعه: توصيف
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ب - چند نقطه اى

119185

اين روش براى صاف كردن تورفتگى هاى عميق استفاده مى شود؛ به  
اين صورت كه يك سرى حلقه به  صورت موازى در قسمت فرورفتگى 
جوش داده مى شود و انتهاى حلقه ها با استفاده از يك ميله، به يك 
وسيله "ضربه زن" متصل مى شود. اين روش براى صافكارى فقط يك 

فرورفتگى مناسب است.

ج - صافكارى با حرارت
تذكر:

اين روش برروى فولاد، باعث از بين رفتن پوشش هاى محافظ 
ضد زنگ سطوح داخلى و خارجى مى گردد. پاشش ضد زنگ 

برروى سطوح داخلى ضرورى است.

فولاد:
-  مى توان از يك موم برروى محل حرارت دادن، استفاده كرد تا 
در اثر حرارت خاصيت فلز (مشخصات مكانيكى آن) عوض نشود. 
اين عمل باعث مى شود كه سطح فلز سخت  شده و هنگام ضربه 

زدن بيرون زدگى در فلز به وجود نيايد.

تذكر:
چنانچه سطح قطعه اى كه به داخل آن دسترسى وجود ندارد 

بيش از حد كشيده شود، بايد آن قطعه را عوض كرد.

آلومينيم:
-  بدون دسترسى به سطح داخلى قطعه آلومينيمى، صافكارى آن 

با حرارت امكان پذير نيست.

د - پرداخت انحناء
خودروهاى  خودروها،  بازيافت  براى  اروپا  استاندارد  با  مطابقت  براى 
توليدى از اول جولاى 2003 نبايد داراى مواد سربى (قلعى) باشند.

به  طور دقيق تر، در تعميرات بدنه نبايد از جوش قلع استفاده كرد كه 
داراى مقدار زيادى سرب است.

دو  استرى  پلى  (بتونه)  ماستيك  از  استفاده  آن،  جايگزين  راه  حل 
از  بايد  آلومينيمى  ورق  يك  براى  است.  آلومينيم  داراى  تركيبه 

ماستيك پلى استر "مخصوص آلومينيم" استفاده كرد.
نكته مهم اين است كه ضخامت ماستيك بعد از سنباده زدن نبايد 

بيش از 1 ميلى متر باشد.

110398

كاربرد ماستيك پلى استر با استفاده از يك كاردک انجام مى شود.
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119103

سنباده زنى روى سطوح انحناء دار بايد با سنباده شماره P100 به 
 وسيله "سنباده زن" دستى بزرگ انجام شود.

پرداخت سطوح بايد با استفاده از سنباده نرم تر P150 انجام شود.
هرگز از سنباده زن "دوار" براى سنباده زنى سطوح انحناء دار استفاده 

نكنيد زيرا نوع حركت آن دستگاه براى اين كار مناسب نيست.

II - كشش با جك (شاسي كشي)
به دلايل ايمنى غيرفعال، تمام فعاليت هاى كشش و صافكارى يك 
قطعه كه داراى فرورفتگى (دفرمگى) است و از حد الاستيك گذشته 

و قطعه جمع شده و بايد با استفاده از دستگاه انجام شود.
اين موضوع براى كليه ورق هاى فلزى بدنه صادق است و در صورت 

عدم امكان كشش سرد، تعويض قطعه ضرورى است.
كشش يك قطعه از UHLE مشكل است و اكيدأ از گرم  كردن اين 

قطعات براى نرم كردن و كشش خوددارى كنيد.
براى  اوليه  كشش  يك  سنگين)  (تصادفات  سنگين  ضربات  در 

جداسازى قطعات زير ضرورى است:
دسته سيم هاى الكتريكى،  -

قطعات مكانيكى،  -
يك قطعه بدنه براى دسترسى به يك اتصال ديگر.  -

انتخاب تجهيزات نبايد تغيير كند زيرا تابع نوع تعميراتى است كه 
(در زير) خواهد آمد.

III - كشش سبك
1 - كشش قطعاتى از بدنه كه تأثيرى روى استحكام بدنه 
ندارند (مثال: سينى جاچراغى عقب، محفظه چرخ (گلگير 

داخلى)، كفى، قطعات داخلى)
اصلى  قطعات  از  و  نيستند  مستقيم  ديد  در  كه  قطعاتى  كليه  براى 
بدنه به شمار نمى آيند، انجام كليه عمليات صافكارى و كشش كه قبلأ 

بحث شد، امكان پذير است.

2 - كشش و برگرداندن قطعه به موقعيت اول خود
كمك  با  اوليه  شكل  كردن  درست  قطعات،  صافكارى هاى  تمام  در 

چكش و مشتى تكميل مى شود (مانند لبه ها و سطوح).

تذكرات مهم:
هرگز از ابزار و دستگاهى كه داراى نيروى اينرسى است براى 

صافكارى (كششى) استفاده نكنيد.
براى اين منظور قاب روى قطعه را باز كنيد تا هنگام صافكارى به 

سطح داخلى آن دسترسى داشته باشيد.
بيرونى  سطوح  پرداخت  ماستيك هاى  از  كه  مى شود  توصيه  اكيدأ 

براى قطعات اصلى بدنه استفاده نكنيد.

الف - كشش بدون كنترل كفى خودرو
ضرورتى براى استفاده از دستگاه كنترل هندسه خودرو وجود ندارد 
قطعات  جلو،  داخلى  گلگير  تقويت  عقب،  جاچراغى  سينى  (مثال: 
ميز  روى  تعويض  بدون  تعميرات  عقب)،  و  جلو  سرشاسى  انتهايي 
شاسى كشي كوچك معمولى انجام مى شود (به كاتالوگ تجهيزات 

تعميرگاهى مراجعه كنيد).

ب- كشش با كنترل كفى خودرو
استفاده از كنترل هندسه خودرو ضرورى است (مثال: سرشاسى ها، 
قطعات شاسى طولى، كليه قطعات كه محل تكيه گاه قطعات مكانيكى 
مى باشند)، تعمير بدون تعويض قطعه، روى يك ميزكوچك مجهز به 

بالابر (جك) به منظور اندازه گيرى زير خودرو انجام مى شود.
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كنترل  با  همراه  بازسازى  و  سنگين  كشش   -  IVكفى خودرو
 40A خودروى مربوطه در بخش MR قطعات مربوط به اين روش در
معرفى شده اند (مراجعه شود به موقعيت دهى قطعات بدنه، روى 

ميز تعميرات: توصيف).
تعويض جزئى قطعات امكان پذير است به غير از قطعات از جنس 

UHLE كه بايد كامل تعويض شوند.

مختصات  كه  است  ضرورى  قطعات،  اين  كشش  يا  تعويض  هنگام 
شاسى كشي  ميز  روى  تعميرات  نوع  اين  شود،  بررسى  آنها  هندسى 
انجام مى شود (مراجعه شود به: كاتالوگ تجهيزات تعميرگاهى).

ميز شاسى كشى داراى چند قسمت تشكيل دهنده است كه داراى 
وظايف زير مى باشند:

مى گيرد  قرار  آن  روى  خودرو  كه  است  محكمى  تكيه گاه  -  ميز: 
و به آن بسته مى شود. داراى 4 گيره براى بستن خودرو است 
و همچنين جايى براى قرار دادن سيستم اندازه گيرى روى آن 

وجود دارد.
"زنجير  تن،   10 جك  يك  حداقل  شامل  كششى:  -  تجهيزات 

مخصوص" و يك گيره اتصال مى باشد.
مى تواند  اندازه گيرى):  (سيستم  هندسى  كنترل  -  سيستم 
سيستم  يا  ثابت  كننده  كنترل  با  اندازه گيرى  سيستم  شامل 
اندازه گيرى سه بعدى باشد. اين وسيله از برگشتن نقاط به محل 
خود كه با كشش انجام شده است و از جايگزينى قطعات تعويضى 

در محل اصلى خود اطمينان حاصل مى كند.
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40Aتعويض يك قطعه باز نشدنى: توصيف

40A-52

I - مقدمه
تمام روش هاى توضيح داده شده در اين مدرک، كيفيت تعميرات را 

تضمين مى كنند.
گرفتن  نظر  در  با  شده اند  محاسبه  كه  تعميراتى  زمان هاى  كليه 

استفاده از اين ابزار و تجهيزات مى باشد.

تعويض هايى كه نياز به برش جزئى دارند
به  علت مسائل ايمنى، موارد زير توصيه نمى شود:

-  برش و جوشكارى نزديك قطعات تقويتى يا نواحى كه در معرض 
محركه  نيروى  اتصال  محل  (مثال:  دارند  قرار  خستگى  نيروى 
خودرو، محل اتصال كمك فنرها، محل اتصال كمربند ايمنى)،

-  برش و جوشكارى لبه به لبه يك قطعه از بدنه و قطعه داخلى آن 
در يك خط. بين محل هاى برش و قطعات داخلى چند سانتى 

متر فاصله قرار دهيد، 
-  جوشكارى اكسى اسيتيلن قطعات طولى و عرضى شاسى و كل 

قطعات ساختار اصلى بدنه.
محل برش نمايش داده شده در راهنماى تعميرات كاملاً مشخص و 
دقيق نيست. لذا تنظيم برش بر اساس نوع ضربه و دفرمگى مى تواند 
تنظيم شود مگر اينكه در راهنماى تعميرات منحصراً به محل برش 

اشاره شده باشد.
زمان محاسبه شده بر اساس محل برش است كه بهتر است رعايت 
گردد. اگر كارگر محل ديگرى را براى برش انتخاب كند، احتمال عدم 

تطابق با آن وجود دارد.

II - جداسازى قطعات
1 - لايه  بردارى

110047

ناحيه اى كه قرار است جوشكارى شود تميز گردد تا كليه پوشش هاى 
اطلاعات   ،40A به  شود  (مراجعه  شود  برداشته  رنگ  و  ماستيك 
صفحه  استفاده،  ضخيم:  ماستيك  بردارى  لايه   ابزار  كلى، 

.(40A-10

2 - برش

110062
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در تعويض و جايگزينى جزئى، انتخاب محل برش قطعه آسيب ديده 
با در نظر گرفتن موارد زير انجام مى گيرد:

با  هم پوشانى  ميلى متر   50 اندازه  به  و  باشد  ديده  آسيب  -  نبايد 
قسمت جديد داشته باشد،

-  از قسمت هايى كه احتمال اعوجاج در اثر جوشكارى لبه به لبه 
وجود دارد، اجتناب كنيد،

-  قسمت هاى باريك، انحنا دار يا لبه دار را انتخاب كنيد،
-  جاهايى را انتخاب كنيد كه به سطوح داخلى آن به منظور زدن 

مواد ضد زنگ دسترسى داشته باشيد،
بيشتر  برش  براى  زيادى  آزاد  قسمت  كه  كنيد  پيدا  را  -  جاهايى 

داشته باشند.
  (رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار برش قطعه بدنه: 

.(40A-17 استفاده، صفحه

3 - جداسازى (آزاد كردن)

110050

آزاد كردن هر نقطه جوش با استفاده از ابزار مناسب با در نظر گرفتن 
امكان دسترسى و صدمه نزدن به ورق انجام مى شود (مراجعه كنيد 
به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى (آزادسازى) يك قطعه 

.(40A-14 بدنه: استفاده، صفحه

4 - تميزكارى

110028

روى  از  را  جوش ها  باقى مانده  ديده،  آسيب  قطعه  برداشتن  از  بعد 
بدنه با ابزار مربوطه از بين ببريد. محل درگير شدن قطعات را كاملاً 
تميز كنيد. (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى 

.(40A-24 پليسه و باقى مانده جوش: استفاده، صفحه

ويژگى هاى اتصالات چسبى

110183

با يك شعله محل مربوط را گرم كرده و با استفاده از يك كاردک 
فلزى لايه چسب را برداريد.
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اطلاعات كلى
40Aتعويض يك قطعه باز نشدنى: توصيف

40A-54

110461

نوار چسب باقى مانده را با استفاده از ابزار مربوطه و با مراقبت از فلز 
ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه  كنيد  تميز  زيرين 
صفحه  استفاده،  رنگ:  و  شده  سخت  چسب هاى  بردارى  لايه 

.(40A-12

III - آماده سازى قبل از نصب
با توجه به نوع اتصال، قبل از نصب انجام عمليات زير ضرورى است:

1 - تنظيم
قراردهى و تنظيم قطعه نو روى خودرو.

قطعه جديد را با استفاده از گيره هاى مناسب روى بدنه محكم كنيد. 
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

.(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
در تعويض جزئى 50 ميلى متر هم پوشانى قطعه جديد روى قطعه 

روى بدنه را در نظر بگيريد.

110462

روى هر دو قسمت درگير برش را به طور همزمان انجام دهيد.
قطعه نو را كنار گذاشته و قسمت اضافى روى بدنه را جدا كنيد.

2 - مكان يابى و علامت گذارى روى قطعه يدكى

110465

علامت گذارى  داخلى  سطح  روى  ماژيك  يا  مداد  يك  از  استفاده  با 
نماييد:

-  محل هاى درگير در جوشكارى ميگ پلاگ،
-  محل هاى چسب كارى.
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اطلاعات كلى
40Aتعويض يك قطعه باز نشدنى: توصيف

40A-55

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى (نو)

110032

از سطح داخلى:
-  براى جوشكارى ميگ پلاگ و پرچ كارى قطعه را سوراخ كنيد،

-  تميز كردن بدون پاک  كردن محل هاى چسب زده شده، را انجام 
دهيد.

-  تميز كردن محل نقطه جوش مقاومتى را انجام دهيد.
قسمت بريده شده از قطعه نوار را برداريد، يك نوار به  طول مناسب و 

عرض حداقل 40 ميلى متر را براى اتصال مربوطه آماده كنيد.

110029

اين تسمه را به محل مربوطه روى خودرو جوش دهيد.

110180

قسمت هاى درگير را كاملاً تميز كنيد.

110296

لبه هاى قطعه را سنگ بزنيد و تميز كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aتعويض يك قطعه باز نشدنى: توصيف

40A-56

110397

اطراف نقاط سوراخ كارى شده را تميز كرده و صيقل دهيد.

110796

سطوح جوشكارى مقاومت الكتريكى را كاملاً تميز كنيد.
سطوح درگير در جوش كارى لبه به لبه را تميز كنيد (مراجعه شود 
به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه  بردارى ماستيك سخت شده 

.(40A-12 و رنگ: استفاده، صفحه

4 - قراردادن محافظ هاى صوتى قبل از نصب

107388

قطعات محافظ صوتى را قرار دهيد (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات 
.(40A-151 كلى، محافظت صوتى بدنه: توصيف، صفحه

5 - پاشيدن مواد ضدزنگ قبل از نصب

110466

فقط روى سطوح درگير انجام شود (روى خودرو و روى قطعه نو).
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اطلاعات كلى
40Aتعويض يك قطعه باز نشدنى: توصيف

40A-57

با توجه به محل مربوطه اين كار را انجام دهيد:
-  مواد پاششى،
-  مواد با قلم مو،
-  مواد فشارى.

ضدزنگ  محافظ  مواد  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
.(40A-148 قبل از جوش كارى: توصيف، صفحه

IV - نصب
1 - كاربرد مواد چسبى

110061

چسب  با  اتصالات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
.(40A-130 سخت شونده: توصيف، صفحه

نرم:  چسب  با  اتصالات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
.(40A-132 توصيف، صفحه

2 - تنظيم و اتصال قطعه نو

108407

انجام  را  خودرو  روى  نو  قطعه  نصب  و  تنظيم  و  قراردهى  مراحل 
دهيد. قطعه را با استفاده از انبرهاى مناسب محكم نگه داريد. (رجوع 
شود به 40A اطلاعات كلى، ابزار تنظيم و نگهدارى قطعه بدنه: 

.(40A-20 استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aتعويض يك قطعه باز نشدنى: توصيف

40A-58

3 - انجام جوشكارى

110048

در  قطعه  داشتن  نگه   محكم  براى  نگهدارنده  جوش  نقطه  تعدادى 
جوشكارى لبه به لبه بزنيد.

110396

نقاط جوش مقاومت الكتريكى را انجام دهيد.

110031

جوشكارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.

110049

جوشكارى زنجيره اى در جوشكارى لبه به لبه را انجام دهيد.
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اطلاعات كلى
40Aتعويض يك قطعه باز نشدنى: توصيف

40A-59

4 - تميز كارى روى جوش

110059

روى خط جوش و نقاط جوش ميگ پلاگ را تميز كنيد (با سنگ زنى). 
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى پليسه و 

.(40A-24 باقى مانده جوش: استفاده، صفحه

5 - تكميل كارى سطح (بتونه  كارى)

110046

سطوح بتونه  كارى شونده را كاملاً تميز كنيد تا چسبندگى مناسب 
باشد.

110398

استفاده  تركيبه  دو  ماستيك  از  هستند  ديد  در  كه  سطوحى  براى 
كنيد.

 P120 با استفاده از يك دستگاه سنباده  زنى با سنباده مدور شماره
كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع  كنيد  پرداخت  را  سطح 
صفحه  استفاده،  بدنه:  تعميرات  (بتونه كارى)  تكميل كارى 

.(40A-41
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-60

ابزار مخصوص مورد نياز
 Car. 1779.ابزار تست جوش
 Car. 1800 ابزار براى  جوش  تست  قطعات 

.Car. 1779

I - مقدمه
1 - هدف

هدف از اين مدرک ارائه اطلاعات ضرورى براى اعمال نقطه جوش 
مقاومتى با كيفيت قابل قبول و اطلاعات تنظيم پارامترهاى جوشكارى 

است كه شامل موارد زير مى باشد:
تنظيم اوليه براساس ضخامت و نوع آلياژ فولاد (فولاد معمولى،   -

.(UHLE/THLE ، HLE

آزمايش جدا كردن نقطه جوش.  -
(شدت  مى كند  تأييد  را  جوشكارى  پارامترهاى  آزمايش  اين  تنها 
تعميرات  در  جوش  كيفيت  كننده  تضمين  و  نيرو)  زمان،  جريان، 

است.
اين آزمايش يك روش تخريبى است بر اساس قطر هسته باقى مانده، 

نتايج بررسى مى گردد.

تذكر:
اين دستورالعمل بايد قبل از انجام جوشكارى روى بدنه انجام 

شود (با توجه به آلياژ / ضخامت)

2 - دستورالعمل
.II (راهنماى تعميرات) خودرو: بخش MR كمك گرفتن از  -

و 3  ورق (2  مرجع  يا  ضخامت  تعريف  جدول  از  گرفتن  كمك   -
.III ورقى): بخش

.V و IV انجام آزمايش جدا كردن نقطه جوش: بخش هاى  -
.VI تحليل نتايج: بخش  -

.VII انجام اصلاحات: بخش  -
.VIII راه حل هاى جايگزين: بخش  -

.IX انجام آزمايش كنترل جوش روى خودرو: بخش  -

3 - چگونگى تعريف جداول
در  استفاده  مورد  ورق هاى  از  حاكى  شده  انتخاب  فولادهاى 
  ،HLE معمولى  "فولاد  آلياژ  نوع   3 مى باشند،  خودرو  تعميرات 
گالوانيزه  روكش  همراه  ضخامت به   دو  با  هركدام   "UHLE/THLE

G10/10، وجود دارد.

اين تنظيمات اوليه تحت شرايط معينى تعريف شده اند:
 D 32 نوعA تغذيه الكتريسيته: داراى فيوز  -

 6,5 bar هواى فشرده: فشار  -
شرايط فنى دستگاه جوشكارى، تأثير مستقيمى روى كيفيت جوش 

دارد.
  120 mm :طول الكترود  -

  8 mm :قطر سطح مؤثر سره الكترود  -
استفاده از دستگاه جوش داراى مبدل فركانس   -

II - كمك گرفتن از MR خودرو
و  (آلياژ)  جنس  كردن  پيدا  براى  خودرو   MR از  گرفتن  كمك   -

ضخامت ورق ها.
تعريف ضخامت مرجع:  -

براى دو ورقى: ضخامت ورق نازک  تر.
جوش  هم  به  باره  يك   را  ورق  سه  تعميرات،  در  ورقى:  سه  براى  

ندهيد، ابتدا دو ورق را و سپس ورق سوم را جوش دهيد.

توجه
روى  را  عمليات  همان  است،  تأييد  مورد  آزمايش  اين  چنانچه 

خودرو انجام دهيد:
ابتدا جوشكارى دو ورق و سپس ورق سوم.

مثال از اتصال سه  ورقى:

ضخامت آلياژنام قطعهشماره
(ميلى متر)

HLE 0.85 ركاب داخلى(1) 

HLE 1.5 تقويت ركاب(2) 

قسمت پايينى (3) 
بدنه جانبى 

(ركاب)

فولاد 
معمولى

 0.75
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-61

108688

ضخامت نازک  تر در اتصال دو ورقى ((1) و (2))، ورق شماره (1) 
است، سپس ورق شماره (3).

زير  جدول  از  را  پارامترها  آن،  آلياژ  و  مرجع  ضخامت  براساس   -
استفاده كنيد.

III - جدول تنظيمات اوليه
تذكر:

بعد از وارد كردن اطلاعات اين جدول به دستگاه بايد بر اساس 
و  شود  انجام  آزمايش   ،IV بخش  در  شده  گفته  دستورالعمل 

نتيجه تأييد گردد.

جدول براى شدت جريان زياد، زمان كوتاه
در يك شرايط مناسب جوش كارى زمان كوتاه برترى دارد (شدت 

جريان زياد، زمان كوتاه).

نيرو (daN)زمان (ms)شدت جريان (A)ضخامت مرجعآلياژ

فولاد معمولى
  0,7 mm 11000 200 450

 1  mm 11500 200 450

HLE فولاد
 0,85  mm 11500 250 450

  1,5 mm 12000 250 450

/THLE فولاد
UHLE

  1 mm 12000 300 450

  2,5 mm 12500 300 450

يك  براى  جوش  نقطه  كردن  جدا  آزمايش   -  IVاتصال دو ورقى

تذكرات مهم
هنگام آزمايش جدا كردن نقطه جوش، مقابل اهرم قرار نگيريد 
زيرا ممكن است جوش به  سرعت جدا شود يا گيره اهرم از روى 

قطعه تست آزاد شود.
گيره ثابت مورد استفاده بايد به  خوبى روى ميز و همين طور ميز 

روى زمين محكم بسته شده باشند.

قطعات  ضخامت  و  (آلياژ)  جنس  مطابق  را  آزمايشى  نمونه هاى 
تعميراتى برداريد (مراجعه كنيد به MR خودرو) و از ابزار تست جدا 

.(Car. 1800) يا (Car. 1779) كردن نقطه جوش

113873
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-62

خودرو  روى  است  قرار  صورت كه  همان  را، به  آزمايش  مورد  قطعه 
جوشكارى شود، آماده كنيد.

جوشكارى  با  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  مستقيم:  دسترسى  با  الكتريكى  مقاومت 

.(40A-72

113875

تنظيم  لبه  از   (X1) = 20 mm فاصله  به  را  تست  قطعه  عدد  دو 
كنيد.

دو قطعه را به كمك انبردست كه فك هاى آن عايق شده است، محكم 
نگه داريد.

113875

محل دو نقطه جوش (1) و (2) را به فاصله هاى زير علامت بزنيد:
(X2) = 40 mm  -

 (X3) = 20 mm  -

113878

تنظيمات را بر اساس جدول تعريف شده در بخش III انجام دهيد.
نقطه جوش نگهدارنده (1) را انجام دهيد،

نقطه جوش آزمايش شونده (2) را انجام دهيد.

113882

يك سر دو قطعه را مطابق شكل با رعايت 15 mm = (X4) روى 
گيره قرار دهيد بدون اين كه به نقطه جوش آسيب برسد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-63

113883

هر دو لبه را خم كنيد.

113884

مطابق شكل قطعات تست را روى فك گيره محكم كنيد.

113892

گيره اهرم جداكننده را به قطعه متصل كنيد.

تذكرات مهم
پيچ گيره اهرم را محكم ببنديد تا از لغزش قطعه هنگام تست، 

جلوگيرى شود.

113889

با يك نيروى مناسب، به  آرامى جوش را جدا كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-64

113872

.VI نتيجه را تحليل كنيد: بخش

يك  براى  جوش  نقطه  كردن  جدا  آزمايش   -  Vاتصال سه ورقى

توجه
روى  را  عمليات  همان  است،  تأييد  مورد  آزمايش  اين  چنانچه 

خودرو انجام دهيد، ابتدا جوشكارى دو ورق، سپس ورق سوم.

با  نماييد،  تأييد  اول  قطعه   2 روى  را  جوشكارى  پارامترهاى  ابتدا 
استفاده از روش "آزمايش جدا كردن نقطه جوش براى يك اتصال 

دو ورقى".

113874

دو قطعه آزمايش آماده كنيد و روى هم قرار داده و دو نقطه را مطابق 
اندازه هاى زير علامت گذارى كنيد.

موقعيت دهى نقاط جوش:
،(X6) = 20 mm  -

.(X5) = 40 mm حداقل  -

113877

نقطه جوش نگهدارنده (1) را انجام دهيد.
انجام  قبلى،  تنظيمات  حفظ  با  را   (2) شونده  آزمايش  جوش  نقطه 

دهيد.

113876

قطعه سوم را مطابق شكل با توجه به (جنس و ضخامت) روى قطعات 
قبلى قرار دهيد.

.(X7) = 20 mm با فاصله
با كمك يك انبردست عايق شده قطعات را محكم نگه داريد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-65

113879

انجام  اولى  قطعه  دو  جوش  نقاط  روى  را   (2) و   (1) جوش  نقاط 
دهيد.

113885

مجموعه سه قطعه را بين دو فك گيره روى ميز، محكم نگه   داريد 
.(X8) = 15 mm

113886

مطابق شكل دو لبه را خم كنيد.

113887

قطعه را مطابق شكل به گيره ببنديد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-66

113893

گيره اهرم جداكننده را به قطعه متصل كنيد.

تذكرات مهم
پيچ گيره اهرم را محكم ببنديد تا از لغزش قطعه هنگام تست، 

جلوگيرى شود.

113889

با يك نيروى مناسب، به  آرامى جوش را جدا كنيد.

113888

.(X5) = 15 mm سر ديگر را مطابق شكل به گيره ببنديد

113881

لبه قطعه آزمايشى را مطابق شكل خم كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-67

113880

قطعه آزمايش را مطابق شكل به گيره محكم ببنديد.

113891

گيره اهرم جدا كننده را به قطعه متصل كنيد.

تذكرات مهم
پيچ گيره اهرم را محكم ببنديد تا از لغزش قطعه هنگام تست 

جلوگيرى شود.

113890

با يك نيروى مناسب و به آرامى جوش را جدا كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-68

113870

.VI نتايج را تحليل كنيد: بخش

توجه
براى اتصال سه ورقى، همواره روى ورق نازک تر در هر طرف، 

قطر هسته جوش باقى مانده را در نظر بگيريد.

VI - نتايج: تحليل

نتيجه آزمايش بر اين اساس است كه هسته جوش روى ورق وجود 
دارد يا نه؟

1 - نتايج ممكن

يك نقطه چسبيده: غير قابل قبول

114619

يك نقطه با هسته جوش باقى مانده: قابل قبول است اگر داراى 
قطر هسته مناسب باشد.

113872
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-69

يك نقطه كشيده شده: قابل قبول است اگر داراى قطر هسته 
مناسب باشد (مراجعه كنيد به جدول مربوطه).

114618

تذكر:
براى ورق هاى فولادى UHLE/THLE با ضخامت زياد، ممكن 
است هسته جوش جدا نشود ولى كشيده شود، كه با اندازه گيرى 

قطر آن و مقايسه با جدول مربوطه، تحليل انجام شود.

بررسى كنيد كه قطر هسته جوش باقى مانده با جدول زير مطابقت 
دارد.

(ضخامت  مرجع  ضخامت 
ورق نازک  تر)

كمترين قطر مورد نياز

  0,77 mm بزرگتر يا مساوى
تا كوچكتر يا مساوى 

 1.2 mm

  4 mm

بزرگتر از mm 1,2  تا 
 2 mm كوچكتر يا مساوى

  6 mm

بزرگتر از mm 2  تا كوچكتر 
 3 mm يا مساوى

  8 mm

 - 2
اگر نتايج خوب بود:

همان پارامترها را براى جوشكارى روى خودرو استفاده كنيد،  -

.IX انجام آزمايش كنترل جوش روى خودرو: بخش  -
اگر نتايج خوب نباشد، (نقطه چسبيده، قطر هسته كوچك):

.VII اصلاحات را انجام دهيد: بخش  -

VII - اصلاحات

دلايل نتيجه بد:
مقادير الكتريكى و پنوماتيكى مناسب نيستند.  -

دستگاه كارآيى مورد نظر را ندارد.  -
تغيير در الكترودها - سره الكترودها.  -

1 - تغيير تنظيمات
اگر نمى توانيم نيروى زيادى داشته باشيم: افزايش زمان جوشكارى 

و كاهش شدت جريان.
زمان  افزايش  باشيم:  داشته  زيادى  جريان  شدت  نمى توانيم  اگر 

جوشكارى و كاهش نيرو.

2 - كنترل اصلاحات

توجه
 ،IV بخش  مطابق  بايد  اصلاحى،  تنظيمات  كليه  اعمال  از  بعد 

كيفيت نقطه جوش تأييد شود.

اگر نتايج خوب بود:
همان پارامترها را براى جوش كارى روى خودرو استفاده كنيد،  -

.IX آزمايش جوش را روى خودرو انجام دهيد: بخش  -
اگر نتايج خوب نباشد، (نقطه چسبيده، قطر هسته كوچك):

VIII راه حل هاى جايگزين را انجام دهيد: بخش  -

VIII - راه حل هاى جايگزين

1 - جدول زمان زياد
اگر نتايج اصلاح پارامترها نيز خوب نبود، فقط برروى قطعات پوسته 

و قطعات روى قطعات اصلى بدنه، از آن استفاده كنيد:
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-70

توجه
انجام  تعميرات  كل  براى  نمى تواند  و  است  خاص  حالت  اين 

شود.
استفاده  اول  جدول  از  كه  الكتريكى،  مقاومت  جوش  همانند 

مى شد، بايد با انجام تست بخش IV اين نيز تأييد شود.

2 - نقاط پرشده (ميگ پلاگ)
وجود  دسترسى  مشكل  يا  نبود  خوب  پارامترها  اصلاح  نتايج  اگر 
الكتريكى  جوشكارى  از  ضخامتى،  هر  با  ورق ها  كليه  روى  داشت، 
تحت محافظت گاز به روش پركردن سوراخ ايجاد شده (ميگ پلاگ) 

استفاده نماييد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  تعمير،  از  قبل  اقدامات  گاز:  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92

توجه
انجام  تعميرات  كل  براى  نمى تواند  و  است  خاص  حالت  اين 

شود.
همانند روش جوشكارى مقاومتى، اين نوع جوش نيز بايد مطابق 

بخش IV تأييد شود.

IX - انجام آزمايش كنترل جوش روى خودرو

114627

ظاهر نقطه جوش روى خودرو را كنترل نماييد تا مطابق ظاهر نقطه 
جوش روى قطعات آزمايشى باشد.

نيرو (daN)زمان (ms)شدت جريان (A)ضخامت ورق مرجعآلياژ

mm 7000 600 250 0,7  فولاد معمولى

  1 mm 7400 600 250

HLE فولاد
  0,85 mm 7600 600 250

  1,5 mm 8000 600 250

/THLE فولاد
UHLE

  1,5 mm 8600 700 250

  2,5 mm 8600 900 250
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير

40A-71

114626

نقطه  بودن  محكم  و  دهيد  قرار  شده  جوش  ورق  دو  بين  قلم  يك 
جوش را تست كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى مستقيم: توصيف

40A-72

I - جداسازى قطعات
1 - لايه  بردارى

110703

اگر نياز است لايه  بردارى كنيد، تا نقطه جوش معلوم گردد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

2 - آزاد كردن

110050

با استفاده از يك ابزار مناسب و با توجه به دسترسى، نقاط جوش را 
آزاد كنيد (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى 

.(40A-14 (آزاد سازى) يك قطعه بدنه: استفاده، صفحه
قطعه تعويض شونده را جدا كنيد.

تذكرات مهم:
هنگام انجام كار به قطعه آسيب نرسانيد.

3 - تميزكارى

110028

تميزكارى باقى مانده جوش ها.
(رجوع شود به 40A اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 

(40A-24 پليسه جوش ها: استفاده، صفحه
سطوح برآمده را صاف كنيد.

II - آماده سازى قبل از نصب
1 - قراردهى وتنظيم

قطعه يدكى را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى مستقيم: توصيف

40A-73

2 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
نواحى درگير را علامت گذارى كنيد.

قطعه يدكى را كنار بگذاريد.

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى

110796

سطوح داخلى و خارجى محل جوشكارى قطعه يدكى را لايه بردارى 
و تميز نماييد.

چسب  بردارى  لايه  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

4 - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو
سطوح خارجى كه درگير مى شوند و محل جوشكارى هستند را تميز 

و لايه بردارى كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه
چسب  بردارى  لايه  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

5 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده صفحه

با توجه به نوع جوش، روى سطوح درگير مواد ضدزنگ به كار ببريد 
ضد  محافظ  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

.(40A-32 زنگ قبل از نصب: استفاده، صفحه

III - نصب
1 - قراردهى و تنظيم قطعات يدكى

قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 
قفلى آن  را محكم نگه داريد.

اگر لازم بود برای تطابق درز بين قطعات را مجدداً تنظيم نماييد.
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

2 - تنظيم دستگاه
قبل از انجام هر كارى روى خودرو، دستورالعمل زير را عمل نماييد:

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، اتصال توسط جوشكارى 
(40A-60 مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير، صفحه

3 - انجام جوشكارى

110396

جوشكارى روى ورق ها را با عمود كردن الكترودها روى سطح درگير 
انجام دهيد.

4 - تكميل  كارى
هيچ نوع تكميل  كارى خاص براى اين نوع جوش نياز نيست، فقط 

ظاهر آن بايد مانند جوش اوليه باشد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى غيرمستقيم: توصيف

40A-74

I - جداسازى قطعات
1 - برش

110290

چند  دهيد يا يك يا  انجام  ديده  آسيب  روى قطعه  اوليه  برش  يك 
قطعه را براى دسترسى به اتصال اصلى جدا نماييد.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

2 - آزاد كردن

110293

نقاط جوش كه در دسترسى مستقيم هستند را جدا كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 
 (40A-14 استفاده، صفحه

قسمت باقى مانده قطعه آسيب ديده را جدا كنيد.

3 - تميزكارى

110293

پليسه هاى باقى مانده از عمليات جداسازى را تميز كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 

 (40A-24 جوش ها: استفاده، صفحه
سنگ  زنى سطوح درگير.

سطوح  سنگ  زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
 (40A-26 درگير: استفاده، صفحه

تذكرات مهم:
سطح فلز روى خودرو آسيب نبيند.

II - انواع اتصالات
با  الكتريكى  مقاومت  جوشكارى  جايگزينى  براى  اتصال  نوع  سه 

دسترسى مستقيم وجود دارد:
اتصال چسبى،  -

اتصال جوشكارى ميگ/مگ زنجيره اى،  -
-  اتصال با جوشكارى ميگ پلاگ.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى غيرمستقيم: توصيف

40A-75

III - اتصال چسبى
1 - آماده سازى قبل از نصب

الف - قراردهى و تنظيم
قطعه يدكى را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

محكم نگه داريد.
انجام  مجدد  تنظيم  قطعات،  بين  درزهای  تطابق  براى  بود  لازم  اگر 

دهيد.
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

ب - مكان يابى و علامت گذارى سطوح ديگر
مكان های درگير را علامت گذارى كنيد.

قطعه را برداريد.

ج - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى
با يك صفحه P320 سنباده بزنيد يا با يك پارچه زبر سطوح داخلى 
آسيب  محافظ  پوشش  به  اين كه  بدون  كنيد،  تميز  را  درگير  محل 

برسد.
با يك ماده پاک كننده سطوح درگير را تميز كنيد.

د - آماده سازى سطوح درگير روى بدنه

110291

سطوح درگير را لايه بردارى نموده و تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

سطوح درگير را با يك پاک كننده تميز كنيد.

2 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
در صورت نياز عايق هاى صوتى را در جای خود قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده صفحه

3 - نصب

110292

به كل سطح درگير روى خودرو چسب محكم كننده بزنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، اتصالات چسبى: اقدامات 

(40A-129 قبل از تعمير، صفحه

4 - قراردهى و تنظيم قطعات جايگزين
قطعه يدكى را روى خودرو قرار دهيد و تنظيم نماييد.

قطعه را در محل خود محكم نماييد.
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
قبل از خشك شدن چسب ها، چسب هاى زائد را پاک كنيد.

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92



اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى غيرمستقيم: توصيف

40A-76

به  صورت  ميگ/مگ  جوشكارى  اتصال   -IVزنجيره اى
1 - آماده سازى قبل از نصب

الف - قراردهى و تنظيم
قطعه جايگزين را قرار دهيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
اگر لازم بود تطابق درز بين قطعات مجدداً انجام دهيد.

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
 (40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

ب - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
مكان های درگير را علامت گذارى كنيد.

قطعه را برداريد.

ج - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه جايگزين

110285

سطح خارجى درگير را لايه بردارى نموده و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

د - آماده سازى سطوح درگير روى بدنه

110291

سطح داخلى درگير را لايه بردارى نموده و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

2 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
در صورت نياز عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

(رجوع شود به40A، اطلاعات كلى، محصولات عايق صوتى قبل 
(40A-34 از نصب: استفاده، صفحه

زنگ  ضد  مواد  داخلى  درگير  سطوح  به  جوشكارى  نوع  به  توجه  با 
بزنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

3 - تنظيم دستگاه
جوشكارى ميگ/مگ را انجام دهيد.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

 (40A-92 تعمير، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى غيرمستقيم: توصيف

40A-77

4 - نصب

تذكرات مهم
براى جلوگيرى از آسيب ديدن قطعات الكتريكى و الكترونيكى 
خودرو ضرورى است برق باترى را قطع نموده و دسته سيم ها را 

از محل جوش كارى دور كنيد.
كابل اتصال بدنه دستگاه جوشكارى بايد تا حد امكان نزديك به 

منطقه جوشكارى اتصال داده شود.

110289

جوشكارى زنجيره اى منقطع انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100 تعمير، صفحه

5 - تكميل كارى سطح

110287

روى خط جوش را سنگ بزنيد و صاف نماييد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 

 (40A-24 پليسه و جوش ها: استفاده، صفحه

110288

در طول خط جوش يك شيار خيلى كم عمق بزنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 

(40A-24 پليسه و جوش ها: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى غيرمستقيم: توصيف

40A-78

تذكر:
به فلز آسيب نزنيد.

با سنگ زدن جوش را ضعيف نكنيد.

6 - استفاده از محافظ ها بعد از نصب
از محافظ هاى صوتى استفاده كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات عايق صوتى بعد 
 (40A-44 از نصب: استفاده، صفحه
از محافظ هاى ضد زنگ استفاده كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
 (40A-44 بعد از نصب: استفاده، صفحه

ميگ  صورت  به  ميگ/مگ  جوشى  اتصال   -  Vپلاگ
1 - آماده سازى قبل از نصب

الف - قراردهى و تنظيم
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
در صورت نياز تنظيم را تكرار كنيد.

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

ب - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
سطوح درگير را علامت گذارى كنيد.

قطعه را برداريد.

ج - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه جايگزين

110283

پلاگ،  ميگ  جوشكارى  براى  معين  فواصل  در  را  تماس  سطح 
سوراخ كارى نماييد، به جدول زير توجه كنيد.

(mm) ضخامت(mm) قطر مته ∅
6 0,6 تا 1
7 1 تا 1,5
8 1,5 تا 2
10 بيش از 2
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى غيرمستقيم: توصيف

40A-79

110284

لبه خارجى درگير را سنگ زده و تميز نماييد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

د - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو

110291

سطح داخلي درگير را لايه بردارى نموده و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

2 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

با توجه به نوع جوش، روى سطوح داخلى، مواد ضدزنگ اعمال كنيد 
ضد  محافظ  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

.(40A-32 زنگ قبل از نصب: استفاده، صفحه

3 - تنظيم دستگاه
اتصال با جوشكارى ميگ پلاگ.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92 تعمير، صفحه

4 - نصب

تذكرات مهم
الكترونيكى  الكتريكى و  قطعات  ديدن  از آسيب  جلوگيرى  براى 
خودرو ضرورى است برق باترى را قطع نموده و دسته سيم ها را 

از محل جوشكارى دور نماييد.
كابل اتصال بدنه دستگاه جوشكارى بايد تا حد امكان نزديك به 

منطقه جوشكارى اتصال داده شود.
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
در صورت نياز تنظيم را تكرار كنيد.

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى با دسترسى غيرمستقيم: توصيف

40A-80

110286

جوشكارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.

5 - استفاده از محافظ ها بعد از نصب
از محافظ هاى عايق صوتى استفاده كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات عايق صوتى بعد 
(40A-44 از نصب: استفاده، صفحه
از محافظ هاى ضد زنگ استفاده كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات ضد زنگ بعد از 
(40A-44 نصب: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

40A-81

تعمير يك نقطه جوش با استفاده از جوش مقاومت الكتريكى براى 
يك اتصال سه ورقى بستگى به تعداد ورق هاى جايگزين (يك يا چند 

عدد) در محل اتصال و دسترسى دارد.
قبل از هر كارى روى خودرو، بايد براساس تعداد ورق هاى جايگزين و 

دسترسى به اتصال، نوع جوشكارى درست انتخاب شود.

I - دسترسى به دو سطح
1 - جدا سازى قطعات

نقطه  تا  كنيد  تميز  و  برداری  لايه  را  درگيری  محل  نياز  صورت  در 
جوش معلوم گردد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 
 (40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

110447

نقاط جوش را آزاد كنيد.
بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه تعويض شونده را جدا كنيد.

توجه
هنگام جداسازى قطعات فلز روى خودرو را آسيب نزنيد.

110440

باقى مانده جوش ها را سنگ زده و تميز نماييد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 

(40A-24 جوش ها: استفاده، صفحه

2 - آماده سازى قبل از نصب
قطعه يدكي (جايگزين) را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از 

انبر قفلى آن را محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

محل درگير را علامت گذارى كنيد.
قطعه جايگزين را برداريد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

40A-82

الف - آماده سازى محل درگيرى

110792

محل  در  خودرو  روى  و  جايگزين  قطعه  خارجى  و  داخلى  سطوح 
جوشكارى را لايه بردارى و تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 
(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

ب- استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

با توجه به نوع جوش، روی سطوح درگير (سطوح داخلى) مواد ضد 
زنگ به كار بريد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

3 - نصب

الف - تنظيم دستگاه
اتصالات توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى 

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، اتصال توسط جوشكارى 
(40A-60 مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير، صفحه

ب- انجام جوشكارى
قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 

قفلى آن را محكم نگه داريد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

110448

انجام  اوليه  نقاط  همان  روى  را  جوشكارى  دهيد،  جوش  را  ورق ها 
دهيد.

هيچ نوع تكميل كارى خاص براى اين نوع جوش نياز نيست، فقط 
ظاهر آن بايد مانند جوش اوليه باشد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

40A-83

II - دسترسى به يك سطح، تعويض ورق سوم
1 - جدا سازى قطعات

119983

نقطه جوش را آزاد كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 

(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

2 - آماده سازى قبل از نصب
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
 (40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

نواحى درگير را علامت گذارى كنيد.
قطعه يدكى را برداريد.

الف - آماده سازى قطعه جايگزين (يدكى)
تميزكارى و لايه  بردارى سطوح داخلى و خارجى محل جوشكارى 

ميگ پلاگ.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

 (40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

ب - آماده سازى خودرو
اطراف لبه سوراخ ها از سطح بيرونى و داخلى را تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه

3 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
در صورت نياز عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

با توجه به نوع جوش، روى سطوح داخلى، مواد ضدزنگ به كار ببريد 
ضد  محافظ  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

.(40A-32 زنگ قبل از نصب: استفاده، صفحه

4 - نصب

الف - تنظيم دستگاه
اتصال با جوشكارى ميگ پلاگ.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

 (40A-92 تعمير، صفحه

ب- انجام جوشكارى
قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 

قفلى آن را محكم نگهداريد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

119972

جوشكارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100 تعمير، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

40A-84

5 - تكميل كارى 
روى نقاط جوش ميگ پلاگ را پرداخت كنيد.

سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   40A به  شود  (رجوع 
(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

III - دسترسى به يك سطح، تعويض ورق اول
1 - جدا سازى قطعات

119982

نقطه جوش را آزاد كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 

(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

2 - آماده سازى قبل از نصب
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

نواحى درگير را علامت گذارى كنيد.
قطعه قابل تعويض را برداريد.

الف- آماده سازى قطعه يدكى
با توجه به جدول زير قطعه را سوراخ كارى كنيد:

(mm) ضخامت ورق(mm) قطر مته ∅
6 0,6 تا 1
7 1 تا 1,5
8 1,5 تا 2
10 بيش از 2

لبه هاى سوراخ ها را در سطوح داخلى و خارجى تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

ب - آماده سازى روى خودرو
سطح داخلى را در محل نقاط جوش ميگ پلاگ تميز و لايه  بردارى 

كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

 (40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

3 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

با توجه به نوع جوش، روى سطوح داخلى، مواد ضدزنگ به كار ببريد 
ضد  محافظ  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

.(40A-32 زنگ قبل از نصب: استفاده، صفحه

4 - نصب

الف - تنظيم دستگاه
- اتصال با جوشكارى ميگ پلاگ.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92 تعمير، صفحه

ب- انجام جوشكارى
قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 

قفلى آن را محكم نگهداريد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

40A-85

119974

جوش كارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100 تعمير، صفحه

5 - تكميل كارى
روى نقاط جوش ميگ پلاگ را پرداخت كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار سنگ زنى و پرداخت 
(40A-26 سطوح درگير: استفاده، صفحه

سومIV - دسترسى به يك سطح - تعويض ورق دوم و 
1 - جدا سازى قطعات

119981

ورق اول را از مجموعه، از محل نقاط جوش آزاد كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 

(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

2 - آماده سازى قبل از نصب
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

نواحى درگير را علامت گذارى كنيد.
قطعه يدكى را برداريد.

الف - تهيه كردن قطعه يدكى
سطح داخلى را در محل نقاط جوش ميگ پلاگ تميز و لايه  بردارى 

كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

ب - آماده سازى روى خودرو
اطراف لبه سوراخ ها در سطح بيرونى و داخلى را تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

3 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

با توجه به نوع جوش، روى سطوح داخلى، مواد ضدزنگ به كار ببريد 
ضد  محافظ  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

.(40A-32 زنگ قبل از نصب: استفاده، صفحه

4 - نصب

الف - تنظيم دستگاه
اتصال با جوشكارى ميگ پلاگ.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92 تعمير، صفحه

ب- انجام جوشكارى
قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 

قفلى آن را محكم نگه داريد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

40A-86

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

119975

جوش كارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

5 - تكميل كارى
روى نقاط جوش ميگ پلاگ را پرداخت كنيد.

(رجوع شود به 40A اطلاعات كلى، ابزار سنگ زنى و پرداخت 
(40A-26 سطوح درگير: استفاده، صفحه

دوم IV - دسترسى به يك سطح - تعويض ورق اول و 
1 - جداسازى قطعات

119984

دو ورق اول را از مجموعه و از محل نقاط جوش آزاد كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 
(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

2 - آماده سازى قبل از نصب
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

نواحى درگير را علامت گذارى كنيد.
قطعه يدكى را برداريد.

الف - آماده سازى قطعه يدكى
ورق ها را سوراخ كارى كنيد

اگر نقاط جوش مقاومت الكتريكى روى قطعات يدكى وجود ندارد دو 
قطعه را با توجه به جدول زير سوراخ كارى نماييد:

(mm) ضخامت ورق(mm) قطر مته ∅
6 0,6 تا 1
7 1 تا 1,5
8 1,5 تا 2
10 بيش از 2

لبه های سوراخ ها را در سطوح داخلي و خارجي تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

ب - آماده سازى روى خودرو
سطوح داخلى را در محل نقاط جوش ميگ پلاگ تميز و لايه  بردارى 

كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

3 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

40A-87

با توجه به نوع جوش، روى سطوح داخلى، مواد ضدزنگ به كار ببريد 
ضد  محافظ  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

.(40A-32 زنگ قبل از نصب: استفاده، صفحه

4 - نصب

الف - تنظيم دستگاه
اتصال با جوشكارى ميگ پلاگ.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92 تعمير، صفحه

ب- انجام جوشكارى
قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 

قفلى آن را محكم نگه داريد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

119973

جوشكارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

5 - تكميل كارى
روى نقاط جوش، ميگ پلاگ را پرداخت كنيد.

سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

و سومVI - دسترسى به يك سطح، تعويض ورق هاى اول 
1 - جدا سازى قطعات

119979

قطعات را از محل نقاط جوش آزاد كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 

(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

2 - آماده سازى قبل از نصب
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم نگه  داريد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

نواحى درگير را علامت گذارى كنيد.
قطعه يدكى را برداريد.

الف - آماده سازى قطعه يدكى
دوم،  ورق  سوراخ كارى  بدون  زير  جدول  مطابق  را  بيرونى  قطعه 

سوراخ كارى نماييد:

(mm) ضخامت ورق(mm) قطر مته ∅
6 0,6 تا 1
7 1 تا 1,5
8 1,5 تا 2
10 بيش از 2
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 3 ورقى: توصيف

40A-88

لبه سوراخ ها را در سطح بيرونى تميز كنيد.
سطوح درگير قطعات يدكى را در صورت امكان بدون آسيب ديدگى 

تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

ب - آماده سازى روى خودرو
اطراف لبه سوراخ ها از سطح بيرونى و داخلى را تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

3 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

با توجه به نوع جوش، روى سطوح داخلى، مواد ضدزنگ به كار ببريد 
ضد  محافظ  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

.(40A-32 زنگ قبل از نصب: استفاده، صفحه

4 - نصب

الف - تنظيم دستگاه
اتصال با جوشكارى ميگ پلاگ.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92 تعمير، صفحه

ب- انجام جوشكارى
قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 

قفلى آن را محكم نگه داريد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

119978

جوشكارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

5 - تكميل كارى
روى نقاط جوش، ميگ پلاگ را پرداخت كنيد.

سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-26 درگير: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 4 ورقى: توصيف

40A-89

تذكر:
جوش هاى چهار ورقى بسيار نادر هستند. اگر وجود داشته باشد، 
يك اتصال غيرمتعارف است. اغلب در اين نوع اتصالات، ورق ها 
دو به دو به هم جوش داده شده اند و بين ورق هاى داخلى اتصال 

وجود ندارد.

I - جداسازى قطعات
1 - لايه  بردارى و تميزكارى

و  كرده  تميز  درگيرى  محل  در  را  سطح  دو  هر  بود  ضرورى  اگر 
لايه بردارى نماييد تا نقاط جوش معلوم گردند.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 
(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

2 - آزادسازی

12

110707

روى هر دو سطح (1) و (2) محل اتصال نقاط جوش را آزاد كنيد.
قطعه آسيب ديده را برداريد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 
(40A-14 استفاده، صفحه

تذكر:
از يك مته سوراخ كارى استفاده كنيد.

3 - تميزكارى
باقى مانده جوش ها را در هر دو سطح (1) و (2) سنگ زده و تميز 

كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 

(40A-24 جوش ها: استفاده، صفحه

III - آماده سازى قبل از نصب
1 - تنظيم قبل از نصب

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم نگه داريد.

در صورت لزوم تنظيم را مجدداً انجام دهيد.
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

2 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
سطوح درگير را علامت گذارى كنيد.

قطعه يدكى را برداريد.

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى

110799
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 4 ورقى: توصيف

40A-90

سطوح درگير را لايه  بردارى و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

4 - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو

110800

سطوح درگير را لايه بردارى و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

5 - استفاده محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

زنگ  ضد  مواد  داخلى  درگير  سطوح  به  جوشكارى  نوع  به  توجه  با 
بزنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

III - نصب
1 - قراردهى و تنظيم قطعات يدكى

قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 
قفلى آن را محكم نگه داريد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

2 - تنظيم دستگاه
جوشكارى ميگ/مگ

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
از  قبل  اقدامات  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92 تعمير، صفحه

3 - انجام جوشكارى

110708

جوشكارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

توجه
براى جلوگيرى از آسيب ديدن قطعات الكتريكى و الكترونيكى 
در  كه  بدنه  اتصال  كابل هاى  مى شود  توصيه  نقليه،  وسيله 

مجاورت منطقه جوشكارى قرار دارند را جدا كنيد.
كابل اتصال بدنه دستگاه جوشكارى بايد تا حد امكان نزديك به 

منطقه جوشكارى اتصال داده شود.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط جوشكارى مقاومت الكتريكى براى اتصال 4 ورقى: توصيف

40A-91

4 - تكميل كارى

110709

روی نقاط جوش ميگ پلاگ را سنگ زده و تميز كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 
(40A-24 جوش ها: استفاده، صفحه

روی نقاط جوش را سنگ زده و صاف كنيد.

سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

توجه
به فلز آسيب نرسانيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از تعمير

40A-92

ابزار مخصوص مورد نياز
 Car. 1779.ابزار تست جوش
 Car. 1800 براى جوش  تست  قطعات 

Car. 1779

I - مقدمه
1 - هدف

هدف از اين مدرک ارائه اطلاعات ضرورى براى اعمال جوش ميگ/
مگ با كيفيت قابل قبول و اطلاعات تنظيم پارامترهاى جوشكارى 

است كه به سه صورت انجام مى شود:
جوشكارى روى  هم،  -

جوشكارى لبه به لبه،  -
اتصال با جوشكارى ميگ پلاگ.  -

فقط اين آزمايش پارامترهاى جوشكارى را تأييد مى كند و كيفيت 
جوش را تضمين مى نمايد.

تذكرات مهم:
اين دستورالعمل ها بايد قبل از انجام هر نوع تعمير روى خودرو 

استفاده شوند.

2 - دستورالعمل
كمك گرفتن از MR (راهنماى تعميرات) خودرو،  -

انجام آزمايش جوش،  -
تحليل نتايج،  -

انجام اصلاحات، اگر ضرورى باشد.  -

3 - شرايط انجام آزمايشات
و   ،(Car. 1779) جوش  تست  ابزار  از  استفاده  با  آزمايشات  كل 

قطعات تست جوش (Car. 1800) انجام مى شود.

II - روش تست جوشكارى لبه به لبه
1 - آماده سازى قبل از نصب

قطعات نمونه براى تست را مطابق قطعات اصلى انتخاب كنيد.

119331

خودرو  روى  است  قرار  كه  صورت  همان  به  را  آزمايش  مورد  قطعه 
جوشكارى شود، آماده كنيد.

(مراجعه كنيد 40A، اطلاعات كلى، اتصال قسمت هاى تعويضى 
(40A-102 به صورت لبه به لبه: توصيف، صفحه

119318

قطعات را تنظيم نموده و نگه داريد، فاصله بين دو قطعه (e) به اندازه 
ضخامت ورق، نازک تر باشد.

119319

در دو انتهاى آن دو نقطه جوش نگهدارنده بزنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از تعمير

40A-93

2 - نصب

119320

جوشكارى زنجيره اى به طول mm 80  انجام دهيد.

3 - كنترل
نفوذ جوش زنجيره اى به سطح داخلى اتصال را كنترل كنيد.

خط جوش زنجيره اى قابل قبول، نفوذ جوش يكنواخت

119326

غير  جوش  نفوذ  قبول،  قابل  غير  زنجيره اى  جوش  خط 
يكنواخت

120317

نقطه جوش در طول خط جوش بايد يكنواخت باشد.
عرض جوش بايد در هر دو سطح بيرونى و داخلى يكسان باشد.

4 - اصلاحات
اگر نفوذ جوش وجود نداشته باشد يا يكنواخت نباشد:

-  شدت جريان را زياد كنيد تا نفوذ جوش بهبود پيدا كند،
اينك  بود،  خود  مقدار  بيشترين  در  جريان  شدت  قبل،  از  -  اگر 

فاصله بين دو قطعه و زمان جوشكارى را افزايش دهيد.

تذكر:
كنترل  جوش  كه  است  ضرورى  تنظيمات  اصلاح  بار  هر  در 

شود.

III - روش تست جوشكارى روى هم
1 - آماده سازى قبل از نصب

قطعات نمونه براى تست را مطابق قطعات اصلى انتخاب كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از تعمير

40A-94

قطعه تست بالايى

119331

قطعه تست پايينى

119333

قطعه تست را به همان روشى كه روى خودرو انجام مى شود، آماده 
كنيد.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

119321

قطعات را تا نيمه روى هم قرار داده و نگه داريد.

119322

در دو انتهاى آن دو نقطه جوش نگهدارنده بزنيد.

2 - نصب

119324

جوشكارى زنجيره اى به  طول mm 80 ، انجام دهيد، براى اتصالات 
." 1,5 mm با ضخامت كم = "كمتر از

119323

جوشكارى پيوسته به  طول mm 80 ، انجام دهيد، براى اتصالات با 
" 1,5 mm ضخامت زياد = "بيش از
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از تعمير

40A-95

3 - كنترل

119325

نفوذ جوش به سطح زير را كنترل كنيد.
نفوذ جوش در طول خط جوش بايد يكنواخت باشد.

119327

تذكر:
زير  سطح  به  جوش  نفوذ  زياد،  ضخامت  داراى  اتصالات  براى 

اغلب ديده نمى شود.
از وسط مجموعه را برش دهيد.

نفوذ جوش را كنترل كنيد.

4 - اصلاحات
اگر نفوذ جوش وجود نداشته باشد يا يكنواخت نباشد:

-  شدت جريان را زياد كنيد تا نفوذ جوش بهبود پيدا كند،
-  اگر از قبل شدت جريان در بيشترين مقدار خود بود، اينك زمان 

جوشكارى را افزايش دهيد.

تذكرات مهم:
در هر بار اصلاح تنظيمات، ضرورى است كه جوش كنترل شود.

IV - روش تست جوشكارى ميگ/مگ پلاگ
1 - آماده سازى قبل از نصب

قطعات نمونه براى تست را مطابق قطعات اصلى انتخاب كنيد.

119332

شده  مشخص  محل هاى  در  زير  جدول  به  توجه  با  را  تست  قطعه 
سوراخ نماييد:

(X1) = 20 mm  -
(X2) = 40 mm  -

(mm) ضخامت(mm) قطر مته
6 0.6 تا 1
7 1 تا 1.5
8 1.5 تا 2
10 بيش از 2

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92

WWW.DIGITALKHODRO.COM 021- 62 99 92 92



اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از تعمير

40A-96

قطعه تست بالايى

119334

قطعه تست پايينى

119333

قطعات تست را به همان روشى كه روى خودرو انجام مى شود، آماده 
كنيد.

119328

اندازه به  طرف  يك  از  و  داده  قرار  هم  روى  را  تست  قطعات 
.(X3) = 20 mm

2 - نصب

119330

جوشكارى ميگ/مگ پلاگ را انجام دهيد.

تذكر:
تصوير نشان دهنده جوشكارى حلقه اى است.

3 - كنترل 

119329

سطح جوش را سنگ زده و تميز كنيد، اگر ضرورى است كه ظاهر 
جوش مطابق روى خودرو به وجود آيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 
(40A-24 پليسه و جوش ها: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از تعمير

40A-97

113882

يك سر دو قطعه را مطابق شكل به فاصله 15 mm = (X4) روى 
گيره قرار دهيد و به نقطه جوش آسيب نزنيد.

113883

لبه قطعه آزمايشى را مطابق شكل خم كنيد.

113884

مطابق شكل دوباره قطعه را بين دو فك گيره قرار دهيد.

113892

گيره اهرم جداكننده را به قطعه متصل كنيد.

تذكرات مهم
پيچ گيره اهرم را محكم ببنديد تا از لغزش قطعه هنگام تست، 

جلوگيرى شود.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از تعمير

40A-98

113889

با يك نيروى مناسب، به  آرامى جوش را جدا كنيد.

4 - نتايج: تحليل
نتيجه آزمايش بر اين اساس است كه هسته جوش روى ورق وجود 

دارد يا ندارد.

يك نقطه چسبيده: غير قابل قبول

114619

يك نقطه با هسته جوش باقى مانده: قابل قبول است اگر 
داراى قطر هسته مناسب باشد

113872

قطر  داراى  اگر  است  قبول  قابل  شده:  كشيده  نقطه  يك 
هسته مناسب باشد.

114618

بررسى كنيد كه قطر هسته جوش باقى مانده با جدول زير مطابقت 
دارد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): اقدامات قبل از تعمير

40A-99

(mm) باقى مانده ضخامت هسته  قطر 
(mm)

4 0.6 تا 1.2
6 1.2 تا 2
8 بيش از 2

5 - اصلاحات
اگر هسته باقى  نماند يا خيلى كوچك باشد:

-  شدت جريان را افزايش دهيد تا نفوذ جوش بهبود پيدا كند،
-  اگر از قبل، شدت جريان در بيشترين مقدار خود بود، اينك قطر 

سوراخ كاری و زمان جوشكارى را افزايش دهيد.

تذكر:
در هر بار اصلاح تنظيمات يا تغيير سوراخ كارى، بايد تست انجام 

شود.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): توصيف

40A-100

I - جداسازى قطعات
1 - لايه  بردارى و تميزكارى

تا ديده شدن خط جوش لايه  بردارى نماييد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه
2 - آزاد كردن

110167

خط جوش را سنگ زده تا كاملأ آزاد شود.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 

(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

3 - تميزكارى

110300

باقى مانده جوش ها را سنگ زده و تميز نماييد.
و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه
سطح درگيرى را سنگ زده و صاف كنيد.

(رجوع شود به 40A اطلاعات كلى، ابزار سنگ زنى و پرداخت 
(40A-26 سطوح درگير: استفاده، صفحه

توجه
به فلز آسيب نرسانيد.

II - آماده سازى قبل از نصب
1 - قراردهى و تنظيم

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود)
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

2 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
نواحى درگير را علامت گذارى كنيد

قطعه يدكى را برداريد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال توسط قوس الكتريكى تحت محافظ گاز (ميگ/مگ): توصيف

40A-101

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى

110159

سطح خارجى درگير را لايه بردارى نموده و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

4 - اعمال محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 ،قبل از نصب: استفاده، صفحه
روى سطح داخلى مواد ضدزنگ به كار ببريد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

III - نصب
1 - قراردهى و تنظيم قطعات جايگزين 

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

2 - تنظيم دستگاه

قبل از انجام هر كارى روى خودرو، دستورالعمل زير را عمل نماييد:
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  تعمير،  از  قبل  اقدامات  گاز:  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92

3 - انجام جوشكارى

110160

خودرو  روى  اصلى  جاى  همان  در  و  اندازه  همان  به  را  جوشكارى 
انجام دهيد.

4 - تكميل كارى
هيچ نوع تكميل كارى خاصى براى اين نوع جوش نياز نيست، فقط 

ظاهر آن بايد مانند جوش اوليه باشد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت لبه به لبه: توصيف

40A-102

I - جداسازى قطعات
1 - برش

110042

قطعه آسيب ديده را برش دهيد، mm 25  بالاتر از محل مشخص 
شده در MR (راهنماى تعميرات) خودروى مربوطه.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

2 - آزادسازى

110177

جوش هاى قطعه را آزاد كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 
(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

3 - تميزكارى

110464

كليه باقى مانده جوش ها و پليسه هاى برش كارى را سنگ زده و تميز 
كنيد.

و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه

سطوح برآمده را صاف كنيد.
سطوح در گير را پرداخت نماييد.

سطوح  سنگ  زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
 (40A-26 درگير: استفاده، صفحه

توجه
به فلز آسيب نرسانيد.

II - آماده سازى قبل از نصب
1 - تنظيم براى برش قطعات

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت لبه به لبه: توصيف

40A-103

سطوح درگير را مكان يابى نموده و علامت گذارى كنيد.

2 - برش با هم  پوشانى

1

110458

روى  از    25 mm برش  با  دهيد  برش  همزمان  را  قطعه  دو  هر 
خودرو.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
 (40A-17 استفاده، صفحه

قطعه را برداريد و قسمت برش خورده از ورق (1) را از روى خودرو 
جدا كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 
(40A-14 استفاده، صفحه

.

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى

110459

سطح خارجى قطعه را در محل جوشكارى لايه  بردارى نموده و تميز 
كنيد.

(مراجعه كنيد به ابزار لايه  بردارى ماستيك سخت شده و رنگ: 
استفاده)

قطعه يدكى را با توجه به نوع جوشكارى و دسترسى آماده كنيد.

4 - آماده سازى سطوح درگير روی خودرو

110297
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت لبه به لبه: توصيف

40A-104

سطح خارجى قطعه را در محل جوشكارى لايه بردارى نموده و تميز 
كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 
(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه

(مراجعه كنيد به ابزار لايه بردارى ماستيك سخت شده و رنگ: 
استفاده)

قطعه يدكى را با توجه به نوع جوشكارى و دسترسى آماده كنيد.

5 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده صفحه

توصيف،  بدنه:  مدارک  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-151 صفحه

زنگ  ضد  مواد  داخلى  درگير  سطوح  به  جوشكارى  نوع  به  توجه  با 
بزنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

ضدزنگ  محافظ  مواد  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
.(40A-148 قبل از جوش كارى: توصيف، صفحه

III - نصب
1 - تنظيم دستگاه.

اتصال لبه به لبه با جوشكارى ميگ/مگ.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  تعمير،  از  قبل  اقدامات  گاز:  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92

2 - قراردهى و تنظيم قطعات جايگزين
قراردهى، تنظيم و محكم نگه داشتن قطعه را انجام داده و اگر لازم 

بود مجددأ تنظيم نماييد.
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
فاصله بين دو ورق (درز) در جوشكارى زنجيره اى لبه به لبه بايد به 

اندازه ضخامت ورق نازک تر باشد.

110039

محل  دور  تا  دور  هم،  از   20  mm فاصله  به  جوش  نقطه  تعدادى 
اتصال بزنيد و مراقب باشيد كه خط جوشكارى سوراخ نشود.

زدن اين نقاط را از وسط شروع كنيد و يكى بالا و يكى پايين نقطه 
وسط، ادامه دهيد.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

110333

روى نقاط را سنگ بزنيد و سپس، هم سطحى آن را بررسى كنيد.
و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت لبه به لبه: توصيف

40A-105

3 - انجام جوشكارى
تعدادى اتصال جوش روى قطعه انجام دهيد.

110040

جوش زنجيره اى را انجام دهيد. اگر طول جوش مهم است، به  صورت 
قسمت هاى كوچك اين كار را انجام دهيد.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

4 - سنگ زنى روى جوش ها

110334

روى خط جوش را سنگ زده و تميز كنيد.
و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه

5 - تكميل كارى و شكل دهى

110463

سطح متصله را پرداخت نماييد.
سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

توجه
هنگام پرداخت سطح به فلز آسيب نرسد.

روی سطوح در معرض ديد عمليات تكميل كاری روی سطوح انحنادار 
را انجام دهيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، محصولات تكميل كارى 
تعميرات بدنه (بتونه كارى): استفاده، صفحه 40A-41) (مراجعه 
كنيد به، 40A، اطلاعات كلى: ابزار سنباده زنى يك قطعه بدنه: 

(40A-27 استفاده، صفحه

6 - استفاده از محافظ ها بعد از نصب
از محافظ هاى ضد زنگ استفاده كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-42 قبل از نصب: استفاده، صفحه

ضدزنگ  محافظ  مواد  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
(40A-149 قبل از جوش كارى: توصيف، صفحه

محافظ هاى عايق صوتى را استفاده كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، محصولات عايق صوتى 

(40A-44 بعد از نصب: استفاده، صفحه
بدنه:  صوتى  محافظت  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

(40A-151 توصيف، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم با ايجاد پله: توصيف

40A-106

I - جداسازى قطعات
1 - برش

110399

تعميرات)  (راهنماى   MR در  كه  محلى  از  را  ديده  آسيب  قطعه 
خودروى مربوطه معين شده  است، برش دهيد.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

2 - آزادسازى

110051

نقطه جوش نگهدارنده قطعه آسيب ديده را آزاد كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 
 (40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

3 - تميزكارى

110400

و  زده  سنگ  را  برش كارى  پليسه هاى  و  جوش  باقى مانده هاى  كليه 
تميز كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى باقى مانده 
(40A-24 جوش ها: استفاده، صفحه

سطوح درگير را پرداخت نماييد.
سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-26 درگير: استفاده، صفحه
تذكرات مهم:

به فلز آسيب نزنيد.

II - انتخاب روش نصب
اتصال پله اى با توجه به دسترسى به سطوح درگير به دو صورت انجام 

مى شود:
-  دسترسى به دو سطح، جوشكارى نقطه اى مقاومت الكتريكى.

-  دسترسى به يك سطح، جوشكارى ميگ/مگ پلاگ.
نقاط  محل  تعيين  براى  مربوطه  خودروى   MR به  روش  دو  هر  در 

جوش مراجعه كنيد.
استفاده  ميگ/مگ  زنجيره اى  جوش  از  ديد،  معرض  در  نواحى  در 

كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم با ايجاد پله: توصيف

40A-107

III - دسترسى به دو سطح
1 - آماده سازى قبل از نصب

الف - تنظيم قبل از نصب
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

ب - مكان يابى و علامت گذارى سطوح ديگر
سطوح درگير را مكان يابى نموده يا علامت گذارى كنيد.

قطعه يدكى را برداريد.

ج - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى
قطعه يدكى را با توجه به علامت ها برش دهيد.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

110803

سطوح داخلى و خارجى محل درگير با پله را لايه بردارى نموده و 
تميز كنيد.

چسب  بردارى  لايه  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
 (40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

قطعه يدكى را با توجه به نوع جوشكارى و دسترسى آماده كنيد.

د - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو

110034

در محل برش شده پله اى ايجاد كنيد.

110795

سطوح داخلى و خارجى محل درگير با پله را لايه بردارى نموده و 
تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

با توجه به نوع اتصال، خودرو را آماده كنيد.

هـ - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم با ايجاد پله: توصيف

40A-108

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
 (40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

روى سطح داخلى درگير مواد محافظ ضدزنگ به كار ببريد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 

(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

2 - نصب

الف - قراردهى و تنظيم قطعه جايگزين 
قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 

قفلى آن را محكم نگه داريد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

توجه
بين ورق رويى و شيب پله يك فاصله (e) قرار دهيد.

اين فاصله بايد به اندازه ضخامت ورق باشد.

14582

ب - تنظيم دستگاه
قبل از انجام كار روى خودرو، تست هاى لازم را با توجه به پارامترهاى 

انتخاب شده انجام دهيد.
اتصالات جوشكارى مقاومت الكتريكى.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، اتصال توسط جوشكارى 
(40A-60 مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير، صفحه

در جوشكارى ميگ/مگ اگر سطح در ديد بود، به صورت زنجيره اى 
انجام دهيد.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  تعمير،  از  قبل  اقدامات  گاز:  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92

ج- انجام جوشكارى

110700

قطعه يدكى (جايگزين) را جوش دهيد.

110038

جوش زنجيره اى را در طول محل برش انجام دهيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم با ايجاد پله: توصيف

40A-109

IV - دسترسى به يك سطح
1 - آماده سازى قبل از نصب
الف - تنظيم قبل از نصب

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

ب - مكان يابى و علامت گذارى سطوح ديگر
سطوح درگير را مكان يابى نموده يا علامت گذارى كنيد.

قطعه يدكى را برداريد.

ج- آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى
قطعه يدكى را با توجه به علامت ها برش دهيد.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

110033

با توجه به جدول زير محل قرارگيرى روى پله را سوراخ كارى كنيد، 
به جدول زير مراجعه كنيد:

(mm) ضخامت ورق(mm) قطر مته

6 0.6 تا 1
7 1 تا 1.5
8 1.5 تا 2
10 بيش از 2

110791

تميز  و  زده  سنگ  را  برش  محل  خارجى  سطح  و  سوراخ ها  محل 
كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

قطعه يدكى را با توجه به نوع جوشكارى و دسترسى آماده كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم با ايجاد پله: توصيف

40A-110

د - آماده سازى روى خودرو

110034

روى محل برش شده پله اى ايجاد كنيد.

110795

سطح درگيرى پله را لايه بردارى نموده و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه
با توجه به نوع اتصال، روی خودرو را آماده كنيد.

هـ - استفاده از محافظ ها قبل از نصب

اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.
صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه
روى سطح داخلى مواد ضدزنگ به كار ببريد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

2 - نصب

الف - قراردهى و تنظيم قطعات جايگزين
قطعه يدكى را روى بدنه قرار داده و پس از تنظيم با استفاده از انبر 

قفلى آن را محكم نگه داريد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

توجه
بين ورق رويى و شيب پله يك فاصله (e) قرار دهيد.

اين فاصله بايد به اندازه ضخامت ورق باشد.

14582

ب - تنظيم دستگاه
قبل از انجام كار روى خودرو، تست هاى لازم را با توجه به پارامترهاى 

انتخاب شده انجام دهيد.
جوشكارى ميگ/مگ.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  تعمير،  از  قبل  اقدامات  گاز:  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-92
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم با ايجاد پله: توصيف

40A-111

ج- انجام جوشكارى

110036

جوشكارى نقطه اى ميگ پلاگ را انجام دهيد.

110038

جوش زنجيره اى را در طول محل برش انجام دهيد.

3 - تكميل كارى

110056

روى خط جوش و نقاط جوش را سنگ زده و تميز كنيد.
و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه

110035

سطح جوشكارى شده را پرداخت نماييد.
سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

توجه
به فلز آسيب نرسانيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم با ايجاد پله: توصيف

40A-112

اگر لازم است تكميل كارى روى سطح انحناء  دار را انجام دهيد.
كارى  تكميل  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-41 سطح (بتونه كارى) بدنه: استفاده، صفحه
استفاده از محافظ ها بعد از نصب

محافظ هاى صوتى را اعمال كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات عايق صوتى بعد 

 (40A-44 از نصب: استفاده، صفحه
از محافظ هاى ضد زنگ استفاده كنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
.(40A-42 بعد از نصب: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى با لبه وصله شده: توصيف

40A-113

I - جداسازى قطعات
1 - لايه بردارى و تميزكارى

محل برش را اگر ضرورت داشت لايه بردارى كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

2 - برش

110062

قطعه آسيب ديده روی خودرو را به فاصله mm  40 از محل نشان 
داده شده در MR خودروى مربوطه برش دهيد.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

3 - جداسازى (آزاد كردن)

110050

نقطه جوش نگهدارنده قطعه روى خودرو را آزاد كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 

 (40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

توجه
به فلز آسيب نرسانيد.

4 - تميزكارى

110028
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى با لبه وصله شده: توصيف

40A-114

تميز  و  زده  سنگ  را  برش كارى  پليسه هاى  و  جوش ها  باقى مانده 
كنيد.

و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه

II - آماده سازى قبل از نصب
1 - تعيين تعداد و محل نقاط جوش

اتصال وصله اى به دو صورت انجام مى شود:
-  با نقاط جوش مقاومت الكتريكى

جوشكارى  با  اتصال  كلى،  اطلاعات   40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  مستقيم:  دسترسى  با  الكتريكى  مقاومت 

.(40A-72

-  با نقاط جوش ميگ/مگ:
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

 (40A-100

در هر دو روش برای تعيين محل تعويض، به MR خودروى مربوطه  
مراجعه كنيد.

در محل های در معرض ديد از جوش زنجيره اى ميگ/مگ استفاده 
كنيد.

قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

 (40A-100

قطعه يدكى را mm 80  بزرگتر برش دهيد تا هم پوشانى كافى روى 
بدنه داشته باشد.

2 - تنظيم قبل از نصب
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

3 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
با توجه به نوع اتصال محل برش را تعيين كنيد.

1

12

110462

  40 mm هم زمان هر دو قسمت را برش دهيد به طورى كه حدود
از محل برش قبلى را نيز در بر بگيرد.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

قطعه را برداريد و قسمت برش خورده از ورق (1) را از روى خودرو 
جدا كنيد.

(رجوع شود به 40A اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 
(40A-14 استفاده، صفحه

تكه بريده شده (2) از قطعه يدكى را نگه داريد.

4 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه وصله
روى تكه بريده شده از قطعه يدكى، يك نوار mm  40 و به طول 

مورد نياز را لايه بردارى كرده و تميز كنيد.
روى هر دو سطح را تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى با لبه وصله شده: توصيف

40A-115

5 - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو

110296

قطعه  است  قرار  كه  شده  بريده  محل  خارجى  و  داخلى  سطح  روى 
وصله اضافه شود را لايه بردارى كرده و تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 
(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه

6 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
 (40A-34 قبل از نصب: استفاده صفحه

بدنه:  صوتى  محافظت  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
(40A-151 توصيف، صفحه

زنگ  ضد  مواد  داخلى  درگير  سطوح  به  جوشكارى  نوع  به  توجه  با 
بزنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

ضدزنگ  محافظ  مواد  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
.(40A-148 قبل از جوشكارى: توصيف، صفحه

7 - تنظيم دستگاه
قبل از انجام كار روى خودرو، تست هاى لازم را با توجه به پارامترهاى 

انتخاب شده انجام دهيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، اتصال توسط جوشكارى 
(40A-60 مقاومت الكتريكى: اقدامات قبل از تعمير، صفحه

8 - انجام جوشكارى قطعه وصله

20 mm

110029

مقاومت  نقطه اى  جوشكارى  با  مربوطه  خودرو   MR به  توجه  با 
الكتريكى قطعه وصله شده را جوش دهيد.

جوشكارى  با  اتصال  كلى،  اطلاعات   40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  مستقيم:  دسترسى  با  الكتريكى  مقاومت 

.(40A-72

9 - قراردهى و تنظيم قطعات جايگزين
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد، هم پوشانى دو قطعه حدود mm 20  باشد.
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى با لبه وصله شده: توصيف

40A-116

سطح  دو  با  يدكى  قطعه  درگير  سطوح  آماده سازى   -  10
دسترسى

110180

روى سطوح داخلى و خارجى محل بريده شده را كه قرار است قطعه 
وصله اضافه شود، لايه بردارى كرده و تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

سطح  يك  با  يدكى  قطعه  درگير  سطوح  آماده سازى   -  11
دسترسى

110032

با توجه به MR خودروى مربوطه محل قرارگيرى روى قطعه وصله 
را سوراخ كارى كنيد.

مراجعه كنيد به جدول زير:

(mm) ضخامت ورق(mm) قطر مته
6 0,6 تا 1
7 1 تا 1,5
8 1,5 تا 2
10 بيش از 2

110397

تميز  و  زده  سنگ  را  برش  محل  خارجى  سطح  و  ها  سوراخ  محل 
كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

قطعه يدكى را با توجه به نوع اتصال، آماده سازى نماييد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى با لبه وصله شده: توصيف

40A-117

III - نصب
1 - انجام جوشكارى، نصب قطعه نو با دو سطح دسترسى

110395

با توجه به MR خودرو مربوطه، قطعه يدكي را با جوشكارى نقطه اى 
مقاومت الكتريكى نصب كنيد.

جوشكارى  با  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  مستقيم:  دسترسى  با  الكتريكى  مقاومت 

.(40A-72

2 - انجام جوشكارى، نصب با دو سطح دسترسى

110031

قطعه يدكى را با جوشكارى ميگ/مگ نصب كنيد
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

3 - تقويت اتصال وصله اى

110048

تعدادى نقطه جوش در طول لبه برش بزنيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

110049
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى با لبه وصله شده: توصيف

40A-118

جوش زنجيره اى را در طول محل برش انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

4 - تميزكارى جوش ها

110059

روى خط جوش را سنگ زده و تميز كنيد.
و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه

توجه
به فلز آسيب نرسانيد.

5 - تكميل كارى سطوح انحنادار

110046

سطح جوشكارى شده را پرداخت نماييد.
سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

110398

روى سطوح در معرض ديد را با مواد لازم پرداخت كنيد.
كارى  تكميل  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-41 تعميرات بدنه (بتونه كارى): استفاده، صفحه
بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

.(40A-27 استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى با لبه وصله شده: توصيف

40A-119

6 - استفاده از محافظ ها بعد از نصب
محصولات محافظ ضد زنگ را بعد از نصب بزنيد.

(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 
(40A-42 بعد از نصب: استفاده، صفحه

زنگ  ضد  محافظ  مواد  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
.(40A-149 بعد از جوشكارى: توصيف، صفحه

محافظ صوتى را بعد از نصب اعمال كنيد
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات ضد زنگ بعد از 

(40A-44 نصب: استفاده، صفحه
بدنه:  صوتى  محافظت  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

(40A-151 توصيف، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم: توصيف

40A-120

I - جداسازى قطعات
1 - لايه  بردارى و تميزكارى

در صورت نياز سطوح درگير را لايه بردارى نموده و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه

2 - برش

110060

با توجه به MR خودروى مربوطه، قطعه آسيب ديده را برش دهيد.
بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-17 استفاده، صفحه

3 - جداسازى (آزاد كردن)

110058

جوش هاى قطعه را آزاد كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار جداسازى قطعه بدنه: 

(40A-14 استفاده، صفحه
قطعه آسيب ديده را برداريد.

توجه
به فلز آسيب نرسانيد.

4 - تميزكارى
باقى مانده جوش و پليسه هاى برش را سنگ زنى و تميز كنيد.

و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه

سطوح داخلي درگير را صاف كنيد.
سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

II - دسترسى به دو سطح
1 - آماده سازى قبل از نصب

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم: توصيف

40A-121

سطوح درگير را با توجه به MR خودروى مربوطه مكان يابى نموده 
و علامت گذارى كنيد.

قطعه يدكى را برداريد.

2 - آماده سازى سطوح قطعه يدكى
از محل علامت گذارى شده، قطعه يدكى را برش دهيد.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

110794

سطوح داخلى و خارجى محل درگيرى در محل برش را لايه بردارى 
نموده و تميز كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

3 - آماده سازى سطوح درگير روی خودرو

110802

سطوح درگيرى داخلى و خارجى را لايه بردارى كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

4 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

روى سطح داخلى مواد ضد زنگ به كار ببريد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 

(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

5 - انجام جوشكارى
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم: توصيف

40A-122

110044

با در نظرگرفتن يك درگيرى و تماس خوب بين قطعات، جوشكارى 
را انجام دهيد.

IV - دسترسى به يك سطح
1 - آماده سازى قبل از نصب

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه
سطوح درگير را با توجه به MR خودروى مربوطه مكان يابى نموده 

و علامت گذارى كنيد.
قطعه يدكى را برداريد.

2 - آماده سازى سطوح درگير قطعه يدكى
از محل علامت گذارى شده، قطعه يدكى را برش دهيد.

بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-17 استفاده، صفحه

110179

سوراخ  پلاگ  ميگ/مگ  جوشكارى  براى  داخلى  سطح  از  را  قطعه 
كارى كنيد، به جدول زير توجه كنيد.

(mm) ضخامت ورق(mm) قطر مته

6 0.6 تا 1
7 1 تا 1.5
8 1.5 تا 2
10 بيش از 2

110804
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم: توصيف

40A-123

لبه خارجى درگير را سنگ زده و تميز نماييد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

3 - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو

110802

سطوح در گير را پرداخت نماييد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

4 - انجام جوشكارى
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 

آن را محكم كنيد.
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

110043

جوشكارى ميگ پلاگ را انجام دهيد.
قوس  توسط  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 
صفحه  توصيف،  (ميگ/مگ):  گاز  محافظت  تحت  الكتريكى 

(40A-100

5 - تكميل  كارى

110178

روى نقاط جوش را سنگ زده و تميز كنيد.
و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه
سطوح در گير را سنگ زده و صاف كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال قسمت هاى تعويضى به  صورت روى هم: توصيف

40A-124

سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

توجه
هنگام عمليات تكميل كارى به فلز آسيب نرسانيد.

تذكر:
در مثال قبلى، بين قطعه تعويضى و قطعه روى بدنه از ماستيك 

استفاده كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال جايگزين جوش ليزر با وجود فلز باقى مانده: توصيف

40A-125

مثال: سقف

120098

I - جداسازى قطعات
1 - برش

120099

يك سانتى متر از كنار جوش را برش دهيد (مراجعه كنيد به 
صفحه  استفاده،  بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A

.(40A-17

قطعه آسيب ديده را برداريد.

2 - تميزكارى
با استفاده از يك دستگاه سنگ  زنى روى جوش را سنگ زده و آن 
 را سست كنيد. (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار برش 

.(40A-17 يك قطعه: استفاده، صفحه
نوار باقي مانده را برداريد.

به  كنيد  (مراجعه  كنيد.  تميز  و  زده  سنگ  را  جوش ها  باقى مانده 
باقى مانده  و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A

.(40A-24 جوش: استفاده، صفحه

II - آماده سازى قبل از نصب
1 - قراردهى وتنظيم

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه  كنيد.  محكم  را  آن 

.(40A-20 تنظيم و نگه دارى قطعه بدنه: استفاده، صفحه
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

2 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
با استفاده از يك نوار چسب محل مناسب قطعه روى بدنه را مشخص 

كنيد.
قطعه يدكى را برداريد.

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى
سطوح داخلى درگير را با استفاده از سنباده شماره P320 يا سنباده 
لايه هاى  به  و  كنيد  آماده  كارى  چسب  براى  و  زده  سنباده  قرمز، 

محافظ آسيب نرسانيد.
قطعه يدكى را با توجه به نوع اتصال، آماده سازى نماييد.

4 - آماده سازى سطوح درگير خودرو
سطوح داخلى درگير را با استفاده از سنباده شماره P320 يا سنباده 
لايه هاى  به  و  كنيد  آماده  كارى  چسب  براى  و  زده  سنباده  قرمز، 

محافظ آسيب نرسانيد.
با توجه به نوع اتصال، خودرو را آماده كنيد.

5 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 

(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

III - نصب
1 - كاربرد مواد چسبى

با استفاده از مواد پاک كننده هپتان نواحى چسب كارى شونده روى 
خودرو و روى قطعه را پاک كنيد.

يك خط چسب روى بدنه، در محل سطح داخلى درگير بزنيد (مراجعه 
غيرمستقيم:  دسترسى  با  سخت  چسب  با  اتصال  به  كنيد 

توصيف).
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اطلاعات كلى
40Aاتصال جايگزين جوش ليزر با وجود فلز باقى  مانده: توصيف

40A-126

2 - قراردهى و تنظيم قطعات جايگزين
قطعه يدكى (جايگزين) را روى خودرو قرار دهيد.

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه  كنيد.  محكم  را  آن 

.(40A-20 تنظيم و نگه دارى قطعه بدنه: استفاده، صفحه
چسب اضافي را قبل خشك شدن پاک كنيد.

3 - انجام اتصالات ديگر
اتصالات ديگر باقى مانده را روى قطعه يدكى انجام دهيد.

4 - تكميل كارى و پرداخت سطح
قطعه:  يك  صافكارى  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

.(40A-47 توصيف، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال جايگزين جوش ليزر بدون وجود فلز باقى مانده: توصيف

40A-127

مثال: سقف

120100

I - جداسازى قطعات
1 - برش

120102

به  كنيد  (مراجعه  دهيد  برش  جوش  خط  اطراف  از  را  قطعه 
صفحه  استفاده،  بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A

.(40A-17

قطعه آسيب ديده را برداريد.

2 - تميزكارى

120119

با استفاده از دستگاه سنگ زنى تكه باقى مانده (1) را سنگ زده و 
تميز كنيد (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار تميزكارى 

.(40A-24 پليسه و باقى مانده جوش: استفاده، صفحه

II - آماده سازى قبل از نصب
1 - قراردهى و تنظيم

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه  كنيد.  محكم  را  آن 

.(40A-20 تنظيم و نگه دارى قطعه بدنه: استفاده، صفحه
براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).

2 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
با استفاده از يك نوار چسب محل مناسب قطعه روى بدنه را مشخص 

كنيد.
قطعه يدكى را برداريد.

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى
سطوح داخلى درگير را با استفاده از سنباده شماره P320 يا سنباده 
لايه هاى  به  و  كنيد  آماده  كارى  چسب  براى  و  زده  سنباده  قرمز، 

محافظ آسيب نرسانيد.
قطعه يدكى را با توجه به نوع اتصال، آماده سازى نماييد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال جايگزين جوش ليزر بدون وجود فلز باقى مانده: توصيف

40A-128

4 - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو
سطوح داخلى درگير را با استفاده از سنباده شماره P320 يا سنباده 
لايه هاى  به  و  كنيد  آماده  كارى  چسب  براى  و  زده  سنباده  قرمز، 

محافظ آسيب نرسانيد.
با توجه به نوع اتصال، خودرو را آماده كنيد.

5 - اعمال محافظ ها قبل از نصب
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 

 (40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

III - نصب
1 - كاربرد مواد چسبى

با استفاده از مواد پاک كننده هپتان نواحى چسب كارى شونده روى 
خودرو و روى قطعه را پاک كنيد.

يك خط چسب روى بدنه، در محل سطح داخلى درگير بزنيد (مراجعه 
غيرمستقيم:  دسترسى  با  سخت  چسب  با  اتصال  به  كنيد 

توصيف).

2 - قراردهى و تنظيم قطعات جايگزين

120101

قطعه يدكى را روى خودرو قرار دهيد و تنظيم نماييد.
قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه  كنيد.  محكم  را  آن 

.(40A-20 تنظيم و نگه دارى قطعه بدنه: استفاده، صفحه
قبل از خشك شدن چسب ها، چسب هاى زائد را پاک كنيد.

3 - انجام اتصالات ديگر
اتصالات ديگر باقى مانده را روى قطعه يدكى انجام دهيد.

4 - تكميل  كارى و پرداخت سطح
قطعه:  يك  صافكارى  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

.(40A-47 توصيف، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال چسبى: اقدامات قبل از تعمير

40A-129

I - مقدمه
هدف از اين مدرک، ارائه اطلاعاتى است كه براى انجام اتصالات با 

كيفيت لازم مى باشند.
قاعده اصلى اين است كه سطوح چسب كارى و درگير كاملاً تميز 
شوند و آلودگى و ذرات گرد و غبار روى آن ها وجود نداشته باشند 
(مثال: چربى و گرد و غبار). (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، 

 .(40A-130 اتصالات با چسب سخت شونده: توصيف، صفحه

II - عمليات و آزمايشات اوليه
1 - تأييد قطر خط چسب 

118979

با توجه به فاصله بين قطعات نصب شونده، قطر خط چسب را تنظيم 
نموده و سر نازل قوطى چسب را با توجه به آن برش دهيد. براى اين 

منظور بعد از تنظيم قطعات، فاصله بين آنها را اندازه گيرى كنيد:
-  براى چسب محكم و سخت، d بايد بين 0 و mm 2  باشد،

-  براى چسب نرم و انعطاف پذير، d بايد بين 2 و mm 4  باشد،
قطر چسب خارج شده از چسب زن را با توجه به جدول زير انتخاب 

كنيد

(mm) چسب زن فاصله بين ورق ها از  چسب  قطر 
(mm)

4 تا 2
 3 6
 4 8

118980

قطر نازل D1 را mm 1  بزرگتر از D2 برش دهيد تا در نهايت چسب 
با قطر D2 زده شود.

118981

را  درگيرى  محل  كم،  عرض  با  قطعه  دو  بين  چسبى  اتصال  هنگام 
بررسى كنيد كه چسب از هر دو طرف بيرون بزند.

2 - تأييد تركيب مواد براى چسب هاى دوتركيبه 
بررسى  را  چسب  مخلوط  رنگ  يكنواختى  چسب،  قطر  تست  هنگام 

كنيد.

يادآوری:
در مواقعى كه اتصال جوشى و اتصال چسبى بايد با هم انجام شوند، 
توجه كنيد كه اطراف هر نقطه جوش يك سانتى متر از هر طرف 

چسب نزنيد تا برروى جوش اثر نگذارد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصالات با چسب سخت شونده: توصيف

40A-130

I - جداسازى قطعات
يك اتصال چسبى مى تواند با اتصالات زير مشترک باشد:

-  تا كردن لبه،
جوشكارى مقاومت الكتريكى،  -

پرچ كارى،  -
پيچ و مهره.  -

اتصالات را براى دسترسى به خط چسب باز كنيد (مراجعه كنيد به 
بخش اتصالات مربوطه).

1 - چسب بردارى

110183

با استفاده از يك وسيله گرم كننده كه باعث نرم شدن چسب مى شود 
قطعه آسيب ديده چسب شده را جدا كنيد.

2 - لايه  بردارى و تميزكارى

110461

چسب هاى باقى مانده را از روى خودرو تميز كنيد. (مراجعه كنيد به 
ابزار لايه بردارى ماستيك سخت شده و رنگ: استفاده).

II - آماده سازى قبل از نصب
1 - تنظيم قبل از نصب

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه  كنيد.  محكم  را  آن 

 (40A-20 تنظيم و نگهدارى قطعه بدنه: استفاده، صفحه

2 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
نواحى درگير را علامت گذارى كنيد.

قطعه يدكى را برداريد.

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى
با استفاده از يك سنباده P320 يا سنباده قرمز، بدون آسيب زدن 

به محافظ ها سنباده بزنيد.
با يك ماده پاک كننده سطوح درگير را تميز كنيد.

4 - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو
با يك ماده پاک كننده سطوح درگير داخلى را تميز كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصالات با چسب سخت شونده: توصيف

40A-131

5 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

III - نصب
1 - استفاده از چسب

110061

(مراجعه  كنيد.  اعمال  اتصال  نوع  به  توجه  با  را  چسب  محصولات 
از  قبل  اقدامات  چسبى:  اتصال  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد 
تعمير، صفحه 40A-129) (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، 

(40A-37 تجهيزات و مواد چسب كارى: استفاده، صفحه

2 - قراردهى و تنظيم قطعات جايگزين

110460

قطعات را روى خودرو قرار دهيد.
با استفاده از ابزار گيره اى محل درگيرى را تحت فشار قرار دهيد تا 

چسبندگى به خوبى انجام شود.
بين گيره و بدنه، مواد پلاستيكى قرار دهيد تا بدنه آسيب نبيند.

3 - تكميل  كارى
چسب هاى اضافى را با استفاده از رقيق كننده (تينر) قبل از خشك 

شدن پاک كنيد.
بخش  به  كنيد  (مراجعه  دهيد  انجام  را  اصلى  مشترک  اتصال 

اتصالات مربوطه).
تذكر:

الكتريكى  مقاومت  جوش  اتصال  با  چسبى  اتصال  كه  هنگامى 
جوشكارى  مناسب،  دسترسى  عدم  علت  به  و  باشد  مشترک 
مقاومت الكتريكى با جوشكارى مگ/پلاگ جايگزين شود، بايد 
روى  تا  شود  خوددارى  جوش  نقطه  محل  در  چسب  زدن  از 

كيفيت جوش اثر بد نگذارد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصالات با چسب نرم: توصيف

40A-132

I - جداسازى قطعات
1 - برش، چسب  بردارى

110262

چسب  شدن  نرم  باعث  كه  كننده  گرم   وسيله  يك  از  استفاده  با 
مى شود، قطعه آسيب ديده چسب شده را جدا كنيد.

2 - لايه  بردارى و تميز كارى

110264

اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه  مناسب  ابزار  يك  از  استفاده  با 
صفحه  استفاده  ماستيك:  ضخيم  لايه  برداشتن  ابزار  كلى، 

40A-10)، لايه هاى باقيمانده چسب را از روى خودرو تميز كنيد.

II - آماده  سازى قبل از نصب
1 - تنظيم قبل از نصب

انبر  از  استفاده  با  تنظيم  از  پس  و  كنيد  نصب  را  جايگزين  قطعه 
قفلى آن را محكم كنيد. (رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار 

(40A-20 تنظيم و نگهدارى قطعه بدنه: استفاده، صفحه

2 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
سطوح درگير را پرداخت نماييد.

فاصله بين ورق ها در محل درگيرى را اندازه گيرى كنيد.
قطعه يدكى را برداريد.

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى
با استفاده از يك سنباده P320 يا سنباده قرمز، بدون آسيب زدن 

به محافظ ها سنباده بزنيد.
با يك ماده پاک كننده سطوح درگير را تميز كنيد.

4 - آماده سازى سطوح درگير روى خودرو
با يك ماده پاک كننده سطوح درگير را تميز كنيد.

5 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصالات با چسب نرم: توصيف

40A-133

III - نصب
1 - كاربرد مواد چسبى

110263

قطر  به  يكنواخت  چسب  خط  يك  خودرو  روى  درگير  سطوح  روى 
∅ 4 تا mm  10 با توجه به فاصله اندازه  گيرى شده بعد از تنظيم 

ورق ها بزنيد.
چسب  قطر  به  بستگى  قطعه،  دادن  قرار  از  بعد  چسب  خط  عرض 
 ،40A به  كنيد  (مراجعه  دارد.  ورق ها  بين  فاصله  و  شده  زده 
صفحه  تعمير،  از  قبل  اقدامات  چسبى:  اتصال  كلى،  اطلاعات 
40A-129) (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، تجهيزات و 

.(40A-37 مواد چسب كارى: استفاده، صفحه

2 - قرار دهى و تنظيم قطعات جايگزين
قطعات را روى خودرو قرار دهيد.

3 - تكميل  كارى
پاک  مواد  و  جذب كننده  پارچه  يك  از  استفاده  با  را  اضافه  چسب 

كننده، تميز كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پرچى: توصيف

40A-134

I - جداسازى قطعات

110155

اگر ميخ پرچ باقى مانده باشد آنرا جدا كنيد.
با استفاده از يك مته بزرگتر از قطر پرچ، محل پرچ را سوراخ كنيد.

براى جدا كردن قطعات، پرچ را آزاد كنيد.
قطعه تعويضى را برداريد.

II - آماده  سازى قبل از نصب
1 - تنظيم قبل از نصب

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

 (40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

تذكر:
در مواقعى كه يك نقطه جوش را با يك پرچ جايگزين مى كنيد، 
هر دو قطعه بدنه و يدكى را با هم سوراخ كنيد (به  جدول زير 

مراجعه كنيد).

2 - مكان يابى و علامت گذارى سطوح درگير
نواحى درگير را علامت گذارى كنيد.

قطعه را برداريد.

3 - آماده سازى سطوح درگير روى قطعه يدكى

110156

زير،  جدول  گرفتن  نظر  در  و  شده  انجام  علامت گذارى  به  توجه  با 
سوراخ  كارى را انجام دهيد:

پرچ  قطر   ∅
(mm)

 4 4,8 6,4

∅ قطر سوراخ 
(mm)

6,6 تا 4,97 تا 4,15,1 تا 4,5

4 - استفاده از محافظ ها قبل از نصب
اگر لازم بود عايق هاى صوتى را قرار دهيد.

صوتى  عايق  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-34 قبل از نصب: استفاده، صفحه

از محافظ ضد زنگ استفاده كنيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 

(40A-32 قبل از نصب: استفاده، صفحه

III - نصب
1 - قراردهى و تنظيم قطعات يدكى

قطعه جايگزين را نصب كنيد و پس از تنظيم با استفاده از انبر قفلى 
آن را محكم كنيد.

براى مطابقت درز بين قطعات، مجددأ تنظيم نماييد (اگر لازم بود).
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پرچى: توصيف

40A-135

نگهدارى  و  تنظيم  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
 (40A-20 قطعه بدنه: استفاده، صفحه

2 - پرچ  كارى

110143

پرچ را بزنيد.

تذكر:
در همه موارد، هنگام زدن پرچ با يك گيره مناسب قطعه كار را 

مهار كنيد تا قطعه آسيب نبيند.

تذكر:
درگيرى  كه  كنيد  بررسى  ورق،  سه  روى  بر  زدن  پرچ  هنگام 
نيز  پرچ  ميخ  طول  همچنين  بگيرد،  صورت  به خوبى  قطعات 

كافى باشد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با مهره جوش: ترميم

40A-136

تعمير يك مهره جوش با استفاده از قلاويز.

I - آماده  سازى

110329

با توجه به قطر اسمى مهره، سوراخ  كارى را انجام دهيد، به جدول 
زير مراجعه كنيد.

∅ قطر مته (mm)∅ قطر اسمى
 M4 4,2

 M5 5,2

 M6 6,3

 M8 8,4

 M10 10,5

 M12 12,5

110330

عمليات قلاويزكارى را انجام دهيد، روغن  كارى را فراموش نكنيد تا 
پليسه ها بيرون بيايند.

II - قراردهى مته قلاويز

110331

مته قلاويز مناسب را روى دسته قلاويز قرار داده ببنديد و آنرا در 
محل سوراخ قرار دهيد.

به  آرامى دسته قلاويز را بچرخانيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با مهره جوش: ترميم

40A-137

110335

تذكر:
براى انجام مناسب رزوه و قرارگيرى مناسب قلاويز، يك خزينه 

به اندازه 0,25 گام رزوه از سطح ورق ايجاد كنيد.

قلاويز را درآوريد و با باد محل قلاويز شده را تميز كنيد.

III - محافظ ضد زنگ

102331

بعد از درآوردن قلاويز، مواد ضد زنگ در قسمت (A) از محل رزوه 
مواد  شود  بسته  پيچ  اينكه  از  قبل  منظور،  اين  براى  ببريد.  كار  به 

محافظ بپاشيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 

(40A-42 بعد از نصب: استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با مهره تعبيه شده: ترميم

40A-138

ابزار مخصوص مورد نياز
 Car. 1504.ابزار قراردهى مهره هاى پرچى

تعمير يك مهره تعبيه شده با استفاده از جايگزينى آن با يك مهره 
پرچى با كمك ابزار (Car. 1504) انجام مى شود.

I - آماده  سازى

110153

با توجه به قطر اسمى مهره، سوراخ  كارى را انجام دهيد، به  جدول 
زير مراجعه كنيد.

∅ قطر سوراخ (mm)∅ قطر اسمى
M6 x 10010,2

M8 x 12513,5

M10 x 15015,5

II - محافظ ضد زنگ
روى  ديده  آسيب  قسمت هاى  محافظت  براى  محافظ  مواد  مقدارى 

بدنه حين سوراخ  كارى بپاشيد.
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات محافظ ضد زنگ 

(40A-42 بعد از نصب: استفاده، صفحه

III - قرار دادن مهره پرچى
براى قرار دادن مهره پرچى (مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، 

.(40A-144 اتصال پيچى با پيچ يا مهره پرچى: نصب، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با پيچ جوش: ترميم

40A-139

تعمير يك پيچ جوش با جايگزينى آن انجام مى شود.

I - جداسازى قطعات

110146

به  كنيد  (مراجعه  دهيد  برش  را  پيچ  ورق  به  زدن  آسيب  بدون 
صفحه  استفاده،  بدنه:  قطعه  برش  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A

.(40A-17

110145

اگر حين برش پيچ، بدنه سوراخ شود، سوراخ را با جوش ميگ/مگ 
مواد  و  تجهيزات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع  پركنيد. 

(40A-35 جوشكارى: استفاده، صفحه

110144

شود   (رجوع  كنيد.  تميز  و  زده  سنگ  را  جوش  يا  پيچ  باقي مانده 
جوش:  باقى مانده  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به 

.(40A-24 استفاده، صفحه
تذكر:

هنگام برش پيچ به فلز آسيب نرسانيد.

II - قراردهى پيچ جوش
اين روش استفاده مى شود:
-  قبل از رنگ  زنى قطعه،

-  روى قطعه اى كه احتمال ورود آب وجود دارد (مثال: كفى).
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با پيچ جوش: ترميم

40A-140

110148

با استفاده از دستگاه مخصوص پيچ جوش  زنى كه به صورت مقاومت 
به  كنيد  (مراجعه  دهيد.  انجام  را  اين كار  مى كند،  عمل  الكتريكى 
استفاده،  جوشكارى:  مواد  و  تجهيزات  كلى،  اطلاعات   ،40A

(40A-35 صفحه

III - قراردهى پيچ پرچى
اين روش استفاده مى شود:
بعد از رنگ  زنى قطعه،  -

در صورت وجود سوراخ.  -

110143

با استفاده از ابزار پرچ  زنى پنوماتيكى اين كار را انجام دهيد. (رجوع 
پرچ  كارى:  مواد  و  تجهيزات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود 

(40A-38 استفاده، صفحه
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى براى پيچ اتصال بدنه: نصب

40A-141

نصب پيچ اتصال بدنه به سه طريق زير مى تواند انجام شود:
با جوشكارى مقاومت الكتريكى،  -

با جوشكارى ميگ/مگ پلاگ اگر دسترسى داشته باشد،  -
سطح  به  دسترسى  اگر  جوش)  (نقطه  ميگ/مگ  جوشكارى  با   -

پشت آن وجود نداشته باشد.

I - نصب با جوشكارى مقاومت الكتريكى
1 - آماده  سازى سطح درگير

 
110176

سطح بيرونى محل نصب پيچ اتصال بدنه را لايه  بردارى كرده و تميز 
كنيد.

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 
(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه

(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 
(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

2 - جوشكارى

110301

با استفاده از دستگاه جوش مقاومتى كه داراى سره مناسب مى باشد، 
پيچ را جوش دهيد.

استحكام پيچ جوش را به صورت دستى كنترل كنيد.

II - نصب با جوشكارى ميگ/مگ پلاگ
جوشكار بايد به سطح پشت دسترسى داشته باشد.

1 - آماده  سازى سطح درگير

110261

با توجه به جدول زير سوراخ مورد نظر را ايجاد كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى براى پيچ اتصال بدنه: نصب

40A-142

ضخامت
(mm)

به 1,5 1,25 1 0,7 0,6  و   2
بالا

∅ قطر سوراخ
(mm)

 4,5 5 5,5 6 6,5 7

سطح پشت محل نصب پيچ را لايه  بردارى كرده و تميز كنيد.

2 - جوشكارى

110260

پيچ جوش را در حالى كه در حالت عمود به محل نصب است، جوش 
دهيد.

استحكام پيچ جوش را به صورت دستى كنترل كنيد.

3 - تكميل  كارى
معرض  در  پلاگ  نقطه ميگ/مگ  محل  دهيد كه  انجام  زمانى  فقط 

ديد باشد.

110259

نقطه جوش را سنگ  زده و تميز كنيد.
و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه
سطح نقطه جوش را صاف كنيد.

سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 
(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

توجه
به فلز آسيب نزنيد.

III - نصب با جوشكارى ميگ/مگ (نقطه جوش)
نصب،  محل  پشت  سطح  به  كه  مى شود  انجام  زمانى  عمل  اين 

دسترسى وجود نداشته باشد (خالى نباشد).
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى براى پيچ اتصال بدنه: نصب

40A-143

1 - آماده  سازى سطح درگير

110176

محل نصب پيچ اتصال بدنه را لايه  بردارى كرده و تميز كنيد.
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى ماستيك 

(40A-10 ضخيم: استفاده، صفحه
(مراجعه كنيد به 40A، اطلاعات كلى، ابزار لايه بردارى چسب 

(40A-12 سخت شده و رنگ: استفاده، صفحه

2 - جوشكارى

110172

به هر طرف پيچ، دو نقطه جوش بزنيد، پيچ جوش به صورت عمودى 
قرار گيرد.

استحكام جوش را به صورت دستى كنترل كنيد.

3 - تكميل  كارى

110173

روى جوش را سنگ زده و تميز كنيد.
و  پليسه  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-24 باقى مانده جوش ها: استفاده، صفحه
سطح جوش را سنگ زده و صاف كنيد و در حين اين كار به سيم هاى 

اطراف صدمه نزنيد.
سطوح  سنگ زنى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود  (رجوع 

(40A-26 درگير: استفاده، صفحه

توجه
به فلز آسيب نرسانيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با پيچ يا مهره پرچى: نصب

40A-144

ابزار مخصوص مورد نياز
 Car. 1504.ابزار قراردهى مهره هاى پرچى

تذكر:
اين عمل براى نصب پيچ اتصال بدنه به كار نمى رود، زيرا اين 
را  الكتريكى  هدايت  داشتن  براى  بدنه  با  مناسب  اتصال  عمل 

تضمين نمى كند.

I - آماده  سازى

110151

با توجه به قطر اسمى مهره، سوراخ  كارى را با استفاده از اطلاعات 
جدول زير انجام دهيد.

∅ قطر سوراخ (mm)∅ قطر اسمى

مهره ها
M6 x 10010,2

M8 x 12513,5

M10 x 15015,5

Fc58,2پيچ ها

M610,2

قبل از انجام كار مقدارى موم به محل بزنيد تا كار روان تر انجام شود. 
ضد  محافظ  محصولات  كلى،  اطلاعات   ،40A به  كنيد  (مراجعه 

(40A-42 زنگ بعد از نصب: استفاده، صفحه

ابزار  كمك  با  پرچى  مهره  يا  پيچ  قراردهى   -  II
CAR. 1504

1

110304

.(Car. 1504) پيچ يا مهره را در ابزار قرار دهيد
مقدارى ماستيك آب  بندى - ضد زنگ (1) دور پيچ يا مهره بزنيد.

119093

با گرفتن دسته (2) و پيچاندن مهره (3) در جهت فلش، پيچ يا مهره 
پرچى را در محل خود قرار داده و پرچ كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با پيچ يا مهره پرچى: نصب

40A-145

110303

عمود بودن پيچ يا مهره نصب شده را در انتهاى كار بررسى نماييد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با پيچ يا مهره پرچى: ترميم

40A-146

ابزار مخصوص مورد نياز
 Car. 1504.ابزار قراردهى مهره هاى پرچى

تعمير يك پيچ يا مهره پرچى با جايگزينى انجام مى شود. نصب آن 
به  كمك ابزار (Car. 1504) انجام مى شود.

I - جداسازى قطعات
1 - جداسازى يك پيچ پرچى

110149

T  اگر هنوز باقى مانده است، آنرا از انتها برش دهيد.
  (رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، ابزار برش قطعه بدنه: 

(40A-17 استفاده، صفحه

110150

T محل برش را سنگ زده و تميز كنيد.
باقى  تميزكارى  ابزار  كلى،  اطلاعات   ،40A به  شود    (رجوع 

 (40A-24 مانده جوش ها: استفاده، صفحه
T باقى مانده پيچ را خارج كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aاتصال پيچى با پيچ يا مهره پرچى: ترميم

40A-147

2 - جداسازى يك مهره پرچى

110152

T  با استفاده از يك دريل و مته بزرگتر از قطر داخلى حلقه پرچ 
شده، مهره را سوراخ كنيد.

تذكر:
در  نزنيد  آسيب  مهره  نگهدارنده  فلز  به  كارى  سوراخ   هنگام 
اين صورت احتمال بزرگ شدن سوراخ و لق بودن مهره وجود 

دارد.

تذكر:
براى  است  بهتر  خالى،  تو  قطعه  يك  روى  مهره  پرچ  هنگام 
جلوگيرى از افتادن مهره به داخل قطعه كار، از موم يا ماستيك 

استفاده شود.

II - نصب

110304

T  مقدارى ماستيك آب بندى (1) دور پيچ يا مهره بزنيد.

110302

T  مهره را در محل خود پرچ كنيد.
بررسى  كار  انتهاى  در  را  شده  نصب  مهره  يا  پيچ  بودن  T  عمود 

نماييد.
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اطلاعات كلى
40Aمحافظ هاى ضد زنگ سطوح درگير قبل از جوشكارى: توصيف

40A-148

I - پاشش ضد زنگ

110466

يك لايه نازک از اين مواد را روى سطوح داخلى درگير بر روى خودرو 
و بر روى قطعه يدكى بپاشيد.

قبل از نصب صبركنيد تا واكنش مواد از بين برود.
بعد از جوشكارى، مواد اضافه را با يك پاک  كننده رنگ پاک كنيد و 

به رنگ آسيب نرسانيد.

II - ماستيك قابل جوشكارى

118891

يك خط ماستيك با قطر ∅ mm  4 روى كل سطح داخلى محل 
درگيرى روى خودرو اعمال كنيد.

قبل از خشك شدن ماستيك، قطعه يدكى را نصب كنيد.
بعد از نصب، ماستيك اضافى را پاک كنيد.

III - ماستيك قلم مويى

110162

اين  از  يكنواخت  لايه  يك  خودرو  روى  درگير  داخلى  سطح  روى 
ماستيك بزنيد.

قبل از خشك شدن ماستيك، قطعه يدكى را نصب كنيد.
بعد از نصب، ماستيك اضافى را پاک كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aمحافظ هاى ضد زنگ سطوح درگير بعد از جوشكارى: توصيف

40A-149

I - مواد محافظ داخل قطعات توخالى

109692

(1) از سوراخ موجود، لوله پاشنده را داخل قطعه قرار دهيد.

(2) پاشش ماستيك (موم) را شروع كنيد و با جلو عقب بردن آرام 
لوله به همه نقاط داخل قطعه بپاشيد.

II - مواد محافظ روى لبه يا روى سطح
تذكر:

سنباده  با  قبلاً  كه  مى شوند  انجام  سطوحى  روى  عمليات  اين 
P320 يا سنباده قرمز، سنباده زنى شده و تميز شده باشند.

1 - ماستيك زنى با فشار

119094

B مقطع

120025

نازل ماستيك زن را كه قبلاً با توجه به قطر و عرض ماستيك خروجى 
بريده شده است، روى لبه خم شده ورق قرار دهيد.

شكل ظاهرى ماستيك بستگى به سرعت ماستيك  زنى و زاويه نازل 
(A) نسبت به تكيه  گاه دارد.

ماستيك را به صورت يك خط يكنواخت و به طول اوليه بزنيد.

1

2
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اطلاعات كلى
40Aمحافظ هاى ضد زنگ سطوح درگير بعد از جوشكارى: توصيف

40A-150

2 - ماستيك زنى با قلمو

110163

روى تمام سطوحى كه درگير مى باشند، يك لايه يكنواخت از اين 
نوع ماستيك بزنيد.

طول و شكل ظاهرى ماستيك را مطابق حالت اوليه رعايت كنيد.

3 - ماستيك زنى پاششى

110793

هنگام پاشش، اگر لازم بود، قطعات مجاور را بپوشانيد.
از قبل، دهانه پاشنده را براى داشتن شكل ظاهرى مانند اوليه تنظيم 

كنيد.
ماستيك را به صورت يكنواخت و منظم بپاشيد.
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اطلاعات كلى
40Aمحافظ هاى صوتى بدنه: توصيف

40A-151

I - ورق هاى صداگير
(رجوع شود به 40A، اطلاعات كلى، محصولات عايق صوتى بعد 

(40A-44 از نصب: استفاده، صفحه

1 - آماده سازى
ورق هاى صدا گير را براساس شكل و اندازه اوليه برش دهيد.

محل نصب اين قطعات روى خودرو را كاملاً تميز كنيد.

2 - چسباندن

110054

ورق صداگير را در محل اصلى خود قرار دهيد.

110053

لايه محافظ روى قسمت چسبى ورق را برداريد.
با استفاده از يك گرم كن، ورق را به آرامى گرم كنيد تا كاملاً در محل 

قرارگيرى خود جا باز كند و بنشيند.
بعد از سرد شدن، كنترل كنيد كه ورق كاملاً چسبيده باشد و زير آن 

هوا نباشد، در غير اين صورت بايد مجدداً گرم شود.

II - جاگذارى در بدنه
محل نصب قطعه جاگذارى شونده روى خودرو و روى قطعه نو كاملاً 

تميز گردد.

110701

خودرو در محل اصلى  يك قطعه ماستيك شكل داده شده روى 
قرار داده و جاگذارى كنيد.
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اطلاعات كلى
40Aمحافظ هاى صوتى بدنه: توصيف

40A-152

110394

قطعه نو را با فشار قرار دهيد.
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